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TERMO DE RESPONSABILIDADE

Apesar de que todos os esforcos foram envidados para garantir a precisdo do presente documento, a Raven
Industries ndo assume nenhuma responsabilidade pelas omissoes e erros. Nenhuma responsabilidade é assumida
pelos danos resultantes do uso das informacdes contidas aqui.

A Raven Industries nao sera responsabilizada por danos incidentais ou consequenciais ou perda de beneficios ou
lucros antecipados, interrupgdo ou perda do trabalho, ou por qualquer prejuizo aos dados resultando do uso, ou
incapacidade de uso, deste sistema e de qualquer um de seus componentes. A Raven Industries ndo sera
responsabilizada por qualquer modificagdo ou reparo feito fora de nossas instalacoes nem pelo danos resultando
da manutencao inadequada deste sistema.

Assim como com todos os sinais sem fio e de satélite, varios fatores podem afetar a disponibilidade e precisdo da
navegacao sem fio e por satélite e dos servigcos de correcao (ex. GPS, GNSS, SBAS, etc.). Portanto, a Raven
Industries ndo pode garantir a precisao, integridade, continuidade ou disponibilidade desses servicos e ndo pode
garantir a capacidade de usar os sistemas, ou produtos da Raven utilizados como componentes de sistemas, que
dependem da recepcao desses sinais ou disponibilidade desses servicos. A Raven Industries ndo aceita nenhuma
responsabilidade pelo uso de qualquer um desses sinais ou servicos para a finalidade diferente da indicada.
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FOLHA DE REFERENCIA DE CALIBRACAO

Quando estiver programando o sistema, registre as configuragdes e os valores da calibragem nos campos abaixo e
mantenha esta folha para referéncia futura.

INFORMAGOES GERAIS DO IMPLEMENTO

US (Acres Sl (Hectares Espacamento Compensagéo
UNIDADES ( ) ( ) de bicos das Barras
Cal de Tamanho da
Velocidade Ponta B
Larguras das Sec6es (Cal das Barras)

1 5. 9. 13.

2 6. 10. 14,

3. 7. 1. 15.

4 8. 12, 16.

CONFIGURA(;/:\O PARA ABASTECIMENTO DO TANQUE
Capacidade do Limite de
tanque Tanque Baixo

Calibragao do
Medidor Unidades
Abastecimento

CONFIGURACOES DO CONTROLE DE PRODUTOS

PWM Min. da PWM Max. da
Bomba Bomba
PWM da Bomba Frequéncia do

Reserva PWM da Bomba
PWM Minimo
5165 [ Eas Meter Cal
] Sensibilidade de
Unidades Resposta
Banda morta
CONFIGURAGCOES DA PRESSAO
Taxa de Pressdo Min
Resposta :
~ . 0-250 psi ou
Pressao Max. 0-150 psi
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CaPiTULO 1

DEFINICOES E CONVERSOES DE UNIDADE

UNIDADE DE DEFINICOES DE MEDICAO

Abreviacédo Definicao
GPM Galdes por Minuto
lit/min Litros por Minuto
di/min Decilitros por Minuto
PSI Libras por Polegada Quadrada
kPa Kilopascal
GPA Galbes por Acre
lit/ha Litros por Hectare
ml/ha Mililitros por Hectare
GPK Galdes por 1.000 pés quadrados
mm Milimetros
cm Centimetros

UNIDADE DE CONVERSOES DE MEDICAO

Abreviacédo
dm
m
MPH
km
km/h
EUA
Sl
TU
[]
Ib/acre
kg/ha

Definicao
Decimetros
Metro
Milhas por Hora
Quilémetros
Quilémetros por Hora
Volume por Acre
Volume por Hectare
Volume por 1.000 pés quadrados
Ndmeros Métricos
Libras por Acre
Quilogramas por Hectare

Para converter o valor cal meter na unidade de medicdo selecionada, divida o nimero original estampado na etiqueta do
fluxdmetro pelo valor de conversdo desejado.

Formula de Conversdo de Ongas
de Fluido

Meter Cal Original

Férmula de Conversao de Litros

Meter Cal Original

128

Liquido
1 Galao U.S = 128 oncas de fluido
1 Galdo U.S. = 3,785 litros
1 Galao U.S. = 0,83267 galBes imperiais
1 Galao U.S. = 8,34 libras (agua)
1 Galdo U.S. = 10,67 libras (28% N)
1 Galao U.S. = 11,06 libras (32% N)
1 Galéo U.S. = 11,65 libras (10-34-0)

Comprimento
1 milimetro (mm) = 0,039 polegada
1 centimetro (cm) = 0,393 polegada
1 metro (m) = 3,281 pés
1 Quilémetro (km) = 0,621 milha

3,785

Férmula de Conversao de Libras

Meter Cal Original

Peso de um Galdo de Produto

Area

1 metro quadrado = 10,764 pés quadrados

1 hectare = 2,471 acres ou 10 000 metros quadrados

1 acre = 0,405 hectare ou 43,560 pés quadrados

1 milha quadrada = 640 acres ou 258.9 hectares

Pressao

e 1psi=6,89 kPa
e 1kPa=0,145 psi

Vi
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Comprimento Presséo
e 1polegada = 25,4 mm ou 2,54 cm
e 1milha =1,609 km
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CAPITULO INFORMAGCOES IMPORTANTES DE

. SEGURANCA

AVISO

Antes de instalar o sistema AutoBoom™ Leia com cuidado este manual bem como as instru¢des de operagéo e seguranca
fornecidas junto com o guia e sistema de controle Raven Hawkeye® .

Siga todas as informagdes de seguranca apresentadas neste manual.

Se precisar de assisténcia com relagdo a qualquer parte da instalagdo ou servico de seu equipamento Raven entre em
contato com um revendedor Raven local para obter suporte.

Siga todas as etiquetas de seguranca afixadas nos componentes do sistema. Mantenha sempre as etiquetas de
seguranca em boas condi¢des e substitua aquelas que estiverem faltando ou danificadas. Para obter a reposi¢do das
etiquetas de seguranca faltantes ou danificadas, entre em contato com um revendedor Raven local.

Ao operar a maquina ap6s a instalacdo do sistema de controle Raven Hawkeye® :

Estar alerta e ter conhecimento dos arredores.

Néo operar qualquer equipamento agricola enquanto estiver sob o efeito de alcool ou substancia ilegal.
Determine e permaneca a uma distancia de trabalho segura de outros individuos. O operador é responsavel por
desativar o controle do produto quando a disténcia de trabalho segura diminuiu.

Desative o sistema antes de iniciar qualquer trabalho de manutencdo na maquina ou nas pegas do sistema de
controle.

SEGURANGA DOS PRODUTOS QUIMICOS AGRICOLAS

Siga sempre as etiquetas de seguranca e as instrucfes fornecidas pelo fabricante ou fornecedor de produtos
quimicos.
Use sempre um equipamento de protecado individual adequado conforme recomendado pelo fabricante do produto
quimico e/ou fabricante.
Quando for armazenar produtos quimicos agricolas ndo utilizados:
* Armazene os produtos quimicos agricolas no recipiente original e ndo transfira esses produtos para
recipientes ndo identificados ou recipientes utilizados para alimentos ou bebidas.
* Armazene os produtos quimicos em uma area segura e trancada longe de alimentos para humanos ou
animais.
* Mantenha as criangas longe das areas de armazenagem dos produtos quimicos.
Abasteca, limpe, calibre e descontamine os sistemas de aplicacdo de produtos quimicos em uma area onde o
escoamento poderia alcancar tanques, lagos, rios, areas pecuarias, jardins ou areas populosas.
Evite inalar o p6 dos produtos quimicos ou particulas de pulverizagdo e evite o contato direto com qualquer produto
quimico agricola. Procure por assisténcia médica imediatamente se ocorrerem sintomas de doenga durante ou logo
apos o uso de produtos quimicos agricolas, produtos ou equipamento.
Ap0s cuidar ou aplicar produtos quimicos agricolas:

016-0171-584PT Rev. J

[N



CaPiTULO 1

* Lave cuidadosamente as méos e a face apés utilizar produtos quimicos agricolas e antes de comer, beber
ou usar o banheiro.

¢ Lave ou enxague completamente com agua o equipamento utilizado para misturar, transferir ou aplicar
produtos quimicos apds o uso e antes de executar qualquer servico nos componentes do sistema de
aplicagéo.

« Siga todos os regulamentos federais, estaduais e locais no que diz respeito ao manuseio, uso e descarte dos produtos
guimicos agricolas, produtos e recipientes. Enxague trés vezes e fure ou esmague os recipientes vazios, antes de
descartar os mesmos corretamente. Entre em contato com uma agéncia ambiental local ou um centro de reciclagem
para obter informagdes adicionais.

A\ CUIDADO

SEGURANGCA ELETRICA

 Certifique-se sempre que os terminais de energia estejam conectados a polaridade correta conforme indicado. A
reversdo dos terminais dos fios pode causar dano grave aos componentes e equipamentos elétricos.

» Conecte o cabo de energia por udltimo.

« Desconecte o sistema de controle de bicos Hawkeye da bateria do veiculo antes de dar a partida no veiculo.

« Desconecte o sistema de controle de bicos Hawkeye da bateria do veiculo antes de soldar qualquer componente do
implemento.

INSTRUCOES PARA DIRECIONAMENTO DE FIOS

A palavra chicote é utilizada para significar todos os condutores elétricos e os cabos, em feixe ou sem feixe. Quando for
instalar o chicote, prenda 0 mesmo no minimo a cada 30 cm (12 polegadas) ao quadro. Siga o chicote existente 0 maximo
possivel e use essas diretrizes:

O chicote ndo deve estar em contato ou ser preso a:

« Linhas e mangueiras com altas forcas de vibragao ou picos de pressao
« Linhas e mangueiras transportando fluidos quentes além das especificagdes dos componentes do chicote

Evitar contato com qualquer borda afiada ou superficies de atrito tais como, mas nao limitadas a:

» Bordas cortadas ou de corte de flama

» Bordas de superficies usinadas

« Roscas de fixagdo ou parafusos de cabega

< Terminais de bracadeiras de mangueira ajustaveis

« Fio saindo do conduite sem protecdo, extremidade ou lateral do conduite
e Conexdes de mangueiras e tubos

O direcionamento ndo deve permitir que os chicotes:

« Figuem penduradas abaixo da unidade

« Tenham o potencial de estarem sujeitos a danos devido a exposi¢do ao ambiente externo. (i.e. galhos de arvores,
detritos, fixacOes)

« Serem colocados em areas de ou em contato com componentes da maquina que desenvolvem temperaturas mais
altas de que a temperatura maxima dos componentes do chicote

< Afiacdo deve estar protegida ou blindada caso deva ser direcionada proximo a temperaturas quentes além das
especificacdes dos componentes do chicote

A instalacdo do chicote ndo deve estar sujeita a curvas agudas

Permitir uma folga suficiente para as &reas operacionais dos componentes da maquina, tais como:
« Eixos propulsores, juntas universais e engates (i.e. engate de 3-pontos)

2 Manual de Operacéo do ISO Product Controller Il e Hawkeye®



INFORMAGCOES IMPORTANTES DE SEGURANCA

« Polias, engrenagens, rodas dentadas

« Desvio e folgas de correias e correntes

« Areas de ajuste de suportes ajustaveis

e Mudancas de posi¢do nos sistemas de dire¢do e suspensdo
 Articulagdes moveis, cilindros, juntas de articulacéo, fixacdes
e Componentes de penetracdo de solo

Para as se¢des do chicote que se movem durante a operagdo da maquina;

« Deixe um comprimento suficiente para permitir um movimento livre sem interferéncia para evitar, arrasto, aperto,
captura ou atrito (especialmente na articulacao e pontos de pivé).

« Prender firmemente os chicotes para forcar que o0 movimento controlado ocorra na se¢do do chicote desejada

 Evitar tor¢do ou flexdo dos chicotes em distancias curtas

e Os conectores e as unides ndo devem ser instalados em sec¢8es do chicote que se movimentam

Proteja os chicotes contra:

* Objetos estranhos, tais como rochas que podem cair ou serem jogados pela unidade

e AcUmulo de sujeira, barro, neve, gelo e submersdo em agua e 6leo

« Galhos de arvores, arbustos e detritos

» Dano onde o pessoal de servico ou 0s operadores podem pisar ou usar como barra de apoio
« Dano ao passar por estruturas metélicas

IMPORTANTE: Evite vaporizar diretamente 0s componentes elétricos e as conex8es com agua de alta presséo. Spray de agua de
alta pressdo pode penetrar pelos vedadores e fazer com que os componentes elétricos se corroem ou se
danificarem. Ao realizar manutencao:

* |nspecione todos 0s componentes elétricos e as conexdes quanto a danos ou corrosdo. Repare ou
substitua 0 componente, as conexdes ou 0 cabo se necessario.

» Certifique-se de que as conexdes estejam limpas, secas e ndo danificadas. Repare ou substitua o
componente, as conexdes ou 0 cabo se necessario.

¢ Se necessario limpe os componentes ou as conexdes, utilizando agua com pressdo baixa, ar
comprimido ou um produto de limpeza aerossol para componentes elétricos.

* Remova a agua superficial visivel dos componentes, conexdes ou vedacdes usando ar pressurizado ou
um agente de limpeza de componentes elétricos em aerossol. deixe 0s componentes secarem
completamente antes de reconectar os cabos.

INSTRUCOES PARA DIRECIONAMENTO DE MANGUEIRAS

A palavra “mangueira” é utilizada para significar todos os componentes flexiveis que transportam fluidos. Siga as
mangueiras existentes o maximo possivel e use essas diretrizes:

As mangueiras ndo devem estar em contato ou serem presas a:

e Componentes com altas forcas de vibracao

« Componentes transportando fluidos quentes além das especificagdes dos componentes

Evitar contato com qualquer borda afiada ou superficies de atrito tais como, mas néo limitadas a:

« Bordas cortadas ou de corte de flama
» Bordas de superficies usinadas
< Roscas de fixagdo ou parafusos de cabeca
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Terminais de bracadeiras de mangueira ajustaveis

O direcionamento ndo deve permitir que as mangueiras:

Figuem penduradas abaixo da unidade

Tenham o potencial de estarem sujeitos a danos devido a exposi¢do ao ambiente externo. (i.e. galhos de arvores,
detritos, fixacdes)

Serem colocadas em areas de ou em contato com componentes da maquina que desenvolvem temperaturas mais
altas de que a temperatura maxima dos componentes da mangueira

As mangueiras devem estar protegidas ou blindadas caso devam ser direcionadas préximo a temperaturas quentes
além as especificagdes dos componentes da mangueira

A instalacdo da mangueira ndo deve estar sujeita a curvas agudas

Permitir uma folga suficiente para as areas operacionais dos componentes da maquina, tais como:

Eixos propulsores, juntas universais e engates (i.e. engate de 3-pontos)
Polias, engrenagens, rodas dentadas

Desvio e folgas de correias e correntes

Areas de ajuste de suportes ajustaveis

Mudancas de posi¢do nos sistemas de direcdo e suspensdo
ArticulagBes mdveis, cilindros, juntas de articulacdo, fixagdes
Componentes de penetracdo de solo

Para as se¢bes da mangueira que se movem durante a opera¢do da maquina;

Deixe um comprimento suficiente para permitir um movimento livre sem interferéncia para evitar, arrasto, aperto,
captura ou atrito (especialmente na articulacio e pontos de pivo).

Prender firmemente as mangueiras para forgar que 0 movimento controlado ocorra na se¢cdo da mangueira desejada
Evitar torcdo ou flexdo das mangueiras em distancias curtas

Proteger as mangueiras contra:

Objetos estranhos, tais como rochas que podem cair ou serem jogados pela unidade
Acumulo de sujeira, barro, neve, gelo e submersdo em agua e 6leo

Galhos de arvores, arbustos e detritos

Dano onde o pessoal de servico ou 0s operadores podem pisar ou usar como barra de apoio
Dano ao passar por estruturas metalicas

Lavagem por alta pressao

IMPORTANTE: Evite vaporizar diretamente os componentes elétricos e as conexdes com agua de alta presséo. Spray de dgua de

alta pressao pode penetrar pelos vedadores e fazer com que os componentes elétricos se corroem ou se
danificarem. Ao realizar manutencéo:

* Inspecione todos 0s componentes elétricos e as conexdes quanto a danos ou corrosdo. Repare ou
substitua 0 componente, as conexdes ou o cabo se necessario.

» Certifique-se de que as conexdes estejam limpas, secas e ndo danificadas. Repare ou substitua o
componente, as conexdes ou 0 cabo se necessario.

¢ Se necessario limpe os componentes ou as conexdes, utilizando agua com pressao baixa, ar
comprimido ou um produto de limpeza aerossol para componentes elétricos.

Manual de Operacéo do ISO Product Controller Il e Hawkeye®
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* Remova qualquer agua visivel na superficie de componentes, conexdes ou vedadores, utilizando ar
comprimido ou um produto de limpeza aerossol para componentes elétricos. Deixe 0s componentes
secar antes de reconectar os cabos.
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CAPTULO INTRODUCAO

2

O Sistema de Controle de Bicos Hawkeye® ¢ projetado para fornecer controle de taxa e bocal de produto PWM através

de um terminal universal ISOBUS (UT). A adi¢do de um sistema de controle Hawkeye® a um sistema de controle de
produto ISOBUS ird permitir que o operador de maguina monitore e controle a presséo e a taxa de aplicacdo de produto
de modo independente, diretamente a partir do UT sem visores, controladores ou consoles adicionais.

Este documento fornece informagdes sobre 0s seguintes aspectos do sistema de controle de bicos Hawkeye® ;

Configuragéo inicial e navegacao

Calibragem

Hawkeye® Operacao do Sistema

Hawkeye® Operacdo do AIM quando usada com injecéo direta
Atualizando Componentes do Hawkeye®

OBSERVACAO: Antes de usar os recursos de controle do Hawkeye® com qualquer monitor UT, a Unidade de Controle

Eletronico do Hawkeye® (Product Controller Il ECU) deve ser calibrada para o sistema de controle.
Consulte Capitulo 3, Calibracéo do sistema, para obter ajuda sobre como concluir o assistente de
calibragem inicial.

Este manual presume que o hardware de controle necessario ja esteja instalado no equipamento
suportado e esteja conectado corretamente. Entre em contato com um revendedor local do Raven para
obter informagdes adicionais sobre configuragdes de equipamentos suportados.
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CAPITULO 2

HAWKEYE®

MODOS DE OPERACAO

TABLE 1. O sistema de controle Hawkeye® pode ser configurado em varios modos diferentes para se ajustar ao
aplicativo.Recursos do Modo de Operacéo

Fluxo Ligado/

Padréao VP Alto Desligado Desvio
Controle de Fluxo Yes Yes Yes Yes Yes
Controle de Pressdo Yes No Yes No No
Compensagdo da Virad Yes Yes Yes No No
Contro_le_ de Bico Yes Yes No Yes No

Individual

SecBes Virtuais Yes Yes No Yes No
Vias das Roda Yes Yes Yes No No
Injecéo Direta Yes Yes Yes Yes Yes

e Padrdo - O sistema Hawkeye® ira controlar uma taxa de fluxo alvo e pressao alvo. Esta é a configuragdo mais comum
para o pulverizador.

 Pressdo Variavel (VP) - Este modo ira controlar uma taxa de fluxo alvo e ciclo de trabalho de bico alvo variando a
pressao. Isto é Util para os cenarios onde a pressao ndo € uma prioridade (i.e. aplicagdo de fertilizante).

« Alto Fluxo - Esse modo permite que um bico convencional e um bico Hawkeye® executem simultaneamente para
realizar taxas de fluxo mais altas.

« Ligado/Desligado - O sistema Hawkeye® mantera a vélvula do bico 100% aberta durante a aplicacdo ou totalmente
fechado quando néo estiver aplicando. Este modo pode ser utilizado com pontas de indugéo de ar e barras de fluxo.

« Desvio (Convencional) - O sistema Hawkeye® ira controlar um fluxo alvo, mas a valvula de controle de bico é
desativada. Uma saida de fluxo auxiliar deve ser disponibilizada em cada ponta.Controle de Fluxo

« Os sistemas de pulverizacdo com controle de fluxo convencional utilizam um floxdmetro para monitorar o fluxo
através do sistema e para ajustar uma valvula de controle para manter a taxa de aplicagéo alvo. Isto permite que o
operador ligue e desligue as se¢des e mude as velocidades do veiculo mantendo ao mesmo tempo a taxa de
aplicacdo desejada.

CONTROLE DE BICOS DE PRESSAO

O sistema de controle de bicos Hawkeye® fornece 0 mesmo padréo de pulverizacdo e cobertura que os sistemas de
pulverizagdo convencionais. O controle de bicos baseado em pressao permite que o operador mantenha a mesma
pressdo alvo e opere em uma velocidade de aplicacdo ou faixa de fluxo mais alta mantendo ao mesmo tempo o tamanho
do gotejamento. Isto pode ajudar a gerenciar o desvio da pulverizagdo e permitir que o equipamento opere com ventos
fortes. Um controle melhor do gotejamento fornece uma aplicacdo em campo mais precisa e melhor controle da taxa em
taxas de fluxo alvo mais baixas que o fluxdmetro pode detectar.

COMPENSACAO DA VIRADA

Os sistemas de aplicagdo convencional fornecem uma taxa uniforme ao longo da largura do implemento ou da barra.
Esta funcionalidade funciona bem em amplas areas no campo com faixas retas para garantir uma cobertura uniforme
durante a aplicagdo.
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Mas e se o campo no qual vocé esta trabalhando nédo for quadrado? Se o campo no qual vocé esta trabalhando tiver
varios cursos de &gua, linhas de arvores, terragcos ou outros obstaculos que requerem que o operador do equipamento
siga a curvatura do recurso durante a aplicacdo? Quando for aplicar ao redor de curvas e cantos, os sistemas de aplicacao
tradicionais ndo compensam pela variacdo de velocidade observada nas extremidades internas e externas da barra ou do
implemento. A diferenca na cobertura nos tamanhos grandes e sempre em expansao dos equipamentos de aplica¢do no
mercado hoje em dia pode resultar em grandes &reas com pouca ou muita aplicacdo e ira reduzir a eficiéncia da
aplicacdo e impactar os rendimentos negativamente.

A compensagdo da virada, padrdo com o sistema de controle de bicos do Hawkeye® , ajuda a garantir uma taxa de fluxo
uniforme quando da aplicacdo em curvas e cantos, mesmo quando funcionando com os maiores tamanhos de
equipamentos de aplicagdo no mercado. A compensacao da virada reduz ou até para automaticamente a taxa de fluxo
dos bicos em direcdo a parte interna da curva, e a0 mesmo tempo aumentando a taxa de fluxo na parte externa, para
ajudar a garantir uma aplicacao uniforme e eficiente e cuidar das condi¢des da colheita, minimiza os danos a colheita e
melhora os rendimentos. Consulte Defini¢des de configuracdes do menu Ferramentas se¢do na pagina 34 para obter
informac@es adicionais sobre compensacdo da virada.

VIAS DAS RODAS

A opcéo das vias das rodas permite que o usuario aumente a taxa de fluxo de dois bicos em qualquer lugar na barra em
até 30% sobre os demais bicos a fim de manter uma melhor cobertura nas condi¢des de turbuléncia do ar atras das
rodas do veiculo. Pressionando um botéo, redefina os bicos de volta para a taxa de fluxo original ou aumente o fluxos nos
demais bicos. Consulte o "Fun¢do da Valvula de Controle do Bico" na pagina 53 para obter informac@es adicionais sobre
Vias das Rodas.

SECOES VIRTUAIS

Seja uma secdo ou dez, o recurso de Segéo Virtual do Hawkeye® dividir automaticamente as se¢des de barra em até 16

sec¢des virtuais. Esse recurso é padrdo em todos os sistemas Hawkeye® € aumenta a resolucdo da secdo da barra.
Quando combinado com um controle de se¢do automatico no controlador de tarefa, isso ird aumentar a eficiéncia da
pulverizacdo, aprimorar 0 mapeamento do produto e economizar tempo e custos.

CONTROLE DE BICO INDIVIDUAL HAWKEYE HD

Vocé deseja mais resolucdo, precisdo e economia de que as se¢des de barra padrdo ou sec8es virtuais podem fornecer?
Desbloqueie o recurso controle de bico individual Hawkeye® HD e gire o pulverizador para uma maquina de aplicacdo
precisa. O recurso Hawkeye® HD torna seus bicos existentes em se¢des de barra individuais e fornece a melhor
resolucdo de pulverizacdo e melhor precisdo na aplicacdo do produto, o que no fim proporciona uma grande economia
de produtos. Entre em contato com um revendedor Raven local para obter informac8es adicionais.

INJECAO DIRETA

O sistema de Injecdo Direta Raven Sidekick Pro ICD destina-se a fornecer uma aplicacéo eficiente e precisa dos produtos
quimicos liquidos aplicados a partir de um mddulo de injecdo. Usando um médulo de injegdo separado ou um tanque, o
sistema elimina a mistura de produtos quimicos no tanque, reduz o desperdicio de produtos e simplifica o cuidado e a
manutencao do equipamento. Conecte até cinco sistemas de injecdo ao Viper 4 e ao ISOBUS para controlar todo o

sistema através das telas de interface do usuario do Hawkeye® no terminal universal. Selecione um sistema de injecéo de
alto fluxo para controlar uma ampla faixa de vazdes quimicas de 5 a 200 oz/min. Selecione um sistema de inje¢do de
fluxo baixo para fornecer vazées quimicas de 1 a 40 oz/min. Consulte “Instalagdo do Controle de bicos e Sidekick Pro ICD
Hawkeye®" se¢do na pagina 33 para obter informac6es adicionais sobre configuragdo de Inje¢do Direta

CONTROLE DO DIAGNOSTICO SEM FIO

O controle de diagndstico sem fio permite que o usudrio controle o sistema e realize diagndsticos por meio de um
dispositivo movel pessoal, como uma mesa ou smartphone. O usuario pode ligar e desligar as se¢des das barras, ligar ou
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desligar a bomba e visualizar informacées de sistema em tempo real para diagnosticar falhas ou para as finalidades de
demonstracdo sem ter que sair da cabine. Um dispositivo compativel de baixa energia Bluetooth (BLE) € necessario.

CUIDADO E USO

Siga sempre os procedimentos de manutenc¢édo recomendados pelo fabricante do equipamento para armazenagem do
mesmo. Execute os seguintes procedimentos de manutencdo antes de armazenar 0 equipamento com o sistema de

controle de bicos Hawkeye® :

1. Esvazie o produto do tanque de abastecimento de produtos quimicos e lave o sistema de aplicagdo com agua ou com
um limpador de tanque aprovado seguindo os procedimentos recomendados do fabricante da maquina.

2. Remova os residuos quimicos endurecidos ou acumulados lavando o sistema com agua e sabao.

3. Escorve a tubulagdo do sistema com uma mistura automotiva anti-congelante e 50% de dgua para evitar o

congelamento dos componentes da NCV. O congelamento resultard em danos ao sistema Hawkeye® e outros
componentes de encanamento no sistema.

Consulte Anexo E, Programagao de Manutencao e Pegas de Reposi¢éo, para obter assisténcia adicional sobre a
manutencdo das valvulas de controle de bicos Hawkeye®

DECLARACAO DE CONFORMIDADE

Este produto contém a placa BLE121LR-A-M256K cédigo de homologacao Anatel 01238-16-03402.

ATUALIZACOES

As atualiza¢gdes dos manuais da Raven bem como as atualiza¢des dos consoles da Raven, controladores de produtos e
ECU's das valvulas estdo disponiveis no site web Applied Technology Division:

https://portal.ravenprecision.com/

OBSERVACAOQ: Antes de executar uma atualizacio de software, registre todas as configuracdes na secéo Folha de
Referéncia de Calibracdo na pégina v. Depois que a atualizagdo for concluida, redefina os padrdes do
sistema e recalibre o sistema.

A Raven Service Tool (Ferramenta de Servico Raven) (P/N 117-0171-464) e o laptop PC (Windows 7 ou mais recentre) sdo

necessarios para realizar as atualizacGes de software do sistema de controle dos Bicos Hawkeye®. Consulte o0 manual
Raven Service Tool Operation (Operacdo da Ferramenta de Servi¢co Raven) para obter assisténcia adicional na atualizagao
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das vélvula de controle dos bicos Hawkeye ou ECU Hawkeye® (Product Controller II). Use o Cabo P/N 115-7303-157 para
atualizar os bicos. Cabos P/N 115-0172-230 e P/N 115-0171-368 sdo necessarios para atualizar a ECU Hawkeye®.

OBSERVACAO: Registre-se nos alertas via email para receiber as notificagdes quando atualizacdes para os seus produtos
Raven estiverem disponivel no web site da Raven..

Na Raven Industries, nés nos empenhamos a tornar sua experiéncia com 0s nossos produtos o mais
gratificante possivel. Uma maneira de melhorar essa experiéncia € nos fornecer seus comentarios sobre
0 presente manual.

Seus comentarios irdo nos ajudar a determinar o futuro da documentacdo dos nossos produtos e o
servico geral que fornecemos. Agradecemos pela oportunidade de poder nos ver como 0S NOSSOS
clientes nos véem e estamos ansiosos por obter ideias de como conseguimos ajudar e como podemos
melhorar.

Para poder servir melhor, por favor nos envie um email com as informag6es a seguir para:

techwriting@ravenind.com

-Manual de Operacédo do ISO Product Controller Il e Hawkeye®

-016-0171-584PT Rev. J

-Quaisquer comentarios ou retorno (inclua ou nimeros de capitulo ou pagina se aplicavel).
-Diga nos desde quando vocés estdo utilizando este ou outros produtos da Raven.

Né&o iremos compartilhar seu email ou qualquer informacéo fornecida com qualquer outra pessoa. Sua
opinido é valiosa e extremamente importante para nos.

Obrigado por seu tempo.
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CAPTULO CALIBRACAO DO SISTEMA

3

OPERACAO INICIAL E ASSISTENTE DE CALIBRAGEM

O assistente de calibragem deve ser concluido na primeira vez em que o sistema é energizado na rede ISOBUS ou se as
configurac6es do sistema padrao sédo redefinidas. O assistente de calibracdo permite que o operador configure
rapidamente o sistema e as valvulas de controle de bocal detectadas pela ECU do Controlador de Produto.

Consulte as se¢des a seguir para obter ajuda sobre como concluir o assistente de calibragem para o sistema de controle
de bicos.

OBSERVACAOQ: Consulte 0 Manual de Operagéo do UT para outras configuracdes necessarias ou calibragdo necessaria
antes de operar o sistema ou recursos de controle de bicos do..

TRANSFERINDO UT’S

Quando vérios UTs sdo detectados no sistema, uma tecla de funcdo Transferir UT serd exibida. Use este botdo para
transferir o conjunto de trabalho PCIl para um UT alternativo em qualquer ponto antes, durante ou apds a calibragéo.

‘=

Transferir UT

Se o conjunto de trabalho PCII ndo estiver presente no visor desejado, verifique o0 outro monitor e pressione a tecla
Transferir UT para transferir o conjunto de trabalho PCII.

Se mais de um UT for detectado e a tecla programavel Transfer UT néo for pressionada, o conjunto de trabalho do PCII
sera carregado automaticamente para o primeiro UT para ficar on-line ap6s o ciclo de energia.

Se a tecla programavel Transferir UT for pressionada, o conjunto de trabalho do PCII sera carregado automaticamente
para o Ultimo UT selecionado antes de um ciclo de energia, a menos que o sistema precise ser recalibrado ou o UT ndo
tenha sido detectado pelo PC Il por mais de dois minutos.

ASSISTENTE DE CALIBRAGEM

Para acessar o assistente de calibragem do Hawkeye® durante a a operacéo inicial do sistema:
1. Ligue o UT e deixe o visor se energizar e iniciar o sistema ISOBUS.

OBSERVACAOQ: Se estiver devidamente conectado e ligado, a UT detectara automaticamente a ECU do Controlador de
Produto do Hawkeye® .

Se a ECU do Controlador de Produto Il ndo for detectada pelo terminal de video, solucione os problemas
da ECU do Controlador de Produto Il do Hawkeye® e reinicie o sistema. Consulte “Solucdo de
Problemas” na pagina 53 para obter ajuda com problemas de conexdo. Entre em contato com um
revendedor Raven local para obter assisténcia adicional com o diagnostico se o ECU do Controlador do
Produto Il ainda ndo for detectada.
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2. Uma vez detectada o ECU do Controlador de Produto Il Hawkeye® , 0 botdo do Menu Hawkeye® serd exibido no
Menu UT.

Hawkeye Menu
3. Toque no botdo Menu para acessar a interface do usuario do sistema de controle de bicos do Hawkeye® .

Na primeira vez que o sistema Hawkeye® for iniciado no UT, ou se as configuragdes padréo tiverem sido redefinidas, o
primeiro aviso do assistente de calibragem sera exibido.OPERACAO INICIAL DO BICO, ESPACO, E TAMANHO DA PONTA

As etapas a seguir destinam-se a ajudar a inserir as informacges de calibracdo do bocal necessérias para o sistema
Hawkeye® .

1. Verifique se o nimero total de Valvulas de Controle de Bicos (NCVs) no sistema Hawkeye® corresponde as NCV
detectadas pela ECU do Controlador de Produto Il Hawkeye® .

OBSERVACAQ: Se o niimero total de bicos exibidos néo corresponder ao nimero esperado de valvulas de controle de
bicos conectados ao sistema, consulte Capitulo 7, Solucdo de Problemas para obter ajuda com o circuito
da vélvula de controle de bicos Hawkeye®.

2. O ECU do Controlador do Produto Il Hawkeye® ira tentar detectar o nimero de vélvulas de controle de bicos
conectadas ao circuito da barra esquerda (centro da barra até a ponta da barra esquerda). Compare o valor exibido
com o valor real de valvulas conectadas ao circuito da barra esquerda. Se necessario, selecione o campo Contagem de
Bicos e digite 0 nimero adequado de valvulas de controle de bicos conectadas ao circuito da barra esquerda.

3. Paraignorar a configuragdo do bico e operar o sistema sem as Valvulas de Controle do Bico Hawkeye® , pressione o
botéo Ignorar Configuracéo do Bico. Se as Valvulas de Controle de Bicos estiverem instaladas na maquina, elas
permanecerdo fechadas e devem ser ignoradas manualmente na barra abrindo uma saida de fluxo auxiliar ou
removidas da maquina para aplicar o produto. O sistema ira operar como um pulverizador convencional com um
ECU Controlador do Produto |I Hawkeye® Selecione o tipo de aplicador:

* Pulverizador - Se a taxa total for requerido na barra inteira (pulverizador ou preparador de solo em faixas)
» Aplicador - Se uma taxa de 0.5X ou 1.5X for necessaria nas extremidade da barra (aplicador 28% com 15
ou 17 relhas)

4. Selecione o botao Avancar para continuar o prompt Espagamento de Bicos.

OBSERVACAOQ: Selecione o campo Espagamento de Bicos e digite a distancia entre as valvulas de controle dos bicos.
Para aplicadores de fertilizantes liquidos, digite o espagamento entre as linhas de plantaco.

5. Selecione o botdo Avancar para continuar o prompt Tamanho da Ponta.
6. Selecione o campo Tamanho da Ponta e use as op¢Bes disponiveis para selecionar o tamanho do orificio das pontas
atualmente instaladas no corpo das valvulas.

* NCV é a ponta conectada a valvula Hawkeye® . A Ponta de Desvio é para as pontas auxiliares em cada
bico.
¢ Se nenhuma ponta estiver instalada e um fertilizante liquido estiver sendo aplicado, selecione NA como
tamanho da ponta.
7. Selecione o botdo Avancar para continuar o prompt Indexando o Bico.
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INDEXAGAO AUTOMATICA DO BICO

O processo de indexa¢do automatica dos bicos permite que o sistema Hawkeye® configure automaticamente o local de
cada valvula de controle de bicos nos circuitos da barra esquerda e direita e pode detectar problemas com a conexao do
sistema ou funcionamento do bico.

1. Quando solicitado, selecione o botdo Avancar para iniciar o processo de indexa¢do automatica.

2. Hawkeye® iniciard a indexa¢do das valvulas de controle de bicos a partir do centro da barra do implemento até a
extremidade da barra esquerda. O processo de indexacéo é repetido automaticamente para o circuito da barra direita,
iniciando pelo centro e indo em dire¢io da extremidade da barra. Se um erro for detectado nos circuitos das barras

esquerda ou direita, 0 ECU do Controlador do Produto |l Hawkeye® ira interromper o processo de indexacdo e

solicitard ao operador da maquina gque corrija 0 erro antes de continuar com o assistente de calibragem. Se um erro
ocorrer, diagnostique o problema e pressione tentar novamente.

INICIACAO DO BICO DE CERCA

A operacdo inicial dos bicos de certa s estara disponivel se o Pulverizador for selecionado como tipo de aplicador. Se o
Aplicador foi selecionado a operacéo inicial dos bicos de cerca sera ignorada.

1. O prompt de Iniciacdo do Bico de Cerca sera exibido assim que o processo de indexa¢do automatica estiver
concluido.

2. Ative a opc¢do de linha de cerca se as valvulas de linha de vedagao estiverem conectadas ao sistema. Marque a caixa
Ativar Botdes na Tela para controlar as valvulas dos bicos de certa por meio da interface na tela. Se estiver utilizando
interruptores de entrada auxiliares ao sensor da barra para bicos de cerca, digite a entrada de se¢do adequada para
0s bicos de cerca esquerdos e direitos.

3.

4. Selecione o botdo Avancar para continuar o prompt Section Setup .

OPERAGCAO INICIAL DE SECAO E INTERRUPTOR

1. Selecione o campo Numero de Secdes e digite o nimero de valvulas de se¢éo ligadas/desligadas disponiveis para o
controle de secdo Hawkeye®.

OBSERVACAOQ: Os aplicadores de fertilizantes liquidos utilizando o Hawkeye® devem ter uma valvula mestre Ginica em
vez de varias valvulas de se¢do. Neste caso, digite 0 nimero das se¢bes da barra de ferramentas. Por
exemplo, uma barra de ferramenta que se dobra duas vezes em cada lado teria cinco se¢des (E externa,
E interna, Central, D interna, D externa).

2. Selecione o botdo Avancar para exibir o o prompt Operag&o Inicial de Secao.
3. Selecione os campos Largura de Secdo e digite a largura de cada se¢do ao longo do implemento. Em modo de
aplicador, digite o nimero de NCV's Hawkeye® em cada se¢do da barra de ferramentas.

a. Asecdo 1é sempre a se¢do esquerda mais longe no implemento e o nimero de se¢do mais alto é sempre a
secdo direita mais longe.

b. Meca a largura da barra (ou conte o nimero de bicos e multiplique pelo espacamento de bicos) controlada por
cada secdo e digite as medi¢des das se¢cdes para garantir que o sistema registre com precisao a cobertura da
se¢do durante as aplicacbes em campo.

c. Para os aplicadores de fertilizantes liquidos em modo Aplicador, as NCV’s Hawkeye® em cada extremidade da
barra de ferramentas sdo tratadas cada uma como meia linha. Por exemplo, um sec¢éo externa consistindo de
quatro valvulas de controle dos bicos com espacamento de 30" deverd ter uma largura de secdo de 30" + 30" +
30" + 15" = 105",

4. Togue em Avangar para exibir a pagina Compensacao da Barra.

Digite a compensac¢éo de barra desejada a partir do eixo traseiro.

6. Toque em Avancar para continuar para o prompt de Mapeamento de Interruptores se uma caixa de interruptores ou
um nodo do sensor da barra for detectado.

7. Para cada secdo configurada, use o0 campo suspenso para selecionar o nimero do interruptor desejado para atribuir
cada secdo configurada para um interruptor.

o
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8. Quando todos os interruptores das se¢des estiverem configurados para a operacdo desejada, selecione o botéo
Avancar para continuar para o prompt de Calibragem da Valvula.

CALIBRAGEM DE VALVULA
1. Selecione o tipo de valvula adequado. Pressione avangar para proceder a Calibragem de Transdutores de Pressao.

CALIBRAGEM DO TRANSDUTOR DE PRESSAO

1. Selecione o Tipo de Transdutor. As opgdes disponiveis sdo 0-250 PSI, 0-150 PSI. Se um transdutor personalizado
estiver sendo utilizado, selecione uma das duas opgdes disponiveis no assistente. Apés a conclusao do assistente de
calibragem, navegue para o Menu Calibragem de Pressdo Avancada e selecione Personaliza¢do. Siga as instrugdes
para a calibragem personalizada do transdutor.

2. Pressione Next (Préximo). Se um transdutor de pulverizagdo for detectado o prompt Calibragem da Presséo de
Pulverizacdo sera exibido. Se um transdutor de pulveriza¢do ndo for detectado o prompt Cal Meter seré exibido.

3. Se um Transdutor de Pressdo de Pulverizagdo auxiliar detectado, selecione o tipo de transdutor e pressione o botdo
Avangar para continuar para 0 prompt meter cal.

MEDIDOR CAL E UNIDADES
1. Selecione o campo Meter Cal e digite o valor da calibragem para o fluxémetro utilizado para monitorar o fluxo de

produto do sistema Hawkeye®.
2. Selecione o campo de unidades e selecione as unidades utilizadas pelo fluxémetro para monitorar o fluxo.

OBSERVACAOQ: Os fluxdmetros da Raven usam um meter cal em pulsos por 10 galdes [37,9 L]. Outros medidores de
vazdo podem usar diferentes taxas de calibracdo do medidor.

3. Selecione o botdo Avancar para prosseguir para concluir a calibragéo.

INSPECAO FUNCIONAL

Consulte as se¢Bes a seguir para obter assisténcia sobre a validacdo de que o sistema de controle de bicos Hawkeye® foi
instalado corretamente:

FUNCAO DA VALVULA DE CONTROLE DO BICO

Para verificar se o sistema de controle de bicos Hawkeye® esta funcionando corretamente apds a instalagéo:

1. Limpe o tanque de produto principal e a tubula¢do das barras com dgua limpa e verifique se o tanque contem no
minimo 100 galdes [379 L] de &gua limpa.

2. Estacione o equipamento em uma area com espaco suficiente para desdobrar as barras e permitir a inspecéo visual
do padréo de pulverizagdo a partir de uma distancia moderada (ex. 20 pés [6.1 m]).

3. Defina o sistema de controle de bicos Hawkeye® para 0 modo manual e defina o PWM da bomba e o PWM dos bicos
para 50%.Para os Aplicadores, ajuste a valvula PWM do bico para cima ou para baixo com as teclas "bump". O
medidor de pressdo deve ser alternado para acessar o PWM do bico.

4. Se necessario, abra a valvula do tanque.

5. Se presente, ligue o interruptor da maquina e em seguida pressione a tecla da bomba na tela para engatar a bomba.
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6. Alterne todos os interruptores de se¢éo e o interruptor mestre.

O equipamento comecard a pulverizar. Evite inalar particulas de
pulverizagdo e evite o contato direto com qualquer produto
quimico agricola. Procure por assisténcia médica imediatamente
se ocorrerem sintomas de doenca durante ou logo apds o uso de
produtos quimicos agricolas, produtos ou equipamento.

7. Enquanto estiver mantendo uma distancia segura longe de qualquer pulverizacdo, verifique visualmente se as valvulas
de controle de bicos estdo pulsando em um padrdo uniforme. As valvulas de controle de bicos devem alterar a
pulsacdo. Se as pontas de pulverizacdo adjacentes estiverem pulsando ao mesmo tempo, consulte Capitulo 7, Solugéo
de Problemas, para obter assisténcia adicional.

8. No UT, defina o PWM dos bicos para 0% e o PWM da bomba para aproximadamente 30% para fechar as valvulas de
controle de bicos e manter uma pressao segura na barra.

9. Verifique visualmente se nenhum dos bicos esta pulverizando ou gotejando. Consulte Teste de vazamentos se¢do na
pagina 99 para assisténcia adicional e solu¢do de problemas se vazamentos forem observados.

RECURSO DE COMPENSA(}AO DA VIRADA
Para verificar se o recurso Compensag¢éo da Virada esta habilitada e funcionando:

OBSERVACAOQ: Conclua o procedimento descrito no Fungéo da valvula de controle do bico secdo na pagina 16 para
validar a funcdo da vélvula de controle do bico antes de executar o procedimento a seguir.

A compensacdo da Virada é calibrada automaticamente durante a execucgdo do assistente de
calibragem. Se o recurso ndo estiver funcionando conforme descrito a seguir, consulte “Calibra¢éo da
Compensacado de Volta” se¢do na pagina 38 para obter assisténcia sobre a calibragem do recurso de
compensacao da virada se necessario.

1. Mova o implemento para uma area aberta onde o equipamento pode ser conduzido em giros rapidos e apertados.

2. Verifique se o recurso de compensacao da virada esta habilitado.

3. Defina o sistema para 0 modo automatico e alterne os interruptores de se¢des e mestre para as posi¢des de ligados.
Consulte Capitulo 4, Operagdo, para obter assisténcia adicional com a operagéo do sistema de controle dos bicos.

4. Para os aplicadores de fertilizantes, mantenha a barra de ferramentas levantada pois assim é mais facil observar o
fluxo a partir de cada bico.Enguanto estiver dirigindo a uma velocidade entre 5 e 10 mph [8 e 16 km/h] e mantendo
uma distancia de trabalho segura, observe as pontas de pulveriza¢gdo mais internas e externas enquanto o
implemento esta girando bruscamente.

OBSERVACAOQ: Para aplicadores de fertilizantes, mantenha a barra de ferramentas elevada para facilitar a observac&o do
fluxo de cada bico.

OBSERVACAOQ: O valor percentual do bico PWM também pode ser usado para monitorar a operagéo das valvulas de
controle de bicos através da barra de pulverizacdo. Consulte Capitulo B, Diagndéstico da Valvula de
Controle de Bicos Hawkeye para obter assisténcia adicional com os diagnosticos da valvula de controle de
bicos na tela.

Enquanto estiver virando, as valvulas de controle de bicos em direcdo a parte externa do canto devem
comegar a emitir uma taxa de fluxo mais alto (porcentual de PWM mais alto), enquanto as valvulas em
direcdo a parte interna do canto devem comecar a emitir uma taxa de fluxo reduzida (percentual de PWM
mais baixo) ou podem desligar-se. O diagndstico e o desempenho da NCV podem ser vistos no Indicador
de desempenho na tela inicial do PCIl ou nas paginas de diagnésticos do NCV individuais. A diferenca entre
as taxas de fluxo interna e externa ira variar dependendo da velocidade da maquina, a taxa da virada e a
largura do implemento. A compensacao de giro também pode ser observada na pagina Informacdes de
diagnésticos. A taxa de guinada do ECU do Controlador de Produto Il serd zero enquanto estiver parada.
Se girar no sentido horério, a Taxa de guinada do Controlador do Produto Il sera positiva, se girando no
sentido anti-horario, a Taxa de guinada do Controlador do Produto Il serd negativa.
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5. Se o operador puder observar a diferenca na pulsagdo da pulverizagdo, ou a porcentagem de PWM na tela, o recurso de
compensacao da virada esta funcionando corretamente. Se ndo houver nenhuma diferenca entre os valores percentuais
do PWM ao longo da largura do implemento, recalibre o recurso de compensacao da virada e repita o teste.

OPERACAO INICIAL E CALIBRAGEM DA INJECAO SIDEKICK PRO ICD12

CALIBRAGEM E ASSISTENTE DE INJECAO

O assistente de injecdo deve ser concluido na primeira vez em que o sistema Sidekick Pro ICD é energizado na rede
ISOBUS ou se as configuraces do sistema padréo sdo redefinidas. O assistente de injecdo permite que o operador
atribua rapidamente dos dispositivos detectados no ISOBUS para corrigir o canal de produto.

Leia as se¢des a seguir para obter assisténcia sobre a conclusdo do assistente de injetor para o sistema Injecéo Direta
Sidekick Pro ICD.

OBSERVACAOQ: Consulte o0 manual de operacao do UT para obter informagdes adicionais sobre a iniciagio, opera¢io ou
calibragem antes de operar o sistema de Injecdo Direta Sidekick Pro ICD ou 0s recursos.

ASSISTENTE DE INJEQAO
1. Ligue o UT e deixe o visor se energizar e iniciar o sistema ISOBUS.

OBSERVACAOQ: Se estiver devidamente conectado e ligado, a UT detectara automaticamente a ECU do Controlador de
Produto Sidekick Pro ICD. Se a ECU do Controlador de Produto Il ndo for detectada pelo terminal de
video, solucione os problemas da ECU do Controlador de Produto Il Sidekick e reinicie o sistema.
Consulte “Solugdo de Problemas” se¢do na pagina 53 para obter ajuda com problemas de conexao. Entre
em contato com um revendedor Raven local para obter assisténcia adicional com o diagnostico se o
ECU do Controlador do Produto Il ainda ndo for detectada.

2. Quando a ECU do Controlador de Produto Il Sidekick Pro ICD for detectada, o botdo Menu Sidekick Pro ICD sera
exibido no Menu de VT.

FIGURA 1. Botdo do Menu do Sidekick Pro ICD

o

3. Pressione o botdo do menu Hawkeye® .

FIGURA 2. Hawkeye Botdo do menu

4, Selecione o Menu de Ferramentas.
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FIGURA 3. Tecla de Menu Ferramentas

5. Pressione a guia Configura¢@es do Equipamento.

FIGURA 4. Configuracdes de Equipamento

6. Selecione Assistente de Injecdo.

7. Localize o nimero de série do ECU do Controlador de Produto Il Sidekick Pro ICD. Geralmente, o nimero de série esta
localizado na parte dianteira ou superior da bomba de injecéo direta.

8. Atribua o ECU do Controlador de Produto Il Sidekick Pro ICD desejada ao canal de produto requerido.

FIGURA 5. Atribuicdo do Numero de Série do Assistente de Injecao

Assilsts dmg

Pl praute |mieeis de abrie Sntes
bz | @
H 947 l':_i'
H =~

870 )

9. Pressione a tecla Avancar.

FIGURA 6. Proxima tela

2

10. Defina a Taxa Alvo desejada para cada ECU do Controlador de Produto Il Sidekick Pro ICD.
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FIGURA 7. Taxa Alvo Pretendida do ECU do Controlador do Produto Il

Assist. dmg

Tigs prodars |  F pradets | Yaas-dles

t 232 1 E

OBSERVACAOQ: Para mais informacdes sobre a configuracéo e operacéo das bombas Sidekick Pro ICD, consulte o manual
de operacdo do Sidekick Pro.
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CAPTULO OPERACAO
4

CHECKLIST (LISTA DE VERIFICACAO) DA OPERACAO

Para iniciar a aplica¢gdo do produto utilizando o sistema de controle de bicos Hawkeye® :

1
2.

6.

Verifique se o controle dos bicos esta ativado.

Verifique se 0 modo de controle adequado (Padréo, Desvio, Ligado/Desligado, Fluxo alto, VP de Fluxo Alto ou VP) esta
ativado.

Defina para a taxa alvo desejada.

. Verifique a selecdo do tamanho da ponta do bico para o sistema de controle de bicos Hawkeye®.

Verifique o tipo de produto (com Base em Agua ou Fertilizante). Consulte o Guia Configuragdes do Sistema - Controle
de Produtos secdo na pagina 44.
Defina a pressdo alvo desejada. Consultar a se¢do Press@o Alvo para informagdes adicionais.

OBSERVACAO: A presséo alvo néo esta disponivel nos modos VP, LIGADO/DESLIGADO e Desvio.

7.

10.

11

Se a maquina estiver equipada com uma valvula de tanque mestre, verifique se a valvula esté aberta para direcionar o
fluxo para a bomba transportadora.
Se a maquina estiver equipada com um interruptor de comutacéo para acionar a bomba, talvez seja necessario ativar

o interruptor antes utilizando a tecla da tela Hawkeye®.

Selecione a tecla da bomba de produto para acionar a mesma. Consultar a se¢édo Interruptor da Bomba de Produtos
Principal para informacdes adicionais.

Para os sistemas com injecao Sidekick Pro ICD, selecione o botéo de selecdo de produto para a bomba de injecdo
desejada na tela inicial inferior. Selecione o botdo de produto ligar/desligar na tela inicial superior para ativar o
produto de inje¢cdo com o interruptor mestre.

Alterne o interruptor mestre do equipamento para a posi¢édo “ligado”.

HAWKEYEDEFINICOES DE TELA INICIAL DO

Para acessar a tela inicial do Hawkeye®, selecione o botdo Menu do Hawkeye® no menu UT.

| ——
T

Menu UT ——— # & &

Comutacado da
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FIGURA 1. Tela Inicial
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Dependendo das opgdes de modo e sistema, as seguintes areas de exibicdo, prompts de informagdes e recursos podem
ser acessiveis através da tela inicial do Hawkeye® :

* Medidores de Pressao e
Taxa

*Valores Alvos de Taxa e
Pressdao

« Exibicdo do Status do

* Area das Teclas Interruptor Mestre

* Seletor do Modo de

« Exibicio do Status dos

Aplicacdo Alarmes

« Contagem do Volume
Aplicado

« Contagem da Area
Coberta

*BotBes de Selecdo de « Exibicdo do Status das

 Controles da se¢do na

» Comutacéo da Tela Inicial

Produtos Sec¢des e Tanque tela

TECLAS DE ACESSO RAPIDO

As teclas de acesso rapido permitem que o operador acesse rapidamente as fungdes utilizadas frequentemente, as
configurac@es de calibragem e as exibi¢cdes de status durante a operacao. Leia as se¢des a seguir para obter informagdes
adicionais sobre a funcdo das teclas.

INTERRUPTOR DA BOMBA DE PRODUTOS PRINCIPAL

O status da bomba de produtos é sempre exibido na area das teclas. Selecione o indicador
de status de bomba para ligar ou desligar a bomba de produto principal durante as
aplicagcbes em campo.

Status da Bomba

Bomba
Ligada

Bomba
Desligada

OBSERVACAOQ: O interruptor principal e a tecla da bomba de produtos devem ser ativados
para aplicar o produto. Se a maquina tiver um interruptor adicional para
abrir a valvula mestre do tanque e/ou ligar a bomba de produtos principal,
certifique-se de que o interruptor da maquina esteja ligado antes da tecla na tela ser utilizada e o
interruptor mestre estar ligado para evitar picos de pressdo no sistema quando for iniciar a
aplicacdo.Consulte a se¢do Status do Interruptor Mestre para obter assisténcia adicional com a exibicao
do status do interruptor mestre, se disponivel.
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+ BUMP Pressdo

Injecéo

Durante a aplicacdo em modo de controle automatico, o
operador pode decidir por exibir a tecla da taxa ou bump de
pressao + na area das teclas. Selecione essas teclas para
aumentar ou reduzir manualmente as configuracdes da pressao
ou taxa alvo pelo valor + definido no prompt de configuracdes
das pré-definigdes.

Consulte Guia Configurac@es do Sistema - Predefinicdes secdo na
pagina 43 para obter assisténcia adicional com os valores + de
pressdo e taxa e utilizacdo dos medidores de pressao ou taxa na tela principal para alternar entre as teclas + de pressao e
taxa.

PRE-DEFINICAO Pressdo

Injecédo
Durante a aplicacdo em modo de controle automatico, o operador pode
decidir por exibir a tecla da taxa ou pré-definicdo da pressdo na area das
teclas. Selecione essas teclas para alternar manualmente entre duas taxas ou
pressdes pré-definidas utilizando o prompt das configuracGes das pré-
definicBes.

Consulte Guia Configuracgdes do Sistema - Predefini¢des se¢do na pagina 43 para obter assisténcia adicional com os
valores predefinidos de presséo e taxa e utilizagdo dos medidores de pressdo ou taxa na tela principal para alternar entre
as teclas + de pressdo e taxa.

CONTROLE MANUAL DA BOMBA PRINCIPAL Controleda o
Bomba Injecéo
No modo de controle manual, as teclas de + bump da taxa e das pré-

defini¢cBes sdo substituidas por botdes + da bomba manual. Selecione essas Aumento
teclas para aumentar ou diminuir manualmente a bomba de produtos

principal ou saida da bomba de injecao durante a aplicagdo em campo. As

teclas do Controle Manual da Bomba de Produtos Principal séo substituidas

pelas teclas de Controle Manual da Bomba de Inje¢do quando o produto da Reducdo
bomba de injecdo for selecionada.

O sistema continuard a monitorar e exibir a taxa real da aplicacdo na tela
principal.

BOTOES DE CONTROLE MANUAL DOS BICOS Controle
dos Bicos
No modo de controle manual, as teclas de + bump da pressdo e das pré-definicbes sdo

substituidas por botdes + dos bicos manuais. Selecione essas teclas para aumentar ou reduzir
manualmente o ciclo de trabalho da valvula de controle de bicos durante uma aplicacdo em
campo.

Aumento

O sistema Hawkeye® continuarad a monitorar e exibir a pressdo real do sistema na tela principal. ReduGAo

MENU DE FERRAMENTAS

Selecione a tecla Menu de Ferramentas para acessar os prompts de calibragem. Veja Capitulo 6, Instalagéo
do Controle de bicos e Sidekick Pro ICD Hawkeye® para obter assisténcia adicional com a calibracéo, os
recursos e as configuragdes do sistema.

Menu de
Ferramentas
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REGISTROS DE CONTAS

Selecione Registros de Contas para visualizar as contagens de volume e area desde quando o registro foi
redefinido por Gltimo. Veja Capitulo 5, Registros de Contas, para obter assisténcia adicional com os recursos
de registros de registro.

Registros
de Contas

DIAGNOSTICO DOS BICOS

Selecione o botdo Diagnéstico dos Bicos para acessar as informagdes e configura¢des dos diagnésticos dos
bicos, tais como status da valvula de controle de bicos ou sele¢cdo do tamanho da ponta para operacao do
Hawkeye®. Consulte Capitulo B, Diagndstico da Valvula de Controle de Bicos Hawkeye, para obter assisténcia Diagnéstico
adicional com os avisos de diagnéstico do bico Hawkeye® . dos Bicos

OBSERVACAOQ: Este botao também indica 0 modo de controle de bicos. As figuras a seguir mostram o modo de controle

de bicos.
= =T — P
.. e . 1 t 2 t, .t
= A A A& A
Desvio Padrao Ligado/Desligado VP Fluxo Alto VP de Fluxo Alto

HAWKEYE TELA INICIAL SUPERIOR

A parte superior da tela inicial do Hawkeye® exibe as informacdes da aplicacdo para o produto selecionado, bem como
as unidades nas quais as informacdes sdo exibidas. Revise as se¢des a seguir para obter assisténcia sobre as informacdes

de taxas e exibir na tela inicial do Hawkeye® .

FIGURA 2. Hawkeye Tela Inicial Superior

Faixa da Velocidade Atual Ativacdo da Aplicacao
Velocidade da Aplicacdo Automética/Manual
I-?a.xa galfmc __| El!-ESSﬁF?l PreSSéO AIVO

Taxa Alvo \'[ 190.0| |vweloc\ss . 223 || 30.0 —— (somente Modo de

Fluxo Padréo e Alto)
10 =
Aros /'HI ., 100
pL s 1]
) n,dﬁ.rm 3 \a/{__“ 7.
2.8 1 =

L S ] |_Medidor de
Real/Ativacao da £ Press&o/Ativacio
Taxa —_— AN da Pressdo

Acres Aplicados PSI de Asperséo
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FIGURA 3. Hawkeye com tela inicial superior de injecdo

i Produto de Injecdo Selecionado  Produto Selecionado
Velocidade atual

Ligado/\Deingado Automatico/Manual
Taxa Pressao | Pressaodo
Hata oz/oc Transport. / Transportador
Taxa Alvo —JL_ zg.ﬂ}
9.0 |wH
Area
_ , 12.9|ac | Medidor da Pressao
Medldo_r de Taxa _| | 7ictanc. bombe de Injecdo
Real/Ativacéo da
Taxa 0,0
/ Eficiéncia da Bomba
Acres Aplicados de Injecdo Selecionada
AREA APLICADA

A contagem aplicada a area no campo é exibida na area de aplicagdo para referéncia rapida da area coberta durante a
operacao atual.

OBSERVACAQ: O Volume Aplicado pode néo estar disponivel na Tela Inicial caso produtos adicionais estiverem no
sistema. Acesse o Volume Aplicado selecionando o botéo de registros de contas a partir da area das
teclas. Consulte Capitulo 5, Registros de Contas, para obter assisténcia adicional com o uso dos registros
do campo e area total cobertos.

TAXA ALVO

Selecione o valor alvo para digitar a taxa alvo desejada para a aplicacdo do produto (ex.15 galdes por acre [140 litros por
hectare]).

MEDIDOR DE TAXA

O medidor de taxa fornece uma representacao visual da taxa real de aplicacdo e exibe a banda morta permitida durante
as aplicacbes em campo.

OBSERVACAOQ: Consulte Aba de Configurages do Sistema - Alarme se¢ao na pagina 42 para obter ajuda com a
configuracdo da zona morta do medidor de taxa ou Manutencéo do Medidor de Fluxo se¢do na
pagina 99 para obter assisténcia adicional com a calibracdo do medidor de vazéo.

Se opcao Use Medidores para Alternar a Selecao da Chave Répida estiver habilitada, toque no medidor de taxa para
alternar entre os botdes da taxa pré-definida e taxa + bump na area das teclas. Consulte a se¢do Guia Configuragdes do
Sistema - Predefini¢es para obter assisténcia adicional com as opgdes de taxa e pressdo predefinidas.

MODO DA APLICACAO

O indicador do modo de aplicacdo exibe 0 modo selecionado para o controle de produto. Selecione o botéo “Auto/
Manual” para alternar o modo de aplicagdo entre automatico (Auto) e manual (Manual). O modo ativo sera exibido.
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FIGURA 4. Alternar Manual/Automéatico

[a]

Manual. Permite que o operador ajuste manualmente a saida do bomba e do PWM dos bicos para controlar a taxa e a
pressédo do sistema. Selecione os botdes de aumento ou reducdo da bomba durante a visualiza¢do da tela inicial do
Hawkeye™ para aumentar ou reduzir manualmente a pressao.

Automatico. Permite que o sistema de controle de produto adquire e mantem automaticamente a taxa e a pressao alvo
definidas da aplicacdo. Use os botdes de + bump ou pré-definicdo para ajustar a taxa ou a pressao durante as
aplicacbes em campo.

Produto de Injecéo Selecionado Ligado/Desligado. Este botdo @ ativa o produto de injecdo selecionar para ligado
ou desligado.

OBSERVACAOQ: O produto deve estar ligado antes de a bomba de injecdo operar com o sistema Hawkeye® .

EXIBICAO DA FAIXA DA VELOCIDADE ATUAL VELOCIDADE DA APLICACAO

Hawkeye® exibe a velocidade atual do veiculo na tela inicial do Hawkeye® . Além da exibicdo da velocidade do veiculo, o

Hawkeye® oferece ao operador a faixa de velocidade da aplicagdo. Esta faixa € fornecida como a melhor faixa para
manter as configuracdes da presséo e a taxa alvo. Se a velocidade de aplicacdo exceder esta faixa, condi¢cGes de alarme

podem ocorrer e o sistema de controle de bicos do Hawkeye® pode estar impossibilitado de manter a pressdo e a taxa
de aplicagdo desejadas. Consulte “Evitando Saltos com o Sistema de Controle de Bicos Hawkeye Visdo Geral” se¢do na
pagina 69 para obter informacGes adicionais sobre como manter a cobertura durante a aplicagao e as faixas de

velocidade de aplicacdo com o sistema de controle de bicos Hawkeye® .

OBSERVACAOQ: Os intervalos para a velocidade e taxa de fluxo fornecidos na “Evitando Saltos com o Sistema de Controle
de Bicos Hawkeye Visdo Geral” secao na pagina 69 sdo apenas para finalidades de referéncia. As faixas
de velocidades reais irdo depender do desempenho da bomba de produto principal, das configuragdes
da tubulacdo do sistema e das caracteristicas especificas do fluxo da ponta de pulverizagdo. O méximo
da faixa de velocidade exibida é 10% menor que a velocidade méaxima real. O alcance maximo velocidade
mostrada é 10% menos do que a velocidade maxima real. Para melhor desempenho do sistema opere o
sistema dentro da faixa de velocidade exibida.

PRESSAO ALVO

Selecione o valor alvo para inserir a pressdo alvo desejada para a aplicacdo do produto (ex. 45 PSI [310 kPa]). Para os
sistemas com inje¢do, a leitura da presséo exibe leitura da pressdo atual de transporte quando um produto de injecao
estiver selecionado.

OBSERVACAO: N3o disponivel para modelos VP, VP de Alto Fluxo, Ligado/Desligado e Desvio.

MEDIDOR DE PRESSAO

Quando o produto Hawkeye® principal estiver selecionado, 0 medidor de pressao fornece uma representacao visual da
pressdo real da barra ou do pulverizador e exibe a banda morta da pressdo permitida durante as aplicacdes de campo.

OBSERVACAOQ: Consulte Calibragem da Pressdo da Barra se¢io na pagina 47 para assisténcia adicional para calibrar o
transdutor de pressdo ou configurar a zona morta de pressao.

Se op¢do Use Medidores para Alternar a Selecdo da Chave Répida estiver habilitada, toque no medidor de pressédo para
alternar entre os botdes da taxa pré-definida e + bump na &rea das teclas. Consulte Guia Configuragfes do Sistema -
PredefinicGes se¢do na pagina 43 para obter assisténcia adicional com as op¢des de taxa e pressdo predefinidas.
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Quando um produto de injecéo for selecionado, o medidor de pressao exibe a presséo na bomba de injecéo.

EFICIENCIA DA BOMBA DE INJECAO

O valor de eficiéncia da bomba de injecdo indica o desempenho da bomba de inje¢édo selecionada. Os valores podem
variar com base no desempenho da bomba e no produto sendo aplicado. O limite aceitavel é definido na guia das
configurag6es dos alarmes de injecéo.

HAWKEYE TELA INICIAL INFERIOR

A parte inferior da tela inicial do Hawkeye® fornece indicadores na tela para o status do alarme, status da chave, volume
restante do tanque, o volume de produto aplicado para o produto selecionado durante a operacdo de campo. Consulte
as secdes a seguir para obter informacdes adicionais sobre as informacdes fornecidas nesta area da tela inicial do

Hawkeye®.

FIGURA 5. Tela Inicial Inferior da Secéo Virtual do Hawkeye ou do Hawkeye

Alarme de DTC

Selecéo —
de Produto ——- g e _Eficiéncia do Sistema
| Status do NCV PWM
Volume Atual
do Tanque
de Produtos
~Status da Valvula
l'.'unt rn‘l.a nn ivel dn Bocal Ligada/Desligada
da Secéo

Status do Interruptor Mestre

FIGURA 6. Hawkeye com Tela Inicial Inferior de Injecao

Alarmelde DTC

| Volume do Tanque
de Produtos
de Injecdo

Selecdo Selecionado

de Produto —=

Status Ligado/
Desligado
da Secéo

U
Status do Interruptor Mestre

SELECAO DE PRODUTO

A Selecdo de Produto indica a taxa alvo de aplicacéo se o produto estiver calibrado e o produto for ativado, e a taxa real
para cada produto sendo aplicado quando o interruptor mestre estiver ligado. Selecione o produto para introduzir

mudangas no mesmo. PR1 é reservado para o sistema Hawkeye®. PR2 - PR6 sdo usados para produtos de inje¢do
adicionais.
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CAPITULO 4

INDICADOR DE STATUS DOS ALARMES DE DTC

O indicador de alarme fornece um status visual do Sistema de Controle de Bico Hawkeye® e da bomba de inje¢do do
Sidekick Pro ICD durante a aplicagdo em campo. O indicador de status de alarmes fornece os seguintes estados de
exibicdo:

2

-

. OK. O status do sistema é normal e nenhuma condicdo de alarme esta presente atualmente.

== Cuidado. Uma pequena condicéo de alerta foi detectada. O sistema de controle estéo
I 4 funcionando normalmente, porém o sistema detectou que uma condicdo existe a qual poderia
=] impactar a aplicacéo atual.

respondendo conforme esperado e o operador deve parar a aplicacéo e realizar o diagndstico de
falha do problema antes de retomar as operacfes. O sistema nao aplicard neste estado

.I Critico. Uma condigdo critica no sistema foi identificada. O sistema de controle nao esta

Toque no indicador Status de Alarmes para acessar rapidamente a lista dos codigos de diagnosticos de falha (DTC) e leia
qualquer informacéo da condicdo de alarme atual ou anterior. Consulte Capitulo 7, Solucdo de Problemas para obter
assisténcia adicional sobre os cédigos dos diagnésticos de falha e utilizacdo da lista de

DTC.STATUS DO INTERRUPTOR MESTRE Master
OBSERVACAOQ: Se uma caixa de interruptores Raven ISOBUS, ou outro interruptor mestre Status
compativel, for conectada ao sistema de controle dos bicos Hawkeye o status atual

do interruptor mestre sera exibido na area do modo de controle. Esta é apenas uma
exibicdo e o interruptor fisico deve ser utilizado para alternar o sistema master para
ligado ou desligado durante as aplicagbes em campo.

INDICADOR DE VOLUME DO TANQUE

O sistema fornece um volume calculado do produto
remanescente no tanque como um indicador de tanque na area
das informac6es da aplicacdo. Selecione este indicador para
acessar o prompt de Config. de Abastecimento do Tanque.

OBSERVACAOQ: O valor da capacidade do tanque deve ser
inserido para permitir que o indicador de volume do tanque exiba o nivel do tanque.

VOLUME APLICADO
O volume aplicado € para referéncia rapida do volume de produto dispensado durante uma operacdo de

campo. A contagem de volume de campo é exibida se houver menos de trés produtos de inje¢éo e o
indicador de desempenho NCV estiver desligado.

OBSERVACAO: A contagem registra a partir da area de teclas e consulte Capitulo 5, Registros de Contas, para obter
assisténcia adicional com o uso dos registros de campo e volume total.

EXIBICAO DO STATUS DA SECAO

O sistema Hawkeye® fornece o status de cada
se¢do configurada na tela inicial. Para o controle de

se¢do Hawkeye® padrdo ou modo de Secéo Virtual t—ﬂ ﬁ h—]
1! ! |I
Hawkeye® a Valvula da Barra padrdo, a se¢édo da Segélﬁ Secio HD - -
valvula da barra sera um retangulo acima de Ligado Desl(l; 200 oU A A
triangulos representando as se¢des de controle de Sggao Desligar Ligar

bicos. Os triangulos mudarao de cor quando a

Desativada
secdo for ativada. Para o0 modo HD do Hawkeye®,
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OPERACAO

os retangulos representam as se¢des de controle de bicos e vélvula de barra e os retangulos mudardo de cor quando a
sec¢do da valvula da barra estiver ativada.

OBSERVACAOQ: Consulte Capitulo 3, Calibracéo do sistema, para reiniciar o assistente de calibragem para configurar as
se¢bes do implemento.

» As secOes desabilitadas manualmente serdo exibidas sem um indicador de status de sec¢do abaixo da secéo.

Secdes habilitadas para a aplicacdo de produto exibirdo um status abaixo da secéo.

» As secOes controladas desligadas automaticamente de acordo com os comandos do controlador de tarefas seréo
exibidas com um indicador de status vazio. O controlador de tarefas ira ativar automaticamente a se¢do quando a
mesma retornar para um area ndo aplicada na aplicagdo em campo.

< Quando o sistema de aplicacdo estiver habilitado, o indicador de cada se¢do que estiver aplicando ativamente seré
preenchido. O controlador de tarefas pode desativar automaticamente a se¢do quando a aplicacdo do mapa de
cobertura.

CONTROLE DE SECAO MANUAL NA TELA

OBSERVACAOQ: Os controles de se¢do manuais na tela serdo Trabalhando a
exibidos somente sem uma Caixa de Interrptores ~ partir da Direita
ISO Raven, ou outra interface de interruptor
compativel, ndo estiverem disponiveis por meio do
ISOBUS. Se uma caixa de interruptores for
detectada, use a mesma para controlar as se¢des
do implemento ou para ativar o recurso de
substituicdo. Leia o Guia de Operacdo da Caixa de
Interruptor Raven ISOBUS para obter assisténcia adicional sobre a Caixa de Interruptor Raven ISO.

Trabalhando
a partir
da Esquerda

Use os botBes de controle manual de se¢6es na parte inferior da tela inicial do Hawkeye® para ativar ou desativar
manualmente as se¢des se movendo da esquerda para a direita ou da direita para a esquerda dependendo da selecao.

POR EXEMPLO:

Selecione a op¢édo desativar com a seta apontando para a esquerda para desativar as primeiras se¢des ativadas,
iniciando pela extremidade direita da largura do implemento. A cada vez em que esta op¢do de desativacao for
selecionar, a secdo ativa seguinte a esquerda sera desativada, movendo-se da direita para a esquerda ao longo da
largura do implemento.

Para ativar novamente essas se¢des para a aplicagdo, togue na opc¢éo ativar com a seta apontando para a direita para
reativar as secdes se movento da esquerda para a direita ao longo da largura do implemento, iniciando pela tltima
se¢do desativada anteriormente.

CONTROLE E STATUS DO BICO DE CERCA NA TELA

Se o controle dos bicos de certa na tela for ativado durante o assistente de calibragem inicial, os controles de bicos de
cerca a esquerda e a direita estardo disponiveis nos cantos inferiores da tela principal do Hawkeye. Os indicadores de
status a seguir podem ser exibidos na tela inicial durante a operagéo:

Ligar. Bicos de cerca estdo ligados e aplicando o produto.

Desligar. Interruptor de secdo atribuido ao bico de cerca esta
desligado. Alterne o interruptor de se¢do para ativar a aplicagéo.

Mestre Desligado. O interruptor de secéo atribuido ao bico de certa
esta ligado, mas o interruptor mestre esta desligado. Alterne o
interruptor mestre para ativar a aplicacao.
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CAPITULO 4

SOBREPOSICAO NA TELA

OBSERVACAOQ: O bot#o de substituicio sé sera exibido se uma Caixa de Interruptor Raven ISO opcional néo for
detectada no ISOBUS. Se uma caixa de interruptores for detectada, use a mesma para controlar
manualmente as se¢des do implemento ou para ativar o recurso de substituicao.

Use o botdo override na parte inferior da tela inicial do Hawkeye® para substituir todas as se¢bes do tempo de
substituicdo configurado. Depois que o tempo de substituicdo expirar, o controlador de tarefas retomara as operagdes
automaticas com base na cobertura da se¢ao anterior.

Consulte Defini¢Bes de configurac¢des do menu Ferramentas se¢do ha pagina 34 para obter assisténcia adicional com a
configuracdo de substituicdo de segundos, se necessario.

EFICIENCIA DO SISTEMA

Esta informacéo s6 esta disponivel quando menos de trés bombas de inje¢éo estdo no sistema.
Valores operacionais normais devem estar entre 90 - 105% para varios modelos de
pulverizadores. A eficiéncia do sistema pode mudar levemente em um giro quando a virada é mais apertada do que a
barra de pulverizagao é capaz, sem alguns bicos operando no bico minimo ajustado PWM (ciclo de trabalho minimo
NCV). A eficiéncia do sistema geralmente aumenta quando o ciclo de trabalho NCV cai abaixo do valor tedrico esperado,
indicando que um fluxo acima do esperado esta sendo fornecido para um ciclo de trabalho NCV esperado em uma
determinada taxa alvo, pressdo e tamanho da ponta. Os exemplos incluem quando ha um vazamento, o tamanho da
ponta é muito grande, o valor de calibragdo do medidor de vaz&do é muito baixo, o valor de calibragao de pressdo é muito
alto, um gatilho esta preso ou excessivamente gasto, uma saida de linha da cerca esta ligada ou uma ponta de spray esta
excessivamente desgastado ou ausente. A eficiéncia do sistema geralmente diminui quando o ciclo de trabalho NCV é
maior que o valor tedrico esperado, indicando que um fluxo abaixo do esperado esta sendo fornecido para um ciclo de
trabalho NCV esperado. Exemplos incluem uma valvula de barra que nédo abre, um tamanho de ponta muito pequeno,
calibragdo do medidor de vazo muito alta, valor de calibracio de pressdo muito baixo, um gatilho preso preso ou ndo
abrindo completamente, ou uma ponta de spray esta obstruida.

STATUS DE NCV PWM

Esta informacao so esté disponivel quando menos de trés bombas de injecao estdo no
sistema. Os valores para Alto, Médio e Baixo devem aumentar ou diminuir conforme o
esperado para altera¢des na velocidade, taxa alvo, em um turno e quando um deslocamento
de fluxo estiver ativado. Valores zero quando mestre interruptor ou para todos 0s
interruptores de lanca estao desligados. Os valores devem ser os mesmos que o NCV
operacional mais externo reporta para o Ciclo de Trabalho%. Os valores ficam vermelhos
guando 0s NCVs estdo no méximo e no minimo. O resultado méximo n&o ser 100% devido as capacidades méximas de
saida do NCV com um determinado tamanho de ponta e eficiéncia do sistema. Valores minimos devem ser 0 mesmo que
0 bico minimo valor PWM ou o NCV operacional mais intimo em um turno.
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CAPTULO REGISTROS DE CONTAS
5

USANDO OS REGISTROS DE CONTAS

Para acessar o registro de registro do Hawkeye®, solicite:

Menu UT——»

Hawkeye Menu Registros de
Contas

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo do menu Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Registros de Contas no lado direito do visor.

REDEFININDO UM REGISTRO

Para redefinir um registro:

MenuUT ———»

Hawkeye Menu Registros de Redefinir o
Contas Registro

Abra 0 Menu UT e selecione o botdo do menu Hawkeye®.

A partir da tela inicial, selecione a tecla Registros de Contas no lado direito do visor.
Na guia Dados Totais, selecione o botdo Redefinir para que o registro seja redefinido.
Aceite o prompt de confirmagéo para redefinir o registro selecionado.

Repita o processo acima para redefinir outros registros de contas conforme desejado.

oW e
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CAPITULO 5

DEFINICOES DOS REGISTROS DE CONTAS

O sistema Raven Hawkeye® fornece os seguintes registros:
+ Tarefa * Vida Util
» Distancia  Dispositivo
 Taxa de Fluxo « Area

Além das contas de area e de volume, a tela de registros de contas também exibe a distancia percorrida e o volume atual
por minuto e area por hora.

TAREFAS DE CONTAS

A area de tarefa e os registros de volume permitem que o operador mantenha uma conta continua da aplicacdo de
produto em um campo especifico ou durante um curto periodo de aplicacdo, tal como um dia ou semana.

TAMANHOS DA VIDA

Os registros de area permanente e volume destinam-se a manter uma contagem continua de um prazo maior de dados
de aplicacéo (i.e. aplicacdo de produto em uma semana, més ou estacao).

ESTATISTICAS DO DISPOSITIVO

O registro das estatisticas do volume e area do dispositivo mantem uma contagem continua da vida operacional do
sistema Hawkeye®. Esta contagem néo pode ser redefinida pelo operador da maquina.

DISTANCIA

O registrador de distancia funciona como um odémetro do sistema Hawkeye® e fornece uma distancia percorrida desde
a Ultima vez em que o registrador de distancia foi apagado. A exibi¢do do registro de distancia também pode ser Util ao

ajustar o sistema Hawkeye® ou auxiliar nos procedimentos de solucdo de problemas.

EXIBICAO DE TAXA DE FLUXO

Durante a aplicacdo do produto, o volume atual aplicado por minuto é exibida na guia Dados dos Totais. Este valor pode

ser util quando da afinacdo do sistema Hawkeye® ou para fornecer assisténcia nos procedimentos do diagndstico de
falhas.

EXIBICAO DE AREA POR HORA

A area atual coberta por hora esta disponivel na guia Dados Totais. Este valor pode ser Util para verificar a calibragdo do
sistema Hawkeye® ou para fornecer assisténcia nos procedimentos do diagndstico de falhas.
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CAPITULO INSTALACAO DO CONTROLE DE
BICOS E SIDEKICK PRO ICD

6 HAWKEYE®

VISAO GERAL DO MENU DE FERRAMENTAS HAWKEYE

As configuracdes e as informacgfes do sistema séo exibidas em quatro categorias que devem ser vistas
selecionando as guias exibidas ao longo da parte superior do Menu de Ferramentas.

Ferramentas

l

I T
Configuracdes Configulrag(”)es Diagnésticos do Controlador Informs!gées do
de Equipamento do Sistema de Produto Sistema

0

OBSERVACAOQ: Se necessario, pressione o botdo de ajuda em qualquer tela para obter informacées

adicionais.

Configuracdes de Equipamento. Acesse as configuracdes do equipamento para mudar o modo de .
controle dos bicos, habilitar o controle de secéo virtual, selecionar o tamanho das pontas, verificar a Ajuda
largura das sec¢des, ou para reiniciar a injegdo ou os assistentes de calibragem do Sistema
Hawkeye®.

Configuracdes do Sistema. Ajuste a configuracdo a seguir e as categorias dos recursos para o produto principal
ou qualquer produto de injecéo:

e Configura¢®es do usuéario « Configuragdes Pré-Definidas
e Configuracdo para abastecimento do tanque < Configura¢Ges do Controle de Produtos
e Configuraces de Alarmes < ConfiguracBes da Pressdo

Diagnésticos do Controlador de Produto. Acesse as informacdes do sistema, as quais podem fornecer
informag6es sobre o diagnoéstico avangado e sobre a funcao de controle do sistema Hawkeye™.

Informacdes do Sistema. Selecione para ver os detalhes do ECU Controlador do Produto Il Hawkeye®, tais como
nuamero de versdo do hardware e software, tempo de execucdo e conectividade do controlador de tarefas.

016-0171-584PT Rev. J 33



CAPITULO 6

DEFINICOES DE CONFIGURACOES DO MENU FERRAMENTAS

GUIA DE CONFIGURACOES DE EQUIPAMENTO

Para acessar o Menu Configuracdes de Equipamento:

B 5 I -

Menu do Hawkeye Menu de Configuragﬁes de
Ferramentas Equipamento

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. Selecione a tecla Menu de Ferramentas ao lado direito do visor.

3. Selecione a guia Configura¢des de Equipamento na parte superior do visor. As configuracdes a seguir poderao
ser vistas ou modificadas:

Pagina 1 Pagina 2
« Modo de Controle de Bicos e Largura total
e Modo de Controle de Sec¢do e Larguras das Secdes
e Lanca e Mapeamento de interruptores
e Tamanho da Ponta da NCV e Calibre do medidor de fluxo
e Tamanho da Ponta de Desvio e Sensor de pressao
e Calibrar NCV e Compensac¢do das Barras
* Assistente de Injecédo » Bicos Totais

e Tipo da Vélvula

e Bicos de Cerca

e Tipo de Aplicacédo

e Espacamento de bicos

MODO DE CONTROLE DE BICOS

Selecione 0 Modo de Controle de Bicos desejado (Padrdo, Desvio, Ligado/Desligado, Fluxo alto, ou VP). Consulte
as descri¢des de modo no Capitulo 2.

OBSERVACAO: Selecione o modo de desvio somente se os corpos dos bicos no implemento estdo definidos
para desviar as valvulas de controle de bicos Hawkeye® durante a operacao.

O modo de controle de bicos s6 pode ser alterado fora de um trabalho. Se o usuario desejar
alterar os modos no campo: feche o trabalho, altere 0 modo e reabra o trabalho.

MODO DE CONTROLE DE SECAO

Use o campo suspenso Controle de Secao para selecionar o modo de controle de secdo (Virtual, Valvula da Langa
ou HD).

< O controle de se¢do basico ira dividir a barra com base no nimero de se¢Ges que foram inseridas no assistente
de calibragem. O AccuBoom abrira / fechara as valvulas de se¢do e também as NCV.

e O controle de secdo virtual divide as se¢des existentes em um maximo de 16 pequenas se¢des com as menores
secdes nas pontas da barra. O AccuBoom s6 abre / fecha os NCVs. Um Interruptor Mestre é necessario para
abrir / fechar as valvulas de secao.
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INSTALACAO DO CONTROLE DE BICOS E SIDEKICK PRO ICD HAWKEYE®

e O controle de se¢édo Hawkeye® HD ir4 tratar cada bico como uma secéo individual. Requer Viper 4 e
desbloqueio HD. O AccuBoom s6 abre / fecha os NCVs. Um Interruptor Mestre € necessario para abrir / fechar
as vélvulas de secao.

OBSERVACAO: O modo de controle de se¢do s6 pode ser alterado fora de um trabalho. O sistema sera
padronizado para o controle da sec¢éo Virtual se o controle da se¢cdo HD néo estiver
desbloqueado.

OPCAO DE TAMANHO DA PONTA

Use o campo suspenso do tamanho de ponta para selecionar o tamanho do orificio na barra de pulverizagdo. Esta
configuracdo € utilizada para ajudar com as informacgdes da aplicacdo fornecidas para o operador do
equipamento durante as aplicagdes em campo. A configuracgdo ira afetar o intervalo de velocidade, as exibi¢des
de taxa e medic¢do de presséo e garantir que o sistema de controle de bicos monitore com precisdo a aplicacdo do
produto durante as opera¢cdes em campo. Inserir um tamanho de ponta de NCV é obrigatdrio, mas o tamanho da
ponta de desvio é opcional, dependendo da configuragdo do bico da maquina.

Os aplicadores de fertilizante que ndo tiverem pontas devem selecionar 28% ou 32% como o tamanho de ponta.

CALIBRAR NCV

Selecione o botdo Assistente de Calibragem para reiniciar o assistente de calibragem. Consulte Capitulo 3,
Calibracéo do sistema, para obter assisténcia adicional com a conclusdo da calibragem inicial do sistema de

controle de bicos Hawkeye®.

Pressionar Calibrar as NCVs néo redefine as configuracdes padrédo do sistema Hawkeye®. Consulte Aba de
Informacg@es do Sistema se¢do na pagina 50 para obter ajuda sobre como restaurar as configura¢des padrao do
sistema.

ASSISTENTE DE INJECAO

Selecione o botdo Assistente de Injecdo para reatribuir os produtos de inje¢do ao Sidekick Pro ICD. Consulte
Assistente de Injecdo se¢do na pagina 18 para obter assisténcia adicional na conclusdo da instalacdo das bombas
de injecao direta do Sidekick Pro ICD.

Reiniciar o assistente de inje¢do ndo redefine as configuracfes padrdo do sistema Sidekick Pro ICD. Consulte Aba
de Informac6es do Sistema se¢do na pagina 50 para obter informacdes adicionais sobre como restaurar as
configuragdes padrédo do sistema.

EXIBICAO DA LARGURA TOTAL E DE SECOES
Largura total. O valor da largura total exibe a soma das larguras de se¢édo atualmente programadas.

Larguras das Secdes. As larguras de se¢8es individuais configuradas para o sistema de controle de bicos
Hawkeye® serdo exibidas abaixo da largura total.

OBSERVACAO: Reinicie o assistente de calibragem para ajustar ou modificar as larguras de se¢éo ou a largura
total do implemento.

Mapeamento de interruptores. As se¢fes mapeadas para uma caixa de comutacdo compativel para o controle
de secdo manual serdo exibidas usando diferentes exibiges de largura de sec¢éo de cor. Toque no icone Ajuda no
prompt Configura¢Bes do equipamento para exibir uma legenda do mapa de alternancia.

OBSERVACAOQ: Um ECU de interface / sentido de velocidade ISOBUS, controlador de produto Il ECU, caixa de
comutacdo RBUS ISOBUS ou uma ECU de ponte deve ser conectado ao sistemaHawkeye®. Para
configurar o mapeamento de chave personalizado, reinicie o assistente de calibragem
redefinindo Padrdes, selecione a Maquina adequada, Selecione um Perfil Personalizado e siga as
instrucdes na tela para obter ajuda com as se¢cdes de mapeamento para alternar fungdes de
caixa durante o assistente de calibragem.
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CAPITULO 6

CALIBRE DO MEDIDOR DE FLUXO

Calibracdo do medidor de vazdo mostra o numero de calibracéo atual para o medidor de vazao instalado.

SENSOR DE PRESSAO

O sensor de pressdo mostra a faixa de pressdo permitida atual para o sensor de presséo instalado.

COMPENSAGAO DAS BARRAS

A Compensacdo das Barras exibe a distancia de deslocamento definida da lanca até o eixo traseiro.
EXIBICAO DA CONTAGEM TOTAL DE BICOS

O numero de bicos detectado no barramento de controle de bicos Hawkeye® durante o assistente de calibragem
serd exibido neste campo. Se a contagem de bicos nédo corresponder com o nimero de bicos esperado
conectados ao sistema, realize um diagnéstico de falhas no barramento da valvula de controle de bicos e reinicie
o assistente de calibragem. Consulte Capitulo 7, Solucdo de Problemas para obter assisténcia adicional para
solucéo de problemas.

TIPO DA VALVULA

Exibe o tipo de valvula selecionado durante a configuracdo da maquina.

EXIBICAO DOS BICOS DE CERCA

Os bicos de cerca estao disponiveis apenas se calibrados como um pulverizador. Se os bicos de cerca estao
ativados, o operador pode usar os interruptores do bico de cerca esquerdo e direito para alternar as valvulas dos
bicos de cerca entre ligados e desligados durante as aplicagdes em campo. Reinicie o assistente de calibragem
para alterar a configuragéo.

OBSERVACAO: Para permitir que o sistema controle as vélvulas dos bicos de cerca, essas valvulas devem estar
conectadas as conexdes do cabo da barra. Consulte 0 manual de instalagdo do Hawkeye®
fornecido com o kit de controle dos bicos para obter assisténcia adicional para a instalagédo e
conexdo do sistema.

TIPO DE SOLICITAGAO

Exibe o tipo de aplicativo selecionado durante a configuracdo da maquina.

EXIBICAO DE ESPACAMENTO DE BICO

A medi¢do do espacamento dos bicos definida durante a configuragdo da méaquina é exibida neste campo. Esse
valor, multiplicado pela contagem total de bicos, deve ser igual ao valor total da largura.

OBSERVACAO: Se calibradas como um Aplicador, cada uma das NCV’s das extremidades sera considerada como
meia linha. O valor de espacamento de linha multiplicado pelo nimero de linhas de plantacao
deve ser igual ao valor total da largura.
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INSTALACAO DO CONTROLE DE BICOS E SIDEKICK PRO ICD HAWKEYE®

DESATIVAR CONTROLE DE BICO

O sistema de controle de bicos Hawkeye® permite que o operador desative o sistema de controle de bicos
durante uma aplicacéo para permitir o uso de um conjunto secundario de pontas.

OBSERVACAO: Quando o controle dos bicos é desativado, as valvulas de controle dos bicos Hawkeye®
permanecerdo fechadas.

Lembre-se de abrir as valvulas de fechamento manual em cada corpo de bico para a ponta
adequada, quando os recursos de controle dos bicos Hawkeye® estiverem desativados.

Se as valvulas de controle de bicos estiverem instaladas na maquina, as NCVs devem ser
manualmente omitidas na lan¢a ou removidas para que a maquina funcione corretamente
quando o controle de bicos for desativado. O sistema ir4 operar como um pulverizador
convencional com a Product Controller Il ECU Hawkeye®.

OBSERVACAO: O modo de controle de bicos s6 pode ser alterado fora de um trabalho. Para alterar os modos
em um campo: feche o trabalho, altere 0 modo e abra o trabalho novamente.

Para desativar o controle de bicos:

Menu do Hawkeye Menu de Configuragdes de
Ferramentas Equipamento

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.
3. Selecione a guia Configuracdes de Equipamento na parte superior do visor.

Selecione a op¢éo Bypass no menu suspenso do modo de controle dos bicos.

GUIA DE CONFIGURACOES DO SISTEMA - CONFIGURACOES DE USUARIO

Para acessar o Menu Configuragdes de Usuario:

Configuracoes

Menu do Hawkeye Menu de Config_urag()es do UsUArio
Ferramentas do Sistema

Config

(LT T ]

Menu UT

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

3. Selecione a guia Configuraces de Sistema na parte superior do visor.

4. Selecione o botédo Configuracdes de Usuario. As configuragdes a seguir poderdo ser vistas ou modificadas:

e Suavizacdo da Exibicao e Controle Automatico de Se¢édo

e Controle RX/Externo e PWM High Side Drive

e Ativar Compensacdo de Virada e Calibrar a Compensacédo de Virada
e Segundos de Substituicdo < Ativar Controle Sem Fio

e Desempenho da NCV e Cal de Velocidade

e Recirculagédo da Lanca e Interruptor de Implemento

e Modo de Controle Sem Fio e Agrupar Bocais Finais
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SUAVIZACAO DA EXIBICAO

Ativar a Suavizagdo da Exibi¢do para exibir a taxa alvo como taxa real quando a taxa estiver dentro de 10% da taxa
alvo. A taxa real sera exibida se o controlador de taxa ndo alcangar a banda morta do controle dentro de dez
segundos.

CONTROLE AUTOMATICO DE SECAO

Permite o controle da secdo em referéncia aos mapas de cobertura. Quando ativado, o controle de secédo ira desligar
automaticamente uma secdo ativa assim que entrar em uma area onde o produto ja foi aplicado anteriormente.
Quando a secéo sair da area aplicada anteriormente, o recurso controle de se¢do liga novamente a secéo.

OBSERVACAO: Um controlador de tarefas ou um UT capaz de realizar o controle automatico de secéo é
necessario a fim de permitir que o sistema Hawkeye® controle as se¢cdes automaticamente. Se o
controle de se¢do automaética ndo estiver ativado, os comandos de controle de secédo
automaticos do controlador de tarefas serdo ignorados. Consulte os guias de operacdes e 0
material do fabricante para obter informac6es sobre a utilizago deste recurso.

e Se o UT puder realizar o controle automatico de secdo e o recurso de controle de secéo estiver disponivel no

Menu Ferramentas Hawkeye®, selecione o recurso colocando uma marcagdo na caixa correspondente para
ativar o recurso.

e Se o UT puder realizar o controle automatico de se¢édo, mas o recurso de controle de secdo néo estiver

disponivel no Menu Ferramentas Hawkeye®, o recurso devera ser ativado a partir de um menu VT diferente.
Leia novamente o manual de operagdo do UT para obter ajuda sobre o controle de se¢édo ou as opgbes do
controlador de tarefas.

e Se 0 UT ndo puder realizar o controle automético de se¢éo, o Hawkeye® ndo ird controlar automaticamente as
secdes independentemente do estado do recurso de controle de se¢do nesta tela. Recomendamos desmarcar

ou desativar este recurso quando for operar o sistema Hawkeye® sem o controle automético de segao.

CONTROLE RX/EXTERNO

Ativar o Contrile Externo / RX para permitir que o computador de campo modifique a taxa de aplicagdo alvo com
base no mapa de prescri¢cdo e / ou nos campos de entrada na tela do controlador de tarefas.

Consulte o manual de operacdo do UT para obter ajuda no carregamento e sele¢do de informagdes da taxa de
prescricdo para aplicacGes em campo.

PWM HIGH SIDE DRIVE

Permite que o acionador de valvula module o lado alto da valvula PWM e forneca um retorno constante do terra.
Normalmente selecionado ao usar uma caixa de impulso PWM.

ATIVAR COMPENSAGAO DE VIRADA

O recurso de compensacéo de giro ajusta automaticamente os ciclos de funcionamento dos bicos individuais ao
girar. O ciclo de trabalho NCV mais baixo deve corresponder ao valor minimo do Bico PWM para NCV de
operagdo mais interna em um giro. O maior ciclo de trabalho NCV pode néo ser 100% devido as capacidades
maximas de saida do NCV com um determinado tamanho de ponta e eficiéncia do sistema.

CALIBRACAO DA COMPENSACAO DE VOLTA

Se a posicdo de montagem do ECU Controlador do Produto Il Hawkeye® for modificado ou ajustado, recalibre a
compensacao de virada para garantir que o recurso ajuste corretamente as taxas dos bicos durante as aplicactes
e para certificar-se de que a orientacdo da ECU seja configurada corretamente.

OBSERVACAO: A orientagdo do ECU Controlador do Produto Il é calibrada durante a execucéo do assistente de
calibragem inicial do sistema. Para recalibrar o giroscépio do ECU Controlador do Produto Il
reinicie o assistente de calibragem ou realize o procedimento a seguir.
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— Il - B

Configuracdes

Para recalibrar o recurso de compensacéo de virada:

Hawkeye Menu de Configuracdes do
Menu Ferramentas Sistema

Mova o equipamento para um local bem nivelado.

Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
Selecione a tecla Menu de Ferramentas ao lado direito do visor.
Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.

Selecione o botdo Configuracdes de Usuario e em seguida selecione o botao Cal Gyro. O sistema ira recalibrar
0 giroscopio do ECU Controlador do Produto Il Hawkeye e ira definir a orientagédo do nodo.

UoA W N e

ATIVAR CONTROLE SEM FIO

Ativar o recurso de controle sem fio para controlar as fun¢des da bomba, valvula de secdo e bocais, e a0 mesmo
tempo realizando aplica¢des de diagndstico remoto, utilizando um dispositivo Bluetooth de baixa energia quando
fora da cabine.

SEGUNDOS DE SUBSTITUICAO

Use o valor dos segundos de substituicdo para definir o tempo no qual o sistema deveria substituir os comandos
automaticos de sec@o e manter as se¢des ligadas. Este recurso pode ser utilizando quando for iniciar uma
aplicacdo com o equipamento completamente parado ou para substituir manualmente para o nimero de
segundos definido.

OBSERVACAO: O padréo para o valor de substituicio é de 15 segundos. A valvula de segundos de substituicio
s6 pode ser alterada fora de um trabalho deste local. Se o usuario desejar alterar esse valor
enquanto estiver em um trabalho, use o widget de substituicdo na tela no Viper 4.

A substituicéo ird ativar somente as se¢8es definidas para o controle automatico de secao.
Qualquer se¢do configurada para controle manual ou ativada ou desativada manualmente, ndo
serd afetada pelo recurso AccuBoom Override.

CAL DE VELOCIDADE

Digite o valor do Cal de Velocidade do sensor de velocidade do radar (se equipado). Consulte a especificacdo do
fabricante do radar para obter o valor recomendado e realizar a calibragem de distancia para garantir a precisao.

INTERRUPTOR DE IMPLEMENTO

O interruptor do implemento percebe a posi¢do da barra de ferramenta e desliga a aplicacdo quando levantada e
permite a aplicacdo quando abaixada.

OBSERVACAO: O valor da velocidade de calibragdo pode néo estar presente em sistemas que exibem um icone
do menu do Sensor / Velocidade da Langa no UT.

DESEMPENHO DA NCV

O indicador de desempenho do NCV exibe o valor atual de Eficiéncia do sistema e os ciclos de trabalho de Alta,
Média e Baixa NCV para qualquer NCV ativo. Esses valores podem ser exibidos na tela inicial inferior se o sistema
estiver equipado com NCVs e houver menos de trés produtos de injecdo conectados ao sistema.

Para obter informag&es sobre o valor Eficiéncia do sistema, consulte o “Aba de Configura¢des do Sistema -
Alarme” na pagina 42.
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Os valores Alto e Baixo exibirdo os ciclos de trabalho NCV ativos mais altos, médios e mais baixos no sistema.
Esses valores ficardo vermelhos se os valores atingirem as capacidades maxima ou minima de saida de fluxo das
NCVs para um determinado tamanho de ponta de pulverizagdo. O valor Alto serd 100% ou menos devido as
limitacdes de fluxo da ponta de pulverizagéo selecionada. O valor Baixo pode exibir o valor minimo de PWM do
bico, cujo padrao é 25% ou maior. Quando o operador estiver dirigindo em linha reta, os valores Alto, Médio e
Baixo devem estar entre 1-2% um do outro, a menos que um deslocamento de fluxo esteja ativo para qualquer
NCV. Quando a Compensacéo de Curva é utilizada, os valores Alto e Baixo serdo significativamente diferentes,
indicando que as NCVs externas estdo operando em um ciclo de trabalho mais alto do que as NCVs internas. Estes
valores devem correlacionar-se com os valores do Ciclo de Trabalho NCV para as NCV ativas mais externas. O
valor médio é um ciclo de trabalho médio de todos os NCVs ativos. O sistema deve ser operado de modo que,
guando na altura 6tima de pulverizagéo, o valor médio seja mantido préximo a 70% do ciclo de trabalho. Isso
garantird uma linha reta ideal e ativara a cobertura de pulverizagdo compensada.

OBSERVACAO: Esta configuracdo ndo sera exibida no modo Bypass ou de Controle do Bico Ligado / Desligado
se trés ou mais bombas de injecao estiverem presentes ou quando o sistema for alternado no
modo de aplicacdo “Manual”.

RECIRCULACAO DA LANCA

OBSERVACAO: Ligue a uma saida do ECU que abre uma valvula para recircular o produto na lanca quando a
largura ativa for zero. O recurso esta disponivel somente em sistemas com menos de 13 valvulas
de secao fisica e ndo pode ser usado se a inje¢do for no sistema.

MODO DE CONTROLE SEM FIO

SECAO

O dispositivo de diagnéstico remoto sem fio vai comandar liga / desliga associado do NCV. O dispositivo de vai
comandar a valvula de expansao e é ligado / desligado associado de NCV.

BOCAL

O dispositivo de diagnéstico remoto sem fio vai comandar liga / desliga do individuo do NCV se o dispositivo
remoto suportar este modo. O aplicativo mével ndo suporta este comando. Isso pode exigir software de suporte
adicional.

AGRUPAR BOCAIS FINAIS

A ativacao dessa configuracao ligard os trés bicos no final da langa ao NCV diretamente ao lado deles. Quando
um dos NCV do estiverem ligados, todos os bocais ligados ligam.

GUIA DE CONFIGURACOES DO SISTEMA - ABASTECIMENTO DO TANQUE

Para acessar o menu Configura¢@es para Abastecimento do Tanque para um produto de inje¢ao ou para o
produto principal Hawkeye:

Config ench.

tangue — b

Menu UT

, . Configuragéo para Selecionar
Menu de Configuracdes abastecimento do  Produto

Ferramentas do Sistema tanque

Menu do Hawkeye

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.
3. Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.
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4. Selecione o botdo Configuracdes para Abastecimento do Tanque. As informacges a seguir estardo disponiveis:

< Botdo Abastecimento Completo e Capacidade do tanque
e Nivel do Tanque e Limite de Tanque Baixo
« Unidades e Valor de Calibragem do e PWM Max. do Abastecimento do Tanque

Medidor de Abastecimento

OBSERVACAO: O prompt de abastecimento do tanque é também acessivel selecionando o indicador do tanque
na tela inicial inferior do Hawkeye®.

5. Selecione a guia Produto que corresponde ao produto sendo editado.

BOTAO ABASTECIMENTO COMPLETO

Selecionar para redefinir o volume atual do tanque para a capacidade configurado O 4T, 6
deste tanque. Use este botéo para redefinir rapidamente o volume do tanque quando
for reabastecer os tanques durante uma operagdo no campo.

CAPACIDADE DO TANQUE

Digite a capacidade maxima do tanque. Utilizando os valores da capacidade do
tanque e do nivel atual do tanque, o indicador na tela inicial inferior ira exibir o
nivel do produto remanescente para a aplicagdo atual.

OBSERVACAO: O valor da capacidade do tanque n&o pode ser alterado enquanto
estiver em um trabalho de aplicativo.

NIVEL DO TANQUE

Digite o nivel atual do tanque. Este recurso pode ser utilizado para definir manualmente o nivel do tanque em um
nivel diferente do valor de capacidade, ajuste o volume de produto se os produtos forem adicionados através da
parte superior do tanque, ou para corrigir o volume do tanque para um volume definido de produto adicionado
ao tanque. Digite o volume manualmente quando do reabastecimento ou use o fluxdmetro do tanque para
monitorar automaticamente o nivel do tanque.

LIMITE DE TANQUE BAIXO

Ativar o recurso Limite de Tanque Baixo e digitar o limite de volume desejado para o qual um alerta sera exibido
para a condi¢do do tanque baixo.

OBSERVACAO: Para oferecer alarmes de tanque baixo durante as aplicagdes em campo, certifique-se de que a
opc¢ado Tangue Baixo esteja ativada na tela Configuracdo de Alarmes. Consulte Aba de
Configuragdes do Sistema - Alarme se¢@o na pagina 42 para obter assisténcia adicional com a
ativagdo do alarme de tanque baixo.

UNIDADES E VALOR DE CALIBRAGEM DO MEDIDOR DE ABASTECIMENTO (SOMENTE PRODUTO PRINCIPAL HAWKEYE)

A calibragem do medidor de abastecimento ou cal meter, valor e unidades podem ser localizados na etiqueta
presa no fluxémetro instalado no sistema de abastecimento do tanque. Selecione as unidade adequadas para
calibragem do fluxémetro para garantir uma calibragem correta do sistema de abastecimento do tanque.

OBSERVACAOQ: Os fluxdmetros da Raven usam um meter cal em pulsos por 10 galdes [37.9 L].

Copie as informacg8es na etiqueta para referéncia futura, pois as etiquetas podem desbotar ou
serem perdidas durante a operagao.

PWM MAX. DO ABASTECIMENTO DO TANQUE

O PWM méximo que a bomba de produto ir4 executar durante o abastecimento do tanque de produtos enquanto
estiver utilizando o recurso remoto de abastecimento do tanque.
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ABA DE CONFIGURACOES DO SISTEMA - ALARME

Para acessar o Menu Configura¢des de Alarme:

e
Menu UT ——» ‘Iﬁ rr,l*, —> — >
RavEeEnN

Configuracoes

Menu do Hawkeye Menu de Configuracdes de Alarme
Ferramentas do Sistema
1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.
3. Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.
4. Selecione o botdo Configuracdes de Alarme. As informag8es a seguir serdo exibidas para o niUmero de
produto indicado na parte superior da tela:

e Pressdo Minima e Valvula de haste e prato Presa

e %Pressdo Fora do Alvo e Limite de Taxa Desligado

e Limite de Eficiéncia do Sis e Limite de Tanque Baixo
PRESSAO MINIMA

O recurso pressao minima ird permitir que o operador defina a pressdo mais baixa toleravel durante as operagdes
em campo. Se o sistema de aplicagdo alcangar a pressdo minima, o UT ir4 exibir um alerta e o sistema de
aplicacdo ira manter a taxa de fluxo para que a pressdo monitorada continue consistente e para manter o padrao
de pulverizagio.

PORCENTAGEM DE PRESSAO FORA DO ALVO

A porcentagem de pressdo fora da taxa define a diferenga permitida entre as pressées alvo e real. Ative o recurso
pressdo fora do alvo e digite um valor que néo seja zero para definir a diferenga permitida entre as pressdes alvo
e real durante as opera¢Bes em campo. Se a diferenca entre a pressao real e alvo exceder a porcentagem definida
por mais de que cinco segundos, o sistema ird exibir um alarme de pressao fora de alvo.

LIMITE DE EFICIENCIA DO SISTEMA

O recurso limite de eficiéncia do sistema permite que o usuario monitore o desempenho do sistema. O sistema ird
exibir um alarme se a eficiéncia real do sistema exceder a eficiéncia ideal por mais de que a porcentagem
definida. As eficiéncias tipicas podem variar entre 90% - 105% durante a operagdo normal. A leitura das eficiéncias
do sistema superior a 100% indica que o sistema esta entregando mais fluxo do que o esperado para um
determinado ciclo de trabalho da NCV. Se o fluxdmetro e o transdutor de pressédo foram calibrados e funcionam
corretamente, e o tamanho da ponta foi corretamente selecionado, pode haver um vazamento de sistema ap6s o
fluxébmetro ou uma NCV com defeito. A leitura das eficiéncias do sistema inferior a acima a 100% indica que o
sistema esta entregando menos fluxo do que o esperado para um determinado ciclo de trabalho da NCV. Pode
haver uma restricdo ou um problema na entrega do fluxo as NCV's.

LIMITE DE TANQUE BAIXO

Ativar o recurso Limite de Tanque Baixo e digitar o limite de volume desejado para o qual um alerta sera exibido
para a condi¢do do tanque baixo. Digite um valor de zero ou desmarque a caixa Ativar para desativar o alarme.
Defina manualmente o volume do tanque quando do novo abastecimento, ou o fluxémetro de abastecimento do
tanque ird monitorar o nivel do tanque.

VALVULA DE HASTE E PRATO PRESA

O alarme da vélvula de pressado presa notifica o usuario se 0 NCV ndo detectar movimento da valvula de presséo.
Os NCVs devem ser revisdo de montagem G ou mais recente para suportar esse recurso. A informacéo do nivel de
revisdo esté localizada no rotulo NCV.
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GUIA CONFIGURACOES DO SISTEMA - PREDEFINICOES

Para acessar o Menu Configuracédo da Pré-Definicéo:

E

Menu do Hawkeye Menu de Configuracoes
Ferramentas do Sistema

S - m
Configuragdo da Selecao de
Pré-definicio ~ Produto

Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.

Selecione o botdo Configuracdo de Pré-Defini¢do. As informacdes a seguir podem estar disponiveis
dependendo se o Hawkeye® ou guia do Sidekick Product estiver selecionado:

~ow N e

e Taxale? (Hawkeye® e Injecéo) e Pressdole? (Hawkeye® )
 Taxa + "Bump" (Hawkeye® e Injecio) « Pressio + "Bump" (Hawkeye®

e Configuragdo da Chave Rapida * Use Medidores para Alternar a Sele¢do da
Chave Rapida

5. Selecione a guia de produto desejada na parte superior do visor para mudar as configuracdes pré-definidas
dos produtos.

PRE-DEFINICOES DE TAXA 1E 2

Digite uma pré-definicdo de taxa que ndo seja zero para permitir que o operador do equipamento alterne
rapidamente entre as taxas definidas durante as opera¢des em campo no modo de controle automatico do
produto. Em alguns modos de controle de bicos, as pré-definicdes de pressdo sdo desativadas.

OBSERVACAO: Consulte Teclas de Acesso Rapido se¢do na pagina 22 para obter assisténcia adicional com o uso
da taxa predefinida e + botBes de resposta durante as operacBes de campo. No modo de
controle manual, os bot8es de pré-definigdo de taxa e = bump serdo substituidos por botdes de
porcentagem de PWM da bomba e + bump.

PRE-DEFINICOES DE PRESSAO 1 E 2

Digite uma pré-definicdo de pressdo que ndo seja zero para permitir que o operador do equipamento alterne
rapidamente entre as pressdes definidas durante as opera¢gdes em campo no modo de controle automatico do
produto. As pré-defini¢es de pressédo sdo desativadas em alguns dos modos de controle de bicos.

OBSERVACAO: Consulte Teclas de Acesso Rapido sec¢do na pagina 22 para obter assisténcia adicional com o uso
da pressdo predefinida e + botdes de resposta durante as opera¢gdes de campo. No modo de
controle manual, os botBes de pré-definicdo de pressdo e + bump serdo substituidos por botdes
de porcentagem de PWM do bico + bump.

VALORES DE TAXA E PRESSAQ + SALTO (BUMP)

Defina o incremento pelo qual a taxa alvo ou a presséo alvo serd aumentada ou reduzida quando estiver
utilizando as teclas bump durante uma aplicagéo ativa. Em alguns modos de controle de bicos, as pré-defini¢cBes
de pressdo sdo desativadas.

Um valor de "bump” separado pode ser definido para os recursos de controle de taxa e pressdo. Consulte Use
Medidores para Alternar a Sele¢do da Chave Rapida se¢do na pagina 44 para obter ajuda com a alternancia entre
as exibicOes de taxa e coliséo de pressdo na tela inicial.

OBSERVACAO: Revise 0 Opcdes de Configuracéo da Chave Répida secdo na pagina 44 e ative a opcao + na area das
Chaves Répidas para exibir as teclas de taxa e "bump" de pressdo quando for visualizar a tela inicial.
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OPCOES DE CONFIGURACAO DA CHAVE RAPIDA

Selecione as opcdes de chave rapida a seguir para definir as opcdes de tecla disponiveis durante a operacao:;

Taxa. Alterne a opcdo de chave rapida para “Taxa” para exibir as teclas de pré-definicdo da Taxa quando for
visualizar a tecla inicial.

+ (Bump). Ative as teclas + bump quando for visualizar a tecla inicial.

Presséo. Alterne a opc¢ao de chave rapida para “Pressdo” para exibir as teclas de pré-definicdo da Pressdo quando
for visualizar a tela inicial. Disponivel apenas com o Hawkeye (excluindo alguns modos de controle dos bicos).

USE MEDIDORES PARA ALTERNAR A SELECAO DA CHAVE RAPIDA

Ative esta opcao para usar os medidores de taxa ou de pressdo exibidos na tela inicial para alterar entre as teclas
+ bump e pré-definicdo quando for visualizar a tela inicial. Esta opcdo permite que o operador alterne
rapidamente entre as fungfes das teclas sem sair da exibicdo da operacéo principal.

OBSERVACAO: A selecdo padrdo para este recurso é desabilitada.

GUIA CONFIGURACOES DO SISTEMA - CONTROLE DE PRODUTOS

Para acessar o Menu Configura¢des do Controle de Produtos:

E

Configuragdbes

Menu UT 3 &

de caontrole do
produto
Menu do Hawkeye Menu de Configuracdes Configuracdes do
Ferramentas do Sistema Controle de Produtos

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. Selecione a tecla Menu de Ferramentas ao lado direito do visor.
3. Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.
4. Selecione o botdo Configura¢des de Produtos. As informacdes a seguir estardo disponiveis:

e Tipo da Valvula e PWM da Bomba Min

« PWM da Bomba Max « PWM da Bomba Reserva

e Frequéncia do PWM da Bomba PWM Minimo dos Bicos
e Calibre do medidor de fluxo Sensibilidade de Resposta
e Banda morta e Tipo de Produto

TIPO DA VALVULA

Uma valvula de controle do tipo PWM ¢ a preferida para uma operacgao correta do sistema de controle dos bicos

Hawkeye®. Vélvula rapida e valvula padréo estédo disponiveis com um segundo transdutor de pressdo necessario
para operacdo adequada.

OBSERVACAO: Esta defini¢do sé pode ser alterada durante a calibragdo do sistema.

PWM DA BOMBA MIN

Insira uma bomba minima PWM para definir a saida minima desejada (ponto zero ou desligamento) para uma bomba
controlada por uma valvula de controle hidraulico modulada por largura de pulso (PWM). O valor padréo é zero.
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PWM DA BOMBA MAX

Insira uma bomba méxima PWM para definir a saida méxima desejada para uma bomba controlada por uma
valvula de controle hidraulico modulada por largura de pulso (PWM). Essa configuracdo limita a abertura maxima

da valvula PWM. A pressdo operacional maxima dos bicos Hawkeye® é de 80 PSI.

Com os interruptores de se¢do da maquina e mestre posi¢ao Ligado, aumente este valor até que a pressao
maxima desejada seja alcangada em um sistema de liquido.

PORCENTAGEM DE PWM DA BOMBA DE RESERVA

Digite a porcentagem de trabalho PWM da bomba desejada quando todas as se¢Bes estiverem desativadas. Isto é
utilizado quando o controle da pressdo reserva nao esta disponivel (a injecao direta com uma valvula de retencdo
transportadora estiver instalada). O valor padréo é de 42%.

FREQUENCIA DO PWM DA BOMBA

Utilizado para definir a frequéncia da bobina da valvula PWM (padrdo é 60 Hz). Consulte as especificacdes do
fabricante da valvula de controle PWM quando a frequéncia PWM recomendada.

PORCENTAGEM MINIMA DO PWM DOS BICOS

= ATENCAO

@“ A operacdo em uma porcentagem insuficiente

do PWM dos bicos pode resultar em pouca

@ aplicacdo ou omissdes na cobertura.

Digite uma porcentagem minima de PWM para definir a saida minima desejada (ponto zero ou ponto de

desligamento) para as valvulas de controle dos bicos Hawkeye®. Com o interruptor mestre da maquina na
posi¢do Ligado, reduza este valor até que o padrao de spray minimo desejado seja alcangado em um sistema de
liquido. O valor padrao é de 25%.

OBSERVACAO: Para ajudar a evitar a aplicacdo ou ignorar a cobertura, revise “Evitando Saltos com o Sistema de
Controle de Bicos Hawkeye Visdo Geral” na pagina 69 e mantenha as condi¢cdes de aplicacdo
recomendadas.

UNIDADES E VALOR DE CALIBRAGEM DO MEDIDOR

Digite o valor de calibragem para o fluxdmetro utilizado para monitorar o fluxo de produtos do sistema

Hawkeye®. As unidades e o valor de calibragem do fluxémetro estédo na etiqueta presa no fluxdmetro do sistema.
Selecione as unidades adequadas para a calibragem do fluxémetro a fim de garantir as informagdes de aplicagcdo
corretas para a calibragem do sistema.

Os fluxdmetros da Raven usam um meter cal em pulsos por 10 galBes [37.9 L].

SENSIBILIDADE DE RESPOSTA

A sensibilidade de resposta controla a sensibilidade do sistema as mudancas de presséo, fluxo e velocidade.
Diminua se a pressao e a taxa do sistema oscilarem ligeiramente. Aumente a sensibilidade se o controle ndo
responder. Evite definir taxa de resposta e sensibilidade acima de 70.
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BANDA MORTA

Define a tolerancia permitida entre a taxa alvo e a taxa de aplicagdo real. Insira um valor entre 1 e 9. Um valor de 1
¢ igual a uma tolerancia £1% entre as taxas de aplicacdo alvo e real onde um valor de 9 é igual a uma tolerancia
de +9%. A banda morta padrédo do controle de produto é de 1%.

TIPO DE PRODUTO

Selecione uma Base de Agua ou um Fertilizante. O sistema Hawkeye® ird compensar as caracteristicas de fluxo
diferentes para cada liquido.

OBSERVACAOQ: O calibre do medidor pode precisar ser ajustado ao alterar os tipos de produto.

GUIA CONFIGURAGOES DO SISTEMA - PRESSAO
OBSERVACAO: Esta aba sera exibida somente quando um transdutor estiver conectado.
Para acessar o Menu Configuracfes de Presséo:

Menu do Hawkeye Menu de Configuracoes
Ferramentas do Sistema

Configuracies

da pressio

Configuracodes
da Presséo

Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

Selecione a tecla Menu de Ferramentas ao lado direito do visor.

Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.

Selecione o botao ConfiguracBes de Pressdo. As informages a seguir estardo disponiveis:
- Taxa de Resposta e Pressdo Minima
e Pressdao Maxima e (Calibragem da Pressdo da Barra
e Calibragem da Pressdo Avangada

~wop e

TAXA DE RESPOSTA

A taxa de resposta controla a rapidez com que o sistema ajusta a pressao e a taxa de saida. Diminua a taxa de
resposta se a pressdo e taxa do sistema oscilarem muito. Aumente se o controle ndo responder. Evite definir a taxa
de resposta e a sensibilidade acima de 70. O valor padréo é 35.

PRESSAO MINIMA

O recurso de pressdo minima requer um transdutor de pressdo para monitorar a pressiao do produto durante a
aplicacdo e ird permitir que o operador defina a pressdo mais baixa toleravel durante as operagdes em campo. Se
o sistema de aplicacéo alcancar a pressao minima, o UT ira exibir um alerta e o sistema de aplicacdo ird manter a
taxa de fluxo para que a pressdo monitorada continue consistente e para manter o padrédo de pulverizagdo. O
padréo sao 20 PSI.

OBSERVACAOQ: O recurso de pressdo minima podera resultar em taxas de aplicacdo mais altas de que o
desejado. Se o recurso de pressdo minima for utilizado durante as operagdes em campo, lembre-
se de digitar um valor que néo iré interferir com as taxas alvo normais durante a aplicacdo em
campo.
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PRESSAO MAXIMA

O recurso de pressdo maxima requer um transdutor de pressdo para monitorar a pressao do produto durante a
aplicacdo e ird permitir que o operador defina a pressdo mais alta permitida durante as operacdes em campo.
Digite a pressdo maxima desejada para o sistema. Quando exceder a pressdo maxima, um alerta sera exibido e o
controle de fluxo sera sobreposto e o controlador de taxa ira manter a pressao maxima. Para o controle dos bicos

Hawkeye®, a pressao operacional maxima dos bicos Hawkeye® € de 80 PSI (550 KPA).

OBSERVACAO: O recurso de pressdo maxima podera resultar em taxas de aplicagdo mais baixas de que o
desejado. Se o recurso de pressdo maxima for utilizado durante as operagdes em campo,
lembre-se de digitar um valor que ndo ira interferir com as taxas alvo normais durante a
aplicacdo em campo.

CALIBRAGEM DA PRESSAO DE PULVERIZACAO

Esta opcdo aparecerd somente se um transdutor for detectado. Calibragem da Pressdo de Pulverizacdo Calibre o
transdutor de pressédo de asperséo (se houver) para um valor conhecido. O sistema ira calibrar isso
automaticamente durante a execucao do assistente de calibragem, mas o valor pode ser ajustado a qualquer
momento. Calibre para uma pressdo conhecida utilizando um medidor de pressdo ou desative a bomba de
produto e abra as valvulas de se¢do para aliviar a pressdo da aspersao antes de redefinir para zero.

A Calibragéo de Pressdo de Aspersao é apresentada na sele¢do da valvula de controle no PWM e um segundo
transdutor de pressdo é detectado na linha de agitagdo do sistema ou aspersao. Esse valor geralmente pode ser
controlado por um operador na cabine. Para operagéo rapida ou padrao da valvula, este valor muda para Pressdo
da bomba e representa a pressdo na bomba. O sistema controlara o valor da pressdo da bomba se o interruptor
principal ou todos os interruptores da barra estiverem desligados.

CALIBRAGEM DA PRESSAO DA BARRA

Esta opc¢do aparecerd somente se um transdutor for detectado. Um transdutor de pressao de barras € necessario

para a operacdo do sistema Hawkeye®. Calibre o transdutor de pressdo de barra (se houver) para um valor
conhecido. O sistema ird calibrar isso automaticamente durante a execucéo do assistente de calibragem, mas o
valor pode ser ajustado a qualquer momento. Calibre para uma pressado conhecida utilizando um medidor de
pressdo ou desative a bomba de produto e abra as valvulas de secdo para aliviar a pressao da barra antes de
redefinir para zero.

CALIBRAGEM DO TRANSDUTOR DE PRESSAO

Para calibrar os transdutores de pressdo do sistema Hawkeye®:

Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

Selecione a tecla Menu de Ferramentas ao lado direito do visor.
Selecione a guia Configuracdes de Sistema na parte superior do visor.
Selecione o botdo Configuragdes de Presséo.

Verifique as sele¢des Tipo de Pressdo e Tipo de Transdutor.

Zere o transdutor para a pressdo do ar ambiente. Consulte a documentacgdo do Transdutor Avancado fornecida
com o equipamento, ou entre em contato com o fabricante do equipamento para obter ajuda sobre a sangria
da pressdo do sistema de aplicagao.

I

OBSERVACAO: Se o sistema Hawkeye® veio instalado no equipamento do fabricante do equipamento, ou se um
transdutor de pressdo de pulverizacao for instalado com o sistema de controle Hawkeye®
verifique as especificacdes do transdutor e consulte a Calibragdo Avancada do Transdutor para
verificar as configura¢des do transdutor antes operar o sistema de controle de bicos Hawkeye®
durante as aplicacBes em campo.

CALIBRAGEM DO TRANSDUTOR AVANCADA

Navegue até a segunda pagina do Menu de Configuragdes de Pressao para acessar as configuracdes a seguir:
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Tipo de Pressdo. Selecione o campo suspenso do tipo de pressdo e selecione a barra ou o transdutor de
pulverizacdo a ser calibrado para a operacdo do Hawkeye™.

Tipo de Transdutor. Selecione o campo suspenso do tipo de transdutor e selecione o intervalo para o transdutor
utilizado com o sistema Hawkeye™. As opcdes a seguir estdo disponiveis para a calibragem do sistema de
controle de bicos Hawkeye™:

« Raven (0-250) - transdutor de presséo fornecido com kits Hawkeye® pés-venda. Esta opcdo é a
configuragédo para o tipo de transdutor padréo.

e Qutros (0-150) - Antes de selecionar esta opgao, verifique as especificacdes do transdutor de
press&o usado para monitorar a aplicacio com o sistema de controle de bicos Hawkeye®.

e Customizagéo (definir os limites do transdutor customizado) - se nenhuma das op¢des acima
corresponde com as especificacdes do transdutor, selecione a op¢do customizar para definir os

limites para o transdutor de presséo utilizado com o sistema de controle de bicos Hawkeye®.
Calibragem de Presséo. Digite a pressdo do medidor ou recalibre o transdutor para a pressdo do ar ambiente.

GUIA DE INFORMACOES DOS DIAGNOSTICOS DO CONTROLADOR

A guia de diagndsticos do controlador fornece informagdes de status para a ECU do Controlador de Produto II
Hawkeye® e pode ser util ao solucionar problemas do sistema. Para acessar as Informagdes do Diagndstico do

sistema Hawkeye®:
E @

Menu do Hawkeye Menu de Info dos
Ferramentas Diagnaésticos

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

3. Selecione a guia Info dos Diagnésticos na parte superior do visor. As informagdes do controlador a seguir
serdo exibidas:

Pagina 1 Pagina 2 Pagina 3
e Tensdo HC e Erros de Can NVC e Cddigo de Erro e Contagem NVC
Can
e Tensdo LAgica e Estado do Sistema NCV e Mudar Tabela de Status
< Eficiéncia do Sistema < Bicos Totais e Saidas Esquerda / Direita
e Ciclo de Trabalho da Bomba e NuUmero de Série e Reiniciar ECU Principal
e Sensor de Abastecimento do Tanque ¢ Tensao e Versao e Estados de Entrada de Chaves NCV
e Pulsos do Fluxo » Botdo de Saida Alternados

« Taxa de Estabilidade da ECU
e Sinal de Pressédo

< Constante do Orificio

e Compensac¢ao de Pressao

e Orientacdo

e Erros de CAN ISO

Lista de DTC. A lista de codigos de diagnésticos de falha fornece uma lista dos erros recentes ao operador do
equipamento. Acesse a lista do DTC para rever as condicBes de erro anteriores, bem como uma contagem de cada
condi¢do, durante a operacdo do sistema de controle de bicos do Hawkeye ® Consulte Capitulo 7, Solugdo de
Problemas para obter assisténcia adicional sobre os codigos dos diagnosticos de falha e utilizagdo da lista de DTC.
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Pulsos do Fluxo. 4.Exibe os pulsos de fluxo recebidos a partir do fluxémetro do sistema. Este valor deve ser acima
de zero quando o produto estiver fluindo através do fluxémetro.

Tensdo HC. A tensdo para o circuito de barramento da corrente alta. A energia de correte alta é fornecida aos
componentes do sistema para operar os recursos de controle, tais como abertura de valvulas ou bicos. Valores
normais variam de 10,5 a 16 VDC.

Erros de CAN ISO. Esse valor conta o niumero de erros de CAN que o sistema encontrou no barramento CAN
primario da ISO. O valor deve permanecer constante sob operagdo normal. Se o valor aumentar rapidamente,
inspecione o barramento ISO quanto a componentes ou conexdes danificadas.

Saidas Esquerda / Direita. A saida Esquerda e botbes de saida do lado direito pode ser usado para transformar
manual sobre as saidas comutadas do ECO principal para o NCV de ligado ou desligado.

Tensdo Logica. Tensdo interna do ECU Controlador do Produto Il utilizada para processar os dados da aplicacao e
os comandos de controle de taxa. O valor da tenséo Idgica deve exibir 4.8V ou mais para a operagdo normal
do Controlador do Produto Il ECU Hawkeye® e sistema de controle dos bicos Hawkeye®.

N° NCV. O numero NCV sera preenchido corretamente da esquerda para a direita ao longo da barra quando
todos os NCVs estiverem calibrados.

Erros de CAN NCV. Este valor conta o nimero de erros CAN que o sistema encontrou no barramento CAN NCV.
Durante a operagédo normal.

Estado de Entrada de Chaves NCV. Apresenta o estado da entrada Alternada da NCV. Um valor de um indica
uma tensdo é detectada.

Estado do Sistema NCV. Exibe o estado atual dos NCV. Isso pode mudar se os NCV estiverem calibrando ou
operando. Informag¢des como o nimero NCV, o nimero de série NCV, a tensdo e a versdo NCV sdo todas
visiveis nesta pagina.

Orientacdo. Exibe o nimero de orientagdo do nodo apontando para baixo. Este nimero € utilizado para calibrar
0 giroscopio do sistema para a compensacgéo de virada.

Sinal de Presséo. Exibe o sinal de pressdo como uma tensao a partir do transdutor de pressao da lan¢a. O valor
ndo deve ser zero quando a barra estiver pressurizada.

Taxa de guinada do ECU do Controlador de Produto Il. Representa a taxa atual de giro do veiculo e da ECU do
Controlador de Produto Hawkeye™. Este valor € usado para compensac¢do de giro e mudara para um valor
positivo ao virar a direita e um valor negativo ao virar a esquerda. Este valor deve estar em ou préximo de zero
quando o veiculo estiver parado.

Ciclo de Trabalho da Bomba. Exibe a porcentagem atual de saida da bomba transportadora.
Reiniciar ECU. Selecione Reiniciar ECU para ciclo de energia do ECU.

NuUmero de Série. Isso serd preenchido com os numeros de série individuais do NCV detectados antes ou depois
da calibracgéo.

Botdo de Saida Alternados. Os botdes saida comutada controlar a saida comutada da ECU PCII que estdo
ligados as entradas de comutagédo do primeiro NCV em cada lado da lanca.

Mudar Tabela de Status. A tabela de comutagdo de estado mostra o estado da entrada comutada de cada NCV.
A tabela de comutacgéo de estado mostra o estado da entrada comutada de cada NCV. A tabela de comutacéo de
estado mostra o estado da entrada comutada de cada NCV.

Eficiéncia do Sistema. A eficiéncia do sistema permite que o usuario monitore o desempenho do sistema. As
eficiéncias tipicas podem variar entre 90% - 105% durante a operacdo normal.

Sensor de Abastecimento do Tanque. Os valores do Sensor de Abastecimento do Tanque mudam de 0 a 100%
quando o sistema detecta que um preenchimento de tanque remoto estd em andamento.
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Bicos Totais. O numero de NCV detectado pelo sistema. Depois que o sistema estiver totalmente calibrado, o
namero total de bicos deve corresponder ao total de NCVs no sistema.

Versao. Isso exibira a versao do software do NCV depois de ser calibrado.
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Tensdo. Isso sera preenchido com a tensdo individual da NCV se ela estiver calibrada.

ABA DE INFORMACOES DO SISTEMA

Para acessar o Menu Informagdes do Sistema:

Menu do Hawkeye Menu de Informagoes
Ferramentas do Sistema

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

3. Selecione a guia Informag&es do Sistema na parte superior do visor. As informac8es a seguir estardo
disponiveis:

* NuUmero de Pecado ECU do < Numero de Peca do Software
Controlador de Produto Il

« Numero de Série do < \Versdo do Carregador da
Hardware Inicializacédo
e \Versdo do Software e Horas de Versdo
e Horas de Versado - Total de Horas de Execucéo
e Status de Wireless e Endereco de CAN
e |Dsem fio * Revisdo do ECU do
Controlador de Produto Il

e Numero de Peca do PCB Revisdo PCB
e Status do Controlador de

Tarefas

OBSERVACAO: Esta informacdes destinam-se somente as finalidades de exibicdo e podem ser Gteis quando for
contatar o suporte técnico.
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SEMFIO

Mostra o status do dispositivo sem fio conectado. Desconhecido sera exibido se nenhum dispositivo foi
conectado. Conectado sera exibido se o dispositivo estiver conectado, mas ndo em controle. Ativo sera exibido se
o dispositivo estiver conectado e em controle.

ID SEM FIO
Exibe o ID do médulo interno sem fio. Este valor serd exibido na aplicacdo dos diagndsticos sem
fio quando tentar a conexdo a ECU Controlador de Produto I Hawkeye®.

REDEFINICAO DOS PADROES

Selecione o botéo Redefinicdo dos Padrdes para restaurar as configuracdes padrdo do sistema. Todas as
configuragdes de usuario serdo redefinidas e o assistente de calibragem inicial deve ser concluido antes de operar

o sistema de controle de bicos Hawkeye®.

OBSERVACAO: Antes de executar uma atualizacdo de software, registre todas as configuracdes no “Folha de
Referéncia de Calibragdo” na pagina v. Apos a conclusao da atualizacao, redefina os padrdes do
sistema e recalibre o sistema.

DESBLOQUEIOS DE RECURSOS

Os desbloqueios permitem que o usudrio ative recursos por meio do uso de uma chave de ativagdo. Os recursos
de desbloqueio séo visiveis na tela de desbloqueio de recursos. Entre em contato com um revendedor Raven para
obter informacdes sobre obtencdo dos desbloqueios de recursos.

MENU DE SERVICO

Fornece recursos avancados e opgdes para auxiliar nos diagnosticos dos sistemas ou na afinagdo do sistema de controle
de bicos Hawkeye®. O menu de servico deve ser utilizado somente por um técnico de servico treinado da Raven.

Entre em contato com um revendedor Raven local para obter ajuda sobre o sistema de controle de bicos
Hawkeye® Se necessario.
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CAPITULO SOLUCAO DE PROBLEMAS

7

HAWKEYE STATUS DA VALVULA DE CONTROLE DE BICOS

FIGURA 1. LED da Vélvula de Controle de Bicos

LED de Diagndstico

TABELA 1: Indicador do Status do LED da Valvula de Controle de Bicos

Indicador de LED Taxa Cor Estado
Pronto. Se estiver no modo de atuacao, o NCV esta

Verde pronto, mas requer calibracao.
1 Hz Azul Modo de Atuagdo (Auto)
Piscando Vermelho Carregando Software Novo
Ambar Alarme Ativo
5Hz Ambar Sem Comunicag&o ISOBUS
Azul/Verde Modo de Atuagdo (Manual)
Verde/Magenta N&o calibrado - alternar entrada alta
Na&o calibrado - a entrada do comutador n&o foi
Vermelho/Magenta
Alternando 1Hz alterada
Ambar/Vermelho | Nenhuma ECU foi Detectada ou Nome ISO Invélido
Ambar/Verde Pronto - Alarme de Adverténcia Ativo
Ambar/Azul Modo de Atuagdo - Adverténcia Alarme Ativo
Sélido - Qualquer Falha na Valvula de Controle de Bicos
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ESPECIFICACOES TECNICAS DO BICO
TABELA 2: Hawkeye

EUA Métrico

Altura 3,8 pol. 9,65 cm

; Largura 1,39 pol. 3,53 cm

Dimensoes Profundidade 1,35 pol. 343cm
Peso Aproximadamente 7,1 oz. | Aproximadamente 0,2 kg.

13.6 V DC nominal

Energia Tensdo operacional (tolerancia 10 V queda até 16 V pico)
CAN Compativel com CANBUS 2.0
Entrada/Saida  comutado (Entrada/Saida) 3V
CondicBes Operacionais -22°a140° F -30a60°C
Ambiental ifn'lg'f;’ne;g‘i; -40° a 158° F -40°a70° C
Umidade Relativa 10 a 95% relativa

RESOLUCAO DE PROBLEMAS DE CABO

SOLUCAO DE PROBLEMAS DE CONEXOES DE CABO NCV

A solucao de problemas no cabo da valvula de controle do bocal pode exigir que o sistema seja ligado e as NCV
desconectadas. A desconexdo da NCV deve resultar na saida de comutagéo para 0 na conexao e também resultara em
erros de bocal off-line que exigem que os NCV sejam recalibrados.

Desconecte o cabo da barra da valvula de controle de bicos. Segure o conector para que o grampo de retencao esteja
voltado em direcdo da posi¢ao de 12 horas.

FIGURA 2. Conector do Cabo da Valvula de Controle de Bicos

Grampo de

Retencdo do
Conector
A
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TABELA 3: Pinos do Conector do Cabo da Véalvula de Controle de Bicos

Pino Descricdo Pino Descricdo
1 Poténcia do chassi (10,5 - 16,0 VDC) 6 Terra do Chassi (0 VDC)
Chave de Entrada (8,0 -13,0 VDC vindo do PCII
2 CAN Alta (2,0 - 2,7 VDC) 5 no primeiro NCV do cabo principal e 2,5 - 3,2

VDC do NCV anterior em todos 0s outros).

Chave de Saida (2,5 - 3,2 VDC se conectado a

NCV) 4 CAN Baixo (2,0 - 2,7 VDC)

SOLUCAO DE PROBLEMAS DE CONEXOES DE CABO DE 19 PINOS DA LANCA

Os cabos de conex&o da langa alternam circuitos de energia e aterramento NCV no cabo para bancos de NCV. NCVs
adjacentes podem néo estar necessariamente no mesmo circuito de energia e solo do HC. Olhe para o final do plug para
localizar os nimeros dos pinos.

TABELA 4: Pinos de conexdo do cabo da lanca.

Pino Descricao Pino Descricao
1 Tella CAN Preto 11
2 12 Energia 2 HC Vermelho (10,5 - 16,0 VDC)
3 13
4 LO Verde CAN (2,0 - 2,7 VDC) 14 Terra HC Preto 2
5 Energia CAN Vermelho (12,0 - 14,0 VCC) 15
6 HI CAN Amarelo (2,0 - 2,7 VDC) 16 Energia HC Vermelho 3 (10,5 -16,0 VDC)
7 17 SIG FENCEROW Verde (10,5 - 16,0 VDC)
8 Energia 1 HC Vermelho (10,5 - 16,0 VDC) 18 Terra HC Preto 3
9 19 SW ENTR/ATIVAR Cinza (8,0 - 13,0 VCC ou
2,5-3,2VCC)
10 Terra HC Preto 1

SOLUCIONANDO PROBLEMAS DE CONEXOES DO TERMINADOR

Conexao do terminador referenciada do lado do cabo.
TABELA 5: Pinos de conexdo do terminador

Pino Descri¢do Pino Descri¢do
A D Tella CAN Preto
B Energia CAN Vermelho (12,0 - 14,0 VCC) E HI CAN Amarelo (2,0 - 2,7 VDC)
C F LO Verde CAN (2,0 - 2,7 VDC)

SOLUCIONANDO PROBLEMAS DE CABOS DO FLUXOMETRO DE TESTE

Desconecte o cabo de extensdo do fluxdmetro. Segure o cabo de extensdo para que a chaveta esteja voltada para a
posi¢cdo de 12 horas.
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FIGURA 3. Diagrama dos Pinos do Cabo de Extensdo do Fluxémetro (Con-X-All)

10 horas
Energia 2 horas
Terra
5VDC
5VDC
6 horas
Sinal

TABELA 6: Fluxdmetro com Conector Deutsch DT

Pino Funcédo
A +VDC
B 0vDC
C Saida de Sinal

TABELA 7: Fluxdmetro com Conector Deutsch DTM

Pino Funcgéo
1 Sinal
2 Terra
3 5VDC

TESTE O CABO DO FLUXOMETRO

Para testar o cabo do fluxémetro:

Configuragdes
Menu UT do Controle de _yp,. —
Produtos
Menu de ConfiguracGes Pagina Registrosde
Hawkeye Menu Ferramentas do Sistema inicial Contas

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo do menu Hawkeye®.
2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

Selecione a guia Configura¢des do Sistema na parte superior do visor e selecione o botdo Configuracdes do Controle
de Produtos.

Digite um valor de um para o valor de Meter Cal.

Selecione a tecla Pagina Inicial no lado direito do visor e em seguida selecione a tecla Registros de Contas.
Monitore o valor do Volume Total enquanto estiver testando o cabo.

Alterne no minimo o interruptor de uma secéo e o interruptor mestre para a posi¢ao ligado.

w

N o o s
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8. Use um pequeno fio ponte (ex um clipe de papel) para criar um curto ao terra e os soquetes de sinal com um
movimento “curto-sem curto”. Cada vez em que o curto é criado, o valor de volume total deve mudar em incrementos

de um ou mais.

9. Se o volume total ndo aumentar, desconecte esta secdo do cabo de extensdo do fluxémetro e repita o teste no
conector mais préximo ao ECU do Controlador do Produto Il. Substitua o cabo com defeito conforme necessario.

10. Se todos os cabos estiverem em boas condi¢des, substitua o fluxdmetro.

11. Apos a concluséo do teste, digite novamente o valor correto do cal meter e as unidades.

LISTA DO DIAGNOSTIC TROUBLE CODE (DTC) (CODIGO DE DIAGNOSTICO DE FALHAS)

Os caédigos de falha a seguir podem ser exibidos pelo sistema de controle de bicos Hawkeye® e devem ajudar o
operador a identificar e corrigir os problemas do sistema durante as opera¢des em campo:..

ID do Codigo

10

158

168

630

1563

13

13

3l

17

3l

Descricao

O visor UT ndo esta on-line

Erro de energia da chave légica L

Erro de tensdo da bateria

Calibragem do sistema
requerida

Erro na Calibragem dos Bicos

Vélvulas de controle de bicos
incompativeis com o

controlador de produto / ECU
do Controlador do Produto Il

Hawkeye®

Programacdo NCV
desatualizada

Versao inconsistente do
software das valvulas de
controle de bicos

Acdes Recomendadas

1. Se este erro ocorrer frequentemente, verifique as

conexdes ISOBUS e leia os procedimento para
diagnosticar falhas no visor UT.

. Conecte a Ferramenta de Servi¢co Raven ao ISOBUS e

verifique a comunicagéo.

Verifique se a tensdo l6gica estd em ou acima de 4,8v
para 0 ECU do Controlador do Produto Il.

Verifique se a voltagem HC para o ECU do Controlador
do Produto Il esta acima de 9v.

Conclua o assistente de calibragem para definir todas as
configuragdes do sistema Hawkeye® necessarias.
Consulte Capitulo 3, Calibracéo do sistema para obter
assisténcia adicional com o assistente de calibragem.
Conclua o assistente de calibragem para definir todas as
configuragdes do sistema Hawkeye® necessarias.
Consulte Capitulo 3, Calibragéo do sistema para obter
assisténcia adicional com o assistente de calibragem.

. Ciclo de poténcia do sistema.
. Redefini¢do dos padrdes

Verifique quanto a atualiza¢6es do software do ECU do
Controlador do Produto Il.

. Verifigue quanto a atualiza¢6es do software das valvulas

de controle de bicos.

. Ciclo de poténcia do sistema.
. Redefinicao dos padrdes

Verifigue quanto a diferengas nas vers6es do software
das vélvulas de controle de bicos. Atualize as valvulas de
controle de bicos para uma versao de software
consistente. Consulte 0 manual Operacao das
Ferramentas de Servigco Raven para obter assisténcia com
o procedimento de atualizacdo dos bicos.

Verifique quanto a diferencas nas versdes do software
das valvulas de controle de bicos. Atualize as valvulas de
controle de bicos para uma versao de software
consistente. Consulte o manual Operacdo das
Ferramentas de Servigco Raven para obter assisténcia com
o procedimento de atualizacio dos bicos.
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ID do Codigo

13

15

3132

16

17

18

4305

Descrigdo

Pressdo maxima excedida

Pressdo do motor ndo
detectével.

Transdutor de pressao nao
detectado

Transdutor de pressdo nao
calibrado

Pressdo do sistema monitorado
superior ao ponto definido da
pressdo méaxima

Pressdo do sistema monitorado
superior a banda morta da
pressdo alvo

Pressdo do sistema monitorado
inferior ao ponto definido da
pressdo maxima

Pressdo do sistema monitorado
inferior a banda morta da
presséo alvo

Velocidade do equipamento
esta abaixo da faixa operacional

1

Acbes Recomendadas
Alivie a pressdo do sistema. Verifique as configuracdes
de calibragéo do transdutor de pressdo da barra.
Ativar bomba de produto.
Verifique quanto a vazamentos no sistema.
Aumente a saida da bomba para manter uma presséo de
barra acima de 2 PSI [13.8 kPa].
Verifique a conexdo do transdutor de pressao.
Verifique o cabeamento do transdutor quanto a danos e
substitua o cabo se necessario.
Consulte Defini¢des de configuracdes do menu
Ferramentas se¢ao na pagina 34 para obter assisténcia
com a calibragdo do transdutor de pressao.
Reduza a velocidade do equipamento.
Consulte Guia Configuragdes do Sistema - Pressédo se¢do
na pagina 46 para obter ajuda com o ajuste do ponto de
ajuste da pressdo maxima.
Reduza a velocidade do equipamento.
Consulte Pré-definigbes de Pressdo 1 e 2 se¢do na
pagina 43 para obter ajuda com a configuragao ou ajuste
da presséo desejada.
Consulte Guia Configuragdes do Sistema - Pressdo se¢do
na pagina 46 para obter ajuda sobre como definir ou
ajustar a porcentagem de presséo desligada.
Aumente a velocidade do equipamento.
Consulte Guia Configuragdes do Sistema - Presséo se¢do
na pagina 46 para obter ajuda com o ponto de ajuste de
pressao minima.
Aumente a velocidade do equipamento.
Consulte Pré-definicbes de Presséo 1 e 2 se¢do na
pagina 43 para obter ajuda com a configuracao ou ajuste
da pressdo desejada.
Consulte Pré-definicbes de Presséo 1 e 2 se¢do na
pagina 43 para obter ajuda sobre como definir ou ajustar
a porcentagem de pressao desligada.
Aumentar velocidade do veiculo
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ID do Codigo
2
5200
3
16
5
520592
6

Descrigdo

Erro na indexacéo de bicos

Bico Offline

Muitos bicos foram detectados

Corrente Unica baixa NB HS

Corrente (nica alta NB HS

o

Acbes Recomendadas
Verifique se todas as valvulas de controle de bicos estao
conectadas ao chicote da barra.
Verifique as contagens dos bicos nas barras esquerda e
direita.
Verifique os diagnosticos das valvulas de controle de
bicos ou os LEDs de status para identificar a valvula que
est4 causando o erro.
Reinicie o assistente de calibragem e conclua a indexacao
dos bicos para definir corretamente os locais das valvula
de controle de bicos no implemento.
Verifique os cabos do terminador quanto a fios
desencapados ou gastos.
Verifique as tensdes CAN nos cabos das barras.
Recarregue o conjunto de objetos e desconecte a
energia da maquina.
Ciclo de poténcia do sistema.
Verifique se o nimero total de injetores correto foi
detectado e se suas informagdes estdo presentes na guia
de informac@es de diagnostico.
Verifique as luzes LED nos NCV Hawkeye Status da
Vélvula de Controle de bicos se¢do na pagina 53.
Verifigue as NCVs, conexdes, relés, cabos e fusiveis por
danos.
Recalibre os NCVs.
Reinicie o assistente de calibragem e verifique o nimero
de vélvulas de controle de bicos conectadas ao sistema
de controle de bicos Hawkeye® .
Ciclo de poténcia do sistema.
Redefinicdo dos padrbes
Reduza a velocidade operacional.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacao
adequada.
Entre em contato com um revendedor local da Raven se
0 problema néo for resolvido.
Reduza a velocidade operacional.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacéo
adequada.
Entre em contato com um revendedor local da Raven se
0 problema néo for resolvido.
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ID do Codigo

520593

523008

31

523009

12

523088

31

12

523089

31

523090

Descrigdo

Corrente multipla baixa NB HS

Corrente mdltipla alta NB HS

Incompatibilidade/erro nas

pontas de calibragem dos bicos

Nenhum tamanho de ponta
NCV selecionado

Incompatibilidade/erro no
espagamento da calibragem
dos bicos

Erro de memaria nos bicos
(Gnico)

Adverténcia de memoria nos
bicos (nico)

Erro de memaria nos bicos
(Gnico)

Adverténcia de memoria nos
bicos (mltiplo)

Erro na calibragem dos bicos
(Gnico)

—

Acbes Recomendadas
Reduza a velocidade operacional.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacgéo
adequada.
Entre em contato com um revendedor local da Raven se
o problema néo for resolvido.
Reduza a velocidade operacional.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacgéo
adequada.
Entre em contato com um revendedor local da Raven se
o problema néo for resolvido.
Selecione o tipo de ponta adequado. Consulte Eficiéncia
da bomba de injecéo secdo na pagina 27 para obter
assisténcia adicional.

2. Reinicie o assistente de calibragem para redefinir a

rwnrelwN

P

N

configuracdo do tipo de ponta para o sistema de
controle de bicos.

Cicle a energia do sistema e redefina os padroes.

Digite um tamanho de ponta NCV na guia de resumo de
calibracéo.

Reinicie o assistente de calibragem para digitar
novamente a medicdo do espacamento das pontas.
Ciclo de poténcia do sistema.

Redefini¢do dos padrbes

Reinicie o assistente de calibragem.

Ciclo de poténcia do sistema.

Redefinicdo dos padrbes

Entre em contato com um revendedor Raven local para
obter assisténcia adicional.

Reinicie o assistente de calibragem.

Ciclo de poténcia do sistema.

Redefinicdo dos padrbes

Entre em contato com um revendedor Raven local para
obter assisténcia adicional.

Reinicie o assistente de calibragem.

Cicle a energia do sistema e redefina os padrdes.

3. Entre em contato com um revendedor Raven local para

AN e

obter assisténcia adicional.

Reinicie o assistente de calibragem.

Ciclo de poténcia do sistema.

Redefini¢do dos padrbes

Entre em contato com um revendedor Raven local para
obter assisténcia adicional.

Reinicie 0 assistente de calibragem para recalibrar o
sistema de controle de bicos.

Ciclo de poténcia do sistema.

Redefini¢do dos padrbes
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ID do Codigo

523091

523092

523093

523126

31

31

13

16

523136

18

523137

18

13

14

523192

15

Descrigdo

Erro na calibragem dos bicos
(mdltiplo)

Nenhuma informac&o de ponta
digitada para a valvula de
controle de bicos (Unico)

Nenhuma informacéo de ponta
digitada para a valvula de
controle de bicos (multiplo)

Incapaz de detectar a

orientacdo do ECU do
Controlador de Produto Il

Hawkeye® .

A taxa de fluxo monitorada é
superior a banda morta da taxa
alvo

A taxa de fluxo monitorada é
inferior a banda morta da taxa
alvo

Fluxo minimo ndo foi alcan¢ado

Transdutor de pressdo de
pulverizacdo ndo calibrado

Nova bomba de injecdo
detectada

A bomba de inje¢édo perdeu
comunicacdo

no

Acbes Recomendadas
Reinicie o assistente de calibragem para recalibrar o
sistema de controle de bicos.
Ciclo de poténcia do sistema.
Redefinicdo dos padrdes
Selecione o tipo de ponta adequado. Consulte Eficiéncia
da bomba de injecdo se¢do na pagina 27 para obter
assisténcia adicional.
Reinicie o assistente de calibragem para redefinir a
configuracdo do tipo de ponta para o sistema de
controle de bicos.
Reinicie o assistente de calibragem para configurar as
informac®es das pontas para as valvulas de controle de
bicos Hawkeye® .
Verifique a posi¢do de montagem do ECU do
Controlador de Produto Il se esta montado firmemente.
Recalibre o giroscopio do ECU do Controlador de
Produto II.

Reduza a velocidade do equipamento.

Reveja “Evitando Saltos com o Sistema de Controle de
Bicos Hawkeye Visdo Geral” se¢do na pagina 69
Consulte Hawkeye Tela Inicial Superior se¢édo na

pagina 24 para obter ajuda com a configuragao ou ajuste
da taxa alvo.

Consulte Aba de Configuracdes do Sistema - Alarme
secao na pagina 42 para obter ajuda sobre como definir
ou ajustar a porcentagem da taxa de desligamento.
Aumente a velocidade do equipamento.

Consulte Hawkeye Tela Inicial Superior se¢éo na

pagina 24 para obter ajuda com a configuracao ou ajuste
da taxa alvo.

Consulte Aba de Configurages do Sistema - Alarme
sec¢ao na pagina 42 para obter ajuda sobre como definir
ou ajustar a porcentagem da taxa de desligamento.
Ativar bomba de produto.

Reveja “Evitando Saltos com o Sistema de Controle de
Bicos Hawkeye Visdo Geral” se¢cdo na pégina 69

3. Aumente a saida da bomba para manter a taxa de fluxo

minima recomendada para cada valvula de controle de
bicos.

Consulte “Definicbes de configura¢des do menu
Ferramentas” na pagina 34 para obter assisténcia com a
calibracdo do transdutor de presséo.

Uma nova bomba de injecéo foi detectada.

Verifique se os LEDs da bomba de injecao estdo ligados.
Verifique as conexdes CAN do dispositivo de injecao.
Conecte a Ferramenta de Servi¢co Raven ao ISOBUS e
verifiqgue a comunicacao.
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ID do Codigo

16

523193

18

523520

523906

523907

523908

523909

523910

523911

523912

31

17

17

15

15

31

31

31

Descrigdo

Alta eficiéncia do sistema

Baixa eficiéncia do sistema

Calibracdo do medidor de
vazdo invalida

Velocidade do equipamento
abaixo da faixa de velocidade
(bico Unico)

Velocidade do equipamento
abaixo da faixa de velocidade
(multiplos bicos)

Velocidade do equipamento
acima da faixa de velocidade
(bico Unico)

Velocidade do equipamento
acima da faixa de velocidade
(multiplos bicos)

Erro de temperatura/energia
dos bicos (Unico)

Erro de temperatura/energia
dos bicos (multiplo)

Baixa tensao Unica NB

IESERENIS

=l N e

~wn e

Acbes Recomendadas
Verifique o sistema de tubulacdo para vazamentos.
Verifique a calibragem do transdutor de pressao.
Verifique o valor de calibracdo do medidor de fluxo.
Verifique se as saidas da linha de cerca ndo estdo ativas.
Verifique se ha detritos na NCV ou se ha desgaste na
vedacao.
Verifique a calibragem do transdutor de pressao.
Verifique o valor de calibracdo do medidor de fluxo.
Verifiqgue o NCV para detritos ou deformacéo do selo.

Digite um valor valido de calibragdo do medidor de
vaz&o.

Aumente a velocidade do equipamento para a faixa
exibida na tela inicial do Hawkeye . Consulte Hawkeye
Tela Inicial Superior secdo na pagina 24 e Hawkeye Tela
Inicial Inferior secdo na pagina 27 para obter ajuda com
as informacdes fornecidas na tela inicial.

Aumente a velocidade do equipamento para a faixa
exibida na tela inicial do Hawkeye . Consulte Comando
AIM FLEX™ com tela inicial superior de injecdo sec¢éo na
pagina 41 e Hawkeye Tela Inicial Inferior se¢do na
pagina 27 para obter ajuda com as informagdes
fornecidas na tela inicial.

Reduza a velocidade do equipamento para a faixa exibida
na tela inicial do Hawkeye . Consulte Hawkeye Tela Inicial
Superior se¢ao na pagina 24 e Tela da Se¢&o Inferior
Virtual do AIM Command FLEX ou AIM Command FLEX
se¢do na pagina 43 para obter ajuda com as informacdes
fornecidas na tela inicial.

Reduza a velocidade do equipamento para a faixa exibida
na telainicial do Hawkeye . Consulte Hawkeye Tela Inicial
Superior secao na pagina 24 e Hawkeye Tela Inicial
Inferior secdo na pagina 27 para obter ajuda com as
informacdes fornecidas na tela inicial.

Verifique se h& obstrucdes na valvula ou encanamento
associado que possam estar impedindo o fluxo de
liquido através da valvula.

Verifique se hé restri¢des nas valvulas ou no
encanamento associado que possam estar impedindo o
fluxo de liquido através da valvula.

Reduza a velocidade operacional.

Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.

Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacgéo
adequada.

Entre em contato com um revendedor local do Raven se
o problema néo for resolvido.
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ID do Codigo

523913

523914

523915

523916

523917

524080

524081

31

3l

31

3l

3l

13

Descrigdo

Multi tensdo baixa NB

ECU do Controlador de Produto
Il do Bico sem Unico principal

ECU do Controlador de Produto
Il do Bico sem Unico multiplo

Unica vélvula de pressao presa

Varias valvulas de pressédo
presas

Perda de comunicacdo com a
caixa de interruptores

Caixa de interruptores ndo
calibrada

~ e

w N

w N

Acbes Recomendadas
Reduza a velocidade operacional.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Verifique o ciclo de trabalho do NCV para uma operacao
adequada.
Entre em contato com um revendedor local do Raven se
o problema néo for resolvido.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Entre em contato com um revendedor local do Raven se
0 problema néo for resolvido.
Verifique se a tensdo do NCV esta acima de 10,5v.
Verifique o sistema para dano nos cabos.
Entre em contato com um revendedor local do Raven se
0 problema néo for resolvido.
Inspecione o NCV para obstrugdo ou restri¢cdes. Limpe se
necessario.
Verifique se os filtros sdo de malha 80.
Inspecione o NCV para obstru¢do ou restricdes. Limpe se
necessario.
Verifique se os filtros sdo de malha 80.
Verifique as conexdes da caixa de distribuicdo Raven
ISOBUS, se instalada, o LED de energia localizado na
frente da caixa de interruptores deve estar ligado.
Conecte a Ferramenta de Servi¢co Raven ao ISOBUS e
verifiqgue a comunicacao.
Fazer ciclo de energia ao sistema.
Uma caixa de interruptores foi adicionada ap6s a
conclusdo da calibragem. Recalibre o sistema com a caixa
de interruptores conectada.
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ID do Cddigo Descricdo

Hardware incompativel

Multi erro NB desconhecido

Multi erro NB desconhecido

12C init

Acbes Recomendadas
Redefinicdo dos padrbes
Recalibre o sistema.
Consulte o revendedor do Raven para obter assisténcia.
Redefini¢do dos padrbes
Recalibre o sistema.
Consulte o revendedor do Raven para obter assisténcia.
Redefini¢do dos padrdes
Recalibre o sistema.
Consulte o revendedor do Raven para obter assisténcia.
Redefinir padrdes e recalibrar o sistema.
Consulte o revendedor do Raven para obter assisténcia
adicional.
1. Verifigue a posicdo de montagem do ECU do

4294967295 Sensor giroscopico néo Controlador de Produto Il se estd montado firmemente.

inicializado

1. Recalibre o giroscépio do ECU do Controlador de
Produto II.

1. Verifigue a posicdo de montagem do ECU do
Controlador de Produto Il se esta montado firmemente.

Acelerébmetro ndo inicializado

1. Recalibre o giroscépio do ECU do Controlador de
Produto II.

O tanque de produtos quimicos | 1. O interruptor de abastecimento do tanque de produtos

esta enchendo

3 desbloqueado

O controle de se¢do ndo esta

guimicos esta ativo.

Verifique se o controle da secdo esta desbloqueado no
UT ou no Controlador de tarefas. Consulte o revendedor
da UT ou do Controlador de Tarefa para obter assisténcia.

Aplicacdo diagndstica no 1. Verifigue se um dispositivo sem fio esta no controle do

controle

sistema.

SOLUCAO DE PROBLEMAS GERAIS

Problema

Valvulas de controle de bicos adjacentes
pulsando ao mesmo tempo.

Taxa |é “0".

Acdo
« Verifique as conex8es do cabeamento.

« Verifique os diagndsticos dos bicos e a lista de DTC quanto a erros nas
vélvulas de controle de bicos.

« Reinicie o assistente de calibragem para reindexar as valvulas de
controle de bicos na largura do implemento.

« Entre em contato com um revendedor local do Raven para obter
assisténcia adicional.

« Verifique se a VELOCIDADE esta registrando com precisdo. Se a
VELOCIDADE for zero, consulte o procedimento de diagnéstico de
falhas no visor UT.

« Verifique se 0 VOLUME TOTAL esta registrando um fluxo.

« Confirme se o status da se¢do da lanca é exibido no visor quando as
chaves de se¢do sdo ativadas na opera¢do manual.
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Problema
Pressdo ou taxa incorreta ou instavel.

N&o foi possivel ajustar a taxa ou pressédo na
operacao automatica ou manual.

A pressdo de pulverizacdo esta correta, mas a
TAXA estd baixa.

Acdo
« Verifique se todos os nlimeros da calibragem e as configuragdes
indicados no console estdo corretos. Verifique se a VELOCIDADE esta

registrando com precisdo. Se a VELOCIDADE estiver incorreta, consulte
o procedimento de diagndstico de falhas no visor UT.

« Verifique se o transdutor de pressao esta selecionado e calibrado
corretamente.

« Verifique se o valor de calibra¢gdo do medidor de vaz&o e a taxa alvo
estdo dentro do intervalo de fluxo geral.

« Em operacdo MAN (manual), verifique se a tela Pressdo e Taxa
continua constante.

« Confirme que o status da se¢do da barra indicada no visor néo esta
mudando.

« Realize um autoteste com os interruptores principais da barra para
verificar se a area / hora esta estavel enquanto esta parado.

< Na operacdo MAN (manual), verifique a faixa da pressao da
extremidade baixa e extremidade alta.

* No menu de configuractes de controle de pressdo, diminua a taxa de
resposta se a pressao e a taxa oscilarem muito no modo AUTO.
Aumente a taxa de resposta de pressdo se o controle ndo responder.

< No menu Configurac@es de controle do produto, diminua a
sensibilidade da resposta se a pressdo e taxa do sistema oscilarem
ligeiramente no modo AUTO. Aumente se 0 sistema ndo responder.
Evite a taxa de resposta a pressao e a sensibilidade a resposta do
produto acima de 70.

« Verifique se o interruptor da bomba esta ligado na UT ou no console
da maquina.

« Verifique se os valores da bomba e do PWM NCV estdo aumentando
ou diminuindo na tela de diagnostico.

« Verifigue o cabeamento a valvula de controle quanto a vazamentos.
« Verifique as conex8es no cabeamento quanto a limpeza.

« Verifigue se ha tensdo no conector da valvula alternando o interruptor
mestre entre ligado e definindo o sistema para Manual. Mude
manualmente a bomba PWM e verifique as alterac8es de tensdo na
valvula.

« Se a voltagem da valvula estiver mudando suavemente ao operar no
modo Manual, mas a vélvula de controle ou a bomba nao estiverem
ajustando a presséo, inspecione ou substitua a valvula de controle ou a
bomba.

« Verifique se as telas do filtro dos bicos ou as valvulas de retencdo néo
estdo entupidas.

« Verifique se a pressdo em cada barra é a mesma.

« Verifique se todos o0s bicos estdo corretos e com o mesmo tamanho
de orificio.

« Verifique os valores de calibracéo corretos do medidor de vaz&o e
transdutor de presséo.
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CAPITULO 7

Problema

O volume total ndo registra ou registra o fluxo
de forma imprecisa.

Vélvula(s) da barra ndo funciona(m).

Pressdo incorreta ou instavel.

O bico individual ndo se comunicara com a
Acdo da Ferramenta de Servico Raven

Né&o é possivel detectar o dispositivo BLE
(Blue-tooth low energy) para diagnosticos

N&o é possivel conectar ao dispositivo BLE
(Blue-tooth low energy) para diagnésticos

Acdo
« Verifique o cabo do fluxdmetro/codificador quanto a rupturas ou
curtos. Consulte Resolugdo de problemas de cabo se¢do na pagina 54.

« Verifique os componentes internos do medidor de vazdo; limpe e
ajuste. Anexo E, Programacdo de Manutencdo e Pecas de Reposicao
para limpeza e ajustes do medidor de vazéo.

« Substitua o codificador/transdutor do fluxdmetro.
« Verifique se a seta no fluxdmetro esta apontando na dire¢édo do fluxo.

« Verifique o valor e as unidades de calibragdo do medidor de vazdo e
ajuste conforme necessario. Consulte Calibre do medidor de fluxo
secao na pagina 36 para as informac@es adicionais de calibragdo do
medidor de vazéo.

« Verifique o cabo quanto a fios quebrados.

« Verifique se as chaves e as valvulas de barra estdo mapeadas
corretamente.

« Verifique 0s conectores quanto a sua limpeza.

« Verifique o interruptor da barra e o interruptor mestre quanto a
operacao.

« Substitua as valvulas das barras.
« Verifique se a pressdo correta para o transdutor esta selecionada.

< Nas Configurac@es de Pressdo, baixe a Taxa de Resposta para
estabilizar o sistema.

« Verifique se a pressdo no UT corresponde com o medidor mecanico
externo separado.

« Verifique a energia ao bico.

« Verifique se as tensdes de conexdo do cabo NCV estdo dentro do
intervalo desejado.

« Fazer ciclo de energia ao sistema.
Recalibre o sistema.
« Substitua o NCV.

« Verifique se a funcionalidade do Bluetooth esta ativada para o
dispositivo movel.

« Verifique se outro dispositivo mével ainda ndo esta conectado ao ECU
do Controlador de Produto .

« Verifique se o dispositivo mével é compativel com BLE executando I1SO
versao 8.1 ou mais recente ou versdo 5 ou mais recente do Android.

« Verifique se o dispositivo mével esta dentro da linha de visdo do ECU
do Controlador de Produto .

« Verifique se os dispositivos moveis estdo alinhados com o ECU do
Controlador de Produto II.

« Verifique a ID sem fio do dispositivo na tela de InformagGes de
Sistema do ECU do Controlador de Produto II.

« Verifique se uma senha de dispositivo inserida no dispositivo mével
corresponde a senha mostrada no Alerta do sistema.
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SOLUCAO DE PROBLEMAS

Problema Acdo
Ligacdo intermitente a dispositivos BLE « Verifique se o dispositivo mével esta dentro da linha de visdo do ECU
(Blue-tooth low energy) do Controlador de Produto 1.
« Verifique se o aplicativo Diagnéstico do dispositivo mével esta aberto.
Nao é possivel controlar com dispositivo « Verifique se o dispositivo maével esta conectado ao ECU do
movel Controlador de Produto II.

« Verifique se a caixa de selecéo Ativar controle sem fio esta marcada na
tela Configuragdes do usuario no ECU do Controlador de Produto II.

« Verifique a velocidade do sistema em “0” na tela principal do ECU do
Controlador de Produto II.

« Verifigue se todos os interruptores da se¢éo da langa e chave geral
estdo ativados no painel de controle da maquina ou no joystick.
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APENDICE EVITANDO SALTOS COM O
SISTEMA DE CONTROLE DE BICOS
A HAWKEYE
VISAO GERAL

O sistema de controle de bicos Hawkeye destina-se a impulsionar cada bico de pulveriza¢do utilizando um padrao
alternativo ao longo da largura do implemento. Este padrdo de pulverizagdo por bico alternativo depende de um padrao
de ponta de pulverizag¢do de sobreposicdo e dispersdo por gotas para alcangar uma cobertura completa e uniforme
durante as aplicagdes em campo.

RECOMENDACOES PARA A OPERACAO DO CONTROLE DE BICO HAWKEYE

Manter as condicdes do sistema de aplicacdo a seguir ird ajudar a garantir uma cobertura consistente e uniforme durante
as aplicacbes em campo utilizando o sistema de controle de bicos Hawkeye

1. Use o tamanho adequado de bico para as velocidades de aplicacdo, taxas alvo, tamanho de gotas e pressées de
sistema adequados. Consulte as tabelas no Guia de sele¢do de ponta e velocidade de aplicacéo se¢ao na pagina 73.
2. Use pontas de pulverizagdo de angulo amplo e altura de ponta adequada para realizar uma sobreposi¢do de padrao
de aproximadamente 150%.
a. Ao usar pontas de pulverizacdo de 80°;
* Espacamento de 20 "com altura minima de 36” (91,4 cm)
» Espacamento de 15 "com altura minima de 27" (68,6 cm)
» Espacamento de 10 "com altura minima de 18" (45,7 cm)
b. Ao usar pontas de pulverizagdo de 110°:
* Espacamento de 20 "com altura minima de 21" (53,3 cm)
» Espacamento de 15 "com altura minima de 16” (40,6 cm)
e Espacamento de 10 "com altura minima de 10” (25,4 cm)
3. Mantenha uma pressao de sistema suficiente para desenvolver totalmente o padrdo de pulverizacio de ponta
pretendido.
4. Evite ciclos de trabalho da valvula de controle de bicos abaixo de 25%.
a. Fique dentro da faixa de velocidade exibida para um tamanho de bico selecionado, taxa de aplica¢do e pressao.
b. Evite velocidades de aplicagio no 1/3 inferior do intervalo de velocidade recomendado.
c. Evite taxas alvo de fluxo no 1/3 inferior do intervalo de taxa de aplicacdo recomendado para cada ponta de
pulverizagao.
d. Quando a curva de compensacao € ativa, virar gradual para evitar operar o NCV seus limites.
5. Alvo de pressdes operacionais, ponta tamanhos e velocidades de aplicacdo assim o NCV opera em cerca de 70% + /-
ciclo de servigo de 10% em média para o tamanho das gotas de pulverizacdo desejada.
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ANEXO A

POR EXEMPLO:

Uma cobertura consistente e uniforme deve resultar sob as condi¢8es de aplicacéo a seguir:
* aplicador com espagamento de bicos de 20 polegadas [50,8 cm]
* 110° bicos de pulverizacao tipo ventilagdo em 50 PS| [344,7 kPa]
* velocidade de aplicacdo de 15 mph [24,1 km/h]
e altura da ponta de pulverizacdo de 21 polegadas [53,3 cm]

FIGURA 1. Padrdo de Pulverizacio Alternativo e Cobertura de Area Uniforme

Espacamento do Bico

20 polegadas [50,8 cm] Altura da Ponta

- - — - . - N . de Pulverizacdo
L}

\_ 21 polegadas
[53,3 cm]

Padréo Alternativo de Pulverizacao por'Bicos

Cobertura do Padréo Alternativo da Ponta de
Pulverizacdo Vista do Alto

Direcdo do
Deslocamento

OBSERVACAOQ: No modo de controlo automatico, o sistema de controle de bico Hawkeye ira ajustar o sistema para
manter a cobertura de aplicacdo ideal dentro das escalas operacionais fornecidos na Guia de selecéo de
ponta e velocidade de aplicagéo sec¢do na pagina 73
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CAUSAS DOS SALTOS USANDO O CONTROLE DE BICO HAWKEYE

Operar o sistema de controle de bicos Hawkeye em ou fora dos intervalos operacionais recomendados podera resultar
em uma sub-aplicacdo ou bandagem.

POR EXEMPLO:
Uma sub-aplicagdo ou bandagem horizontal podera ser observada se o operagdo do exemplo anterior alternar o modo
de aplicacao de Automatico para Manual e em seguida aumenta a velocidade da aplica¢do de 15 mph [24,1 km/h] para
22 mph [35,4 km/h] sem aumentar manualmente o ciclo de trabalho da valvula de controle de bicos.

FIGURA 2. Condic¢des Resultando em Sub-Aplicacdo e Bandagem Horizontal

Espacamento do Bico
20 polegadas [50,8 cm]

- N P . . P— - . Altura da Ponta
. : ' ' de Pulverizagio

21 polegadas
[53;3 cm]

Padréo Alternativo de Pulverizagio por Bicos

Cobertura do Padréo Alternativo da
Ponta de Pulverizacéo Vista do Alto

'

Bandagem

P-Horizontal

Direcdo do
Deslocamento
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ANEXO A

POR EXEMPLO:

A sub-aplicagdo com bandagem diagonal podera ser observada se a modificagdo a seguir ao exemplo inicial for
realizada:
» Usando pontas de pulverizacado tipo ventilagdo em uma altura de 21 polegadas [53.3 cm].

* A pressdo da barra é muito baixa fazendo com que a ponta do bico ndo consiga realizar o padrdo de
pulverizagdo completo.

OBSERVACAOQ: Consulte Recomendagbes para a operagéo do controle de bico Hawkeye se¢do na pagina 69 e lembre-se a
altura recomendada de pulverizagdo para pontas de pulverizacao de 80°. Consulte Guia de sele¢do de
ponta e velocidade de aplicagdo se¢do na pagina 73 para recomendagdes de pressdo de ponta da lanca e
pulverizador.

FIGURA 3. Condic¢des Resultando em Sub-Aplica¢do e Bandagem Diagonal

Espacamento da Ponta

20 polegadas [50,8 cm]
- N N . - — = . Altura da Ponta
| . | ' ' : de Pulverizagio
21 polegadas
[63,3 cm]

Padrao Alternativo de Pulverizacdo

Cobertura do Padrao Alternativo da
Ponta de Pulverizacdo Vista do Alto

>

Direcéo do
Deslocamento

Bandagem Diagonal
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GUIA DE SELECAO DE PONTA E VELOCIDADE DE APLICACAO

CONTROLE DE DESLOCAMENTO E DIMENSIONAMENTO DE GOTAS

A tabela a seguir mostra as especificacdes do controle de deslocamento dos diferentes fabricantes de bicos. Use esta

informacdo quando for selecionar os bicos adequados para a sua aplicacdo.

Para dimensionar corretamente o tipo e o bico de pulverizacdo, determine a velocidade de pulverizagdo tipica, a pressdo
desejada para o tamanho de gota desejado e a taxa-alvo para aplicacdo.

POR EXEMPLO: Se a taxa alvo desejada for 10 GPA a 15 mph com um tamanho de gota médio desejado:

* Para a pulverizagdo convencional, o grafico de dicas recomenda o uso de uma ponta de pulverizagdo 05

a 40 PSI.

* Para bicos pulsantes com um objetivo de 70% +/- 10% de ciclo de trabalho, use uma ponta 06 ou 08. Em

40 PSI, qualquer dica criaria 0 tamanho de gota desejado.

TABELA 1: Controle de Deslocamento de Bicos por Fabricante

Presséo

Tamanho das Wilger Teelet Hypro

da Ponta Bdaarsrle;s (www.wilger.net) (www.teejet.com) (www.hypropumps.com)

Tamanho 3 3 = = ;,\ﬁ 3 3 T @ o S 3

do PSI X ) Q ©
Orificio 3 | 3
Medidor | 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 120
20 M - C - M - M M F M
30 M XC | F - M M F F
40 F XC | F - M M F F
50 F F M - M M F F
60 F F M - M M F F
20 - - - M - M M
30 XC | M - M M
40 M XC | M - M F F
50 M XC | F M - M M F F
60 M F M - M M F F
20 - - - M - M
30 XxC XC M - M M
40 M XC | XC | M - M F F
50 M XC | F - M M F F
60 M XC | F M - F M
20 - - - M XC | - M
30 XC | XC | M - M
06 40 XC XC M - M M

50 XC | XC | M - F M
60 XC | F - F M
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ANEXO A

Presséo
Tamanho das Wilger Teelet Hypro
da Ponta Barras (www.wilger.net) (www.teejet.com) (www.hypropumps.com)
(PSI)
Tamanho 3 3 = g ;,\5 4 3 T ) o 5 3
do PSI X ) oy O
g o >
Orificio o -
Medidor | 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 110 120
20
30

XC
XC
x |- |- |- |- |- |- [- [-
xc |- |- |- - - |- |- |-
x |- |- |- |- |- |- [- [-
XC

15 50 C XC | XC | XC - - - -
60 XC | XC | XC - - XC |- -

CHAVE DA MESA DE CONTROLE DE DESLOCAMENTO

Consulte esta chave engquanto estiver utilizando a mesa de controle de deslocamento:
TABELA 2: Teclas Numéricas

gaei?gc?z;ﬁednio Simbolo e Cor
Muito fino

Fino F

Médio M

Grosso

Muito Grosso

Grosso

Ultra Grosso uc

GUIA DE VELOCIDADE DA APLICACAO

Os intervalos para a velocidade e taxa de fluxo fornecidos nesta se¢ao sdo apenas para finalidades de referéncia.

Os intervalos observados podem variar dependendo da tubulagéo e ferragens do sistema de aplicagdo. E recomendado
evitar a operagdo em, ou proximo de, os limites superiores e inferiores da velocidade ou intervalos de taxa de fluxo
ilustrados para cada ponta de pulverizagdo. Os valores na tabela abaixo sdo baseados no espagamento de 20” dos bicos.
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CORPOS DOS BICOS DE ESTILO PADRAO

TABELA 3: Tabela de velocidades para Corpos (Métricos) de Bicos de Estilo Padrdo (Reto)

Tamanho | Pressdo das
da Ponta | Barras (PSI)

Intervalo de Velocidade (MPH)

t56A | 20GPA

3 GPA 5 GPA 8 GPA 10 GPA
20,0 54| 106 3.2 63 20 40 16 32 11 21 08 16
30,0 60 | 129 36 78 22 48 18 39 12 2,6 09 19
015 40,0 65 149 39 90 24 56 19 45 13 30 10 2,2
50,0 69 | 167 41 100 26 63 21 50 14 33 10 25
60,0 733 183 44 | 110 27 69 22 55 15 37 11 27
20,0 6,2 | | 13,7 3.7 8,2 | 2,3 51 18 41 12 2.7 09 2.1
30,0 69 168 42 101 26 63 21 50 14 34 10 2,5
02 40,0 76 194 45 117 28 73 23 58 15 39 11 2,9
50,0 82 2171 49| |130] 31 81 24 65 16 43 12 3,3
60,0 87 238 52 143 33 89 26 71 17 48 13 3,6
20,0 7.1 174 42 104 2,7 65 21 52 L4 35 Ll 2,6
30,0 80 213 48 128/ 30 80 24 64 16 43 12 3,2
025 40,0 89| | 246 53 148 33 92 27 74 18 49 13 3,7
50,0 96 275 58 165 36 103 29 82 19 55 14 41
60,0 103 [ 301] 62| [181]38 |13 31 90 21 60 15 45
20,0 79| | 206| 47| | 124] 3,0 7.7 2.4 6,2 L6 41 12 3.1
30,0 90 253 54 152 34 95 27 76 18 50 14 38
40,0 100 292 60 175 38 110 30 88 20 58 15 4.4
50,0 109 326 635 196 41 122 33 98 22 65 16 49
60,0 1,7 358 70 215 44 134 35 107 23 72 17 5.4
20,0 95 | 2/2 57 163 36 102 29 82 19 54 L4 4.1
30,0 111 1333 66 200 41 125 33 100 22 67 17 50
40,0 123 385 74| | 231 46 144 37 15 25 77 19 5,8
50,0 135 |430] 81| 258/ 51| | 161 40 |129 27 86 20 65
600 145 | 471 87| 283 54 177 44 141 29 94 22 71
20,0 11| | 335 6,7 | | 201 42| |126| 3,3 |10l 272 6.7 L7 5.0
30,0 130 | 410| 7.8 [246| 49 |154| 398 (123 26 | 82| 19 6,2
400 | 146 | 474 87| 284 55 178 44 142 29 95 272 71
50,0 160 530 96 318 60 199 48 159 32 106 24 19
60,0 172 580 103 348 65 21,8 52 174 34 116 26 8,7
20,0 126, | 395 7.6 | 237 &7 148 38 1,9 25 79 L9 5.9
30,0 147 484 89 290 56 181 44 145 30 97 22 73
06 40,0 16,7 559 100 335 63 210 50 168 33 112 25 84
50,0 183 625/ 11,0| | 375/ 69| 234 55 |187 37| |125/28 |94
60,0 198 684 1,9 | 411 74| | 257 59 |205 40 |137/30| 103
20,0 54 | 506 92| 304 58 190 46 152 31 101 23 76
30,0 182 | 620]109| [372] 68| |232| 55| 186 36 | 124 27 @ 93
08 400 | 206| | 716|124 |429] 77| | 26862 | 215 41| 14331 | 107
500 22,7 800 136 480 85 300 68 240 45 160 34 120
60,0 | 246 |876| 148 (526 92| 329/ 74 263 49| |175| 37 | 131
30,0 2121 | 73.7] 12,7 1442 7.9 | |27,7] 63| | 221 42| |147] 3,2 1,1
0 400 |240] [851[144| |511] 90| 319/ 72| 1255 48| 170/ 36| | 128
500 |265 | 952|159 |57,10 99| [357 80 286 53| |190! 40 | 143
60,0 | 268 |1043) 173 626|108 | 391 86 | 313 58| 209 43 156
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ANEXO A

Tamanho | Pressio das Intervalo de Velocidade (MPH)

ctponiE | BEes (7)) IRy 5 GPA 8GPA  10GPA  15GPA | 20GPA
300 |242] [860|145] [516| 91| | 322/ 7,3 | |258 48| |172/36 | 129

40,0 27,5 99,3(165| |596/|10,3| |37,2| 83 298| 55 199 41 14,9

125 50,0 305| | 1110 18,3 66,6| 11,4 416| 91 333 6,1 22,2 4,6 16,7
60,0 331 |121,6( 199 73,0/ 12,4 456/ 99 36,5 6,6 243 50 18,2
30,0 26,7 96,0| 16,0 57,6| 10,0 36,0/ 8,0 288| 53 192 4,0 144
5 40,0 30,4| |110,9| 183 66,5| 11,4 416 91 333 31 22,2| 4,6 16,6

50,0 33,7| |124,0/202| |744|126| | 465 101 37,2| 6,7 248 51 18,6
60,0 36,7| |135,8| 22,0 815]| 13,8 50,9| 11,0 40,7| 7,3 27,2| 55 204
30,0 30,3| |110/4| 18,2 66,2| 11,4 41,41 91 331 61 221 45 16,6
40,0 346| |1275/208, |765| 13,0 | 478104 382 69 255| 5.2 19,1
50,0 384| |1425/230| |855|14,4| |534| 115 428 77 285| 5,8 214
60 418| |156,1| 251 93,7 15,7 585|125 468 84 32| 63 23,4

TABELA 4: Tabela de velocidades para Corpos (Métricos) de Bicos de Estilo Padréo (Reto)

Tamanho | Presséo das Intervalo de velocidade (km/h)

daPonta Baras(kP2) 30i/ha  50Lha | 75Lha | 100Lha  150L/ha | 175 L/ha
140 81 160 49 96 32 64 24 67 16 32 14 27

200 89 191 53 15 36 77 27 57 18 38 15 33

015 275 97 224 58 135 39 90 29 67 19 45 17 38

350 104 253 63 152 42 101 31 76 21 @51 18 43

400 109 270 65| 162 43 108 33 81 22 54 19 46

140 93 | 208 56 @ 125 37 83 28 62 L9 42 16 36

200 103 249 62| 149 41 100 31 75 21 50 18 43

02 275 114 292 68 175 46 117 34 88 23 58 20 50

350 123 329 74| 197 49 132 37 99 25 66 21 56

400 129 352 77 211 52 141 39 106 26 70 22 60

140 10,7 263 64 | 158 43 105 32 79 21 @ 53 L8 45

200 120 315 72| 189 48 126 36 94 24 63 21 54

025 275 133 36 80| 222 53 148 40 11 27 74 23 63
250 145 417 87 250 58 167 44 125 29 83 25 1Ll
400 152 445 91 267 61 178 46 134 30 89 26 16
120 119 313 71 188 48 125 36 94 24 63 20 54
200 134 374 81 224 54 150 40 12 27 75 23 64
275 151 438 90 263 60 175 45 132 30 88 26 15
350 165 495 99| 297 66 198 40 148 33 99 28 85
400 173 529 104 3.7 69 212 52 159 35 106 30 9l
120 44 | 412 86 247 58 1656 43 124 29 82 25 7.
200 164 493 98 296 66 197 49 148 33 99 28 84
275 185 578 11| 347 74 231 56 173 37 16 32 99
350 204 652 122 391 82 261 61 196 41 130 35 112
400 215 69,7 129 418 86 279 65 209 43 13 37 19
140 16,8 508 10, | 30,5 67 203 50 152 34 102 2. 8,7
200 193 607 116 364 77 243 58 182 39 121 33 104
275 2109 711 131| 427| 88 | 285 66 @ 213 44 142 38 122
350 242 (803|145 | 482 97| | 321| 72 | | 241 48| 161 41 @ 138
400 255 | 858 153 | 515 102 @343 77 257 51 172 44 147
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Tamanho  Pressdo das
da Ponta | Barras (kPa)

Intervalo de velocidade (km/h)

30 L/ha 50 L/ha 75 L/ha 100L/ha 150 L/ha -

140 191 599 114 359 76 240 57 180 38 120 33 103

200 220 715132 429 88 286 66 215 44 143 38 123

06 275 251 839 150 503 100 336 75 252 50 @168 43 144
350 278 946 167 568 111 379 83 284 56 189 48 162

400 204 1012 176 607 11,8 405 88 304 59 202 50 @174

140 233 | 6,/ 140 | 460 93 30,/ 70 230 47 153 40 131

200 270 916 162 550 108 367 81 275 54 183 46 157

08 275 30| [107,4/ 186 | 645| 124| | 430 93 | 1322 62 | 215 53 | 184
350 344 1212 206 72,7 138 485 103 364 69 242 59 208

400 365 1296 219 777 146 519109 389 73 259 63 222

200 31,3 |109,0] 188 | | 654 12,56] | 436| 94 | | 32,7 6,3 | | 21,8 | 54 | | 18,7

0 275 361 1278 216 767 144 512 108 384 72 256 62 219
350 401 (1442 241 | 865 161 | | 57,7 120 | | 433| 80 | | 288| 59 | | 24,7

400 426| 1542/ 256 | 925 171 | | 61,7 | 128 | 46,3| 85 | | 30.8| 7.3 | | 264

200 350 12/ 215 | 763 144 500 10,8 381 7.2 254 62 2.8

125 275 414 (1491 248 | 895 16,6 | | 59,7| 124 | | 447 83 | | 298| 71 | | 256
' 350 461 1682 27,7| [1009| 185| | 67,3 138 | | 505| 92 | | 336/ 7.9 | | 288
400 490/ [179,8/ 29,4| [107,9/ 196 | | 720| 147 | 539 98 || 360 84 | 308

200 30,6 |142,0 23,8| | 852 158 | | 56,8| 110 | | 426 7,9 | | 284 68 | 24,3

5 275 4571665 274| [ 999] 183 | | 66,6| 13,7 | 500| 91 | | 333 78 | 286
350 51,1 [197.9/ 306 | 1127/ 204| | 752| 153 | | 56,4 | 10,2| | 376| 88 | | 32,2

400 543 2008/ 32,6| |1205] 21,7 | | 804 | 16,3| | 60,2| 109 | | 402| 93 | | 344

200 44.9| 11632 26,9 | 97,0] 18,0 | | 653 | 135 | 490 9,0 | | 326 .7 | 28,0

275 51,0 | |191,4| 312 |114,8/ 20,8| | 76,6 | 156 | 574 104 | 383| 89 | 328

350 58,1 | 2159] 24,8 [1296| 322| | 86,4 | 17,4 | 64,8 11,6 | 432|100 | 370

400 61,8 | 12308 37,1 [1385/ 247| | 924 | 185 | 69,2 124 | | 462| 10,6 | 396
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CAPITULO DIAGNOSTICO DA VALVULA DE

. CONTROLE DE BICOS HAWKEYE

FUNCAO DA VALVULA DE CONTROLE DO BICO

AVISO DE DIAGNOSTICO DE SECAO

Para acessar as informacdes dos diagndsticos da valvula de controle de bicos Hawkeye® pela secéo configurada:

Menu do Hawkeye Diagnostico
dos Bicos

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.

2. A partir da tela inicial, selecione a tecla Diagndstico dos Bicos no lado direito do visor. As configuracfes a
seguir e as informac8es podem ser exibidas para cada secdo configurada:

e Secdo e Espacamento de bicos
e % da Compensacdo do Fluxo dos Bicos « Status dos Bicos das Sec¢des

FIGURA 1. Diagnosticos Avangados dos Bicos

Diagnésticos Espacamento de bicos Selecdo de Secao

Avancados\E ﬁ Segé; > ﬁ
Espac¢.bico

% da Compensacdo —_|

do Fluxo dos Bicos 3280 do bico
25 26 27 28 29 30 31 32
- /
status dos icos | [l Il ol Eoll I N N Y |

das Sec¢bes

Selecdo de
Bico

EXIBICAO DA SECAO ATUAL

A secdo atual para a qual as informac8es de diagnéstico estdo sendo exibidas esta indicada na parte superior do
prompt de diagndstico dos bicos. Selecione os botdes de seta de selecdo de se¢édo esquerda ou direita para ciclar

através das se¢8es configuradas para uso com o sistema de controle de bicos Hawkeye®.

ESPACAMENTO DE BICOS

O valor do espacamento de bicos definido durante a execucao do assistente de calibragem é exibido no prompt
de diagndsticos. Verifique se este valor corresponde com o espagcamento de pontas no equipamento para garantir
uma aplicacdo de produtos precisa durante as opera¢fes em campo.
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CAPITULO B

STATUS DOS BICOS DAS SECOES

O status de cada bico configurado para controle na secdo é exibido na parte inferior do prompt de diagndsticos da
secdo. Os status dos bicos a seguir podem ser exibidos durante a visualizacdo do prompt de diagnésticos da sec¢ao:

Normal. O bico esta funcionando normalmente e nenhuma condi¢do de
alarme esta presente no momento.

Atencdo. Uma pequena condicdo de alerta de bico foi detectada. O sistema
de controle e o PWM do bico estdo funcionando normalmente, porém o
sistema detectou que uma condicdo existe a qual poderia impactar a
aplicacéo atual.

Critico. Uma condicéo critica de bico fez com que o bico fosse desativado. O
bico néo esta respondendo conforme esperado e o operador deve parar a
aplicacéo e realizar o diagnostico de falha do problema antes de retomar as
operacoes.

. N&o Calibrado. A se¢é@o do bico ndo est calibrada.

OBSERVACAOQ: Consulte Chapter 8, Troubleshooting para obter assisténcia adicional sobre os codigos dos
diagnosticos de falha e utilizacdo da lista de DTC.

SELECAOQ DE BICO

Pressione a seta de selecdo de bico para ciclar através de cada status de bico individual e informacdes de
diagndstico na tela de diagnésticos avangados.

% DA COMPENSACAO DO FLUXO DOS BICOS

O recurso Compensagao de fluxo permite que um namero limitado de bicos fornecam um fluxo adicional (Ex.
bicos em linha com as vias das rodas do pulverizador). O valor da porcentagem da compensac¢do do Fluxo dos
Bicos define quanto o bico da via da roda se desviara do fluxo nominal. Veja Diagnésticos de Bico Individual secédo
na pagina 80 para informacao adicional.

OBSERVACAO: Entradas de porcentagem de compensacdo de NCV superiores a zero irdo fornecer opcdes de
teclas adicionais que permitem o uso de perfil de compensacédo de fluxo na tela de execugao.

DIAGNOSTICOS DE BICO INDIVIDUAL

Para acessar as informacdes individuais do diagnéstico do controle de bicos Hawkeye®:

Menu UT ———»

Menu do Hawkeye Diagnosticos
Avancados

1. Abra o Menu UT e selecione o botdo Menu do Hawkeye®.
2. Selecione a tecla Diagnésticos Avancados ha se¢do desejada.
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DIAGNOSTICO DA VALVULA DE CONTROLE DE BICOS HAWKEYE

FIGURA 2. Diagnosticos Avangados dos Bicos

Nozzle 1 m Saia das Telas de
HCy Diagnosticos
Errors
Eurrant: 18.8 & System Fressurs! @ FEI
voltage: 54.F w Hardware Hev! &
HEy Buty Cyclai @ " Hozzle /Wi Tiaz4d
Extimated Flow: @ opzdmin Frogram ver] 1.%5.@
TaFgat Elow: o pEimin CAN AddrEga)] Oudm
briver Tempi: ZB2T *E Gffline Eount: @
Hiern Tamp: 183 *C Fump buty €vels: @ X
142
Flow offset D pverride
Enable Hew off |

Sele¢éo de Bico

3. Selecione o botéo Diagnosticos Avancado no canto superior esquerdo do prompt dos Diagnésticos de Bicos
para acessar as seguintes informacdes de diagnostico para cada bico:

e Atual e Pressdo do Sistema

e Tensdo e Rev Hardware

¢ Ciclo de Trabalho de NCV « Numero de Série do Bico

e Fluxo Estimado < Versdo do Programa

e Fluxo Alvo e Endereco de CAN

e Temp do Acionador e Cancelar Desligamento de NCV
e Micro Temp e Ciclo de Trabalho da Bomba

e Compensac¢do do Fluxo Habilitada « Contagem Offline

OBSERVACAOQ: Use os botdes seta esquerdo e direito na parte inferior do prompt dos bicos para visualizar os
diferentes bicos.

INFORMAGOES SOBRE OPERACAO DOS BICOS

Corrente e Tensdo. Cada valvula de controle dos bicos fornece uma carrente medida, em miliamperes e a tensédo
no bico para o ECU do Controlador do Produto Il principal Hawkeye™ para exibicéo. A corrente deve ser de 0,0
Amps quando a NCV selecionada estiver desligada e deve estar entre 0,3 e 0,7 Amps durante a operagdo
normal. A tensdo deve ser de 10,5 a 16,0 V durante a operacao normal.

Ciclo de Trabalho de NCV. Cada bico relata o ciclo de trabalho do bico atual na rede de comunicagdo. Os valores
devem aumentar ou diminuir conforme o esperado para alteracdes na velocidade, taxa alvo, em um turno e
quando um deslocamento de fluxo estiver ativado. Valores zero quando mestre interruptor ou para todos os
interruptores de lanca estdo desligados.

Fluxo Estimado. A taxa de fluxo estimada através de cada bico é informada a central principal do produto o ECU
do Controlador do Produto Il principal do Hawkeye™.

Fluxo Alvo. A taxa do fluxo alvo por bico para a aplicagdo atual.

Temp Acionador e Micro Temp. Temperaturas dos componentes no quadro de circuitos da valvula de controle
de bicos Hawkeye®. Estes valores devem estar abaixo de 40° C durante a operacdo normal.

Pressé@o do Sistema. A pressao do sistema monitorado informada pelo transdutor de pressédo da barra de
pulverizacdo Hawkeye™.

Rev Hardware. Este é o nivel de revisdo de hardware do PCB do NCV. Isso ndo é o mesmo que o nivel de revisdo
de montagem mostrado na etiqueta NCV.

Numero de Série do Bico. O numero de série de cada bico esta disponivel no prompt de diagnésticos dos bicos.
Essas informag8es podem ser utilizadas para ajudar a localizar bicos especificos no implemento.
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CAPITULO B

Versdo do Programa. A versao do software carregada em cada bico. Essas informag¢des podem ser Uteis para
diagnosticar bicos individuais ou para garantir a operacdo adequada o sistema de controle de bicos.

Endereco de CAN. O identificador exclusivo atribuido a cada bico para comunicacdo no sistema de bicos é
exibido no prompt de diagnésticos.

Contagem Offline. Contagem desligada indica o nimero de vezes que a NCV parou de se comunicar. Contagem
desligada indica o nimero de vezes que a NCV parou de se comunicar.

Compensacdo de Fluxo Habilitada (Vias das Rodas). Marque essa caixa para aumentar a taxa de fluxo de dois
bicos em qualquer local na barra para alcangar uma 6tima cobertura nas condi¢8es de turbuléncia de ar atras
das rodas do veiculo. A porcentagem de compensagdo comparada com o restante dos bicos € definida na
janela de diagndsticos superior (% de Compensacédo do Fluxo dos Bicos) A compensacdo méxima é de 30%.

Cancelar Desligamento de NCV. Selecione Cancelar Desligamento de NCV para cancelar o desligamento
do NCV.
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APENDICE DIAGRAMAS DO SISTEMA

C

Os diagramas a seguir ilustram a instalacdo correta do Controlador de Produto Il ECU com vérias telas UT. Esses
diagramas genéricos sdo bons exemplos para instalagdes de fabrica e pds-mercado. Consulte os desenhos especificos do
equipamento e o manual de instalacdo para obter detalhes precisos sobre o seu equipamento.

FIGURA 1. Cabeamento Genérico para Pulverizador Tipo Puxar (Opcéo 1)
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ANEXO C

FIGURA 2. Cabeamento Genérico para Pulverizador Tipo Puxar (Opcéo 2)

CABEAMENTO GENERICO PARA PULVERIZADOR
TIPO PUXAR (OPGAO N°. 2)

063-0173-408

NOTA: UMA DAS *OPGOES* DE COMUTAGAO (CAIXA DE JUNGAO ISO, LANGA
ISO/ECU DE VELOCIDADE OU FOOTSWITCH) E NECESSARIA PARA A
FUNGAO ADEQUADA DESTE SISTEMA. ESCOLHA A OPGAO MAIS BEM
ADEQUADA PARA O SISTEMA SENDO PROJETADO.
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FIGURA 3. Cabeamento Genérico para Pulverizador Autopropelido

CABEAMENTO GENERICO PARA
PULVERIZADOR AUTOPROPELIDO

VIPER 4
063-0173-408

NOTA: UMA DAS *OPGOES* DE COMUTAGAO (CAIXA DE JUNGAO ISO, LANGA
ISO/ECU DE VELOCIDADE OU FOOTSWITCH) E NECESSARIA PARA A
FUNGAO ADEQUADA DESTE SISTEMA. ESCOLHA A OPGAO MAIS BEM
ADEQUADA PARA O SISTEMA SENDO PROJETADO.
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ANEXO C

FIGURA 4. Cabeamento Genérico para Pulverizador Autopropelido com CAN Raven Existente

CABEAMENTO GENERICO PARA PULVERIZADOR AUTOPROPELIDO
EMPARELHADO COM SISTEMA CAN RAVEN EXISTENTE
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NOTA: UMA DAS *OPGOES* DE COMUTAGAO (CAIXA DE JUNGAO ISO, LANGA
ISO/ECU DE VELOCIDADE OU FOOTSWITCH) E NECESSARIA PARA A
FUNGAO ADEQUADA DESTE SISTEMA. ESCOLHA A OPGAO MAIS BEM
ADEQUADA PARA O SISTEMA SENDO PROJETADO.
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FIGURA 5. Cabeamento Genérico para Pulverizador de Tipo de Tracdo com CAN Raven Existente

CABEAMENTO GENERICO PARA PULVERIZADOR TIPO PUXAR
(TRATOR COM CONEXAO IBBC EXISTENTE)
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ISO/ECU DE VELOCIDADE OU FOOTSWITCH) E NECESSARIA PARA A
FUNGAO ADEQUADA DESTE SISTEMA. ESCOLHA A OPGAO MAIS BEM
ADEQUADA PARA O SISTEMA SENDO PROJETADO.
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ANEXO C

FIGURA 6. Cabeamento Genérico para Pulverizadores de Tipo de Tragdo com Conexdes IBBC Existentes

CABEAMENTO GENERICO PARA PULVERIZADOR TIPO PUXAR
(TRATOR COM CONEXAO IBBC EXISTENTE)

VPER 4
063-0173-408

NOTA: UMA DAS *OPGOES* DE COMUTAGAO (CAIXA DE JUNGAO ISO, LANGA
ISO/ECU DE VELOCIDADE OU FOOTSWITCH) E NECESSARIA PARA A
FUNGAO ADEQUADA DESTE SISTEMA. ESCOLHA A OPGAO MAIS BEM
ADEQUADA PARA O SISTEMA SENDO PROJETADO.
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de 20”7

erico

FIGURA 7. Cabeamento Gen

CABO DE LINHA

ESPAGAMENTO DE CABEAMENTO GENERICO DE 20” HAWKEYE

** CABOS DE BICOS 3, 6 e 9 DISPONIVEIS **
"+ CABOS EXTENSAO DE DE 4', 6' E 12' DISPONIVEIS **
** T DE LINHA DE CERCA USADO QUANDO VALVULA DE LINHA DE CERCANAO ESTA NO FIM DA LANGA **
** ADAPTADOR DE LINHA DE CERCA / TERMINADOR USADO QUANDO VALVULA DE LINHA DE CERCA ESTA NO FIM DA LANGA **
** SE NO HA VALVULA DE LINHA DE CERCA , ADAPTADOR PADRAO TERMINADOR E NECESSARIO **

UTILIZAM COMBINAGOES DE CABOS DE BICO 3, 6 E 9 JACTOS COMO NECESSARIO PARA COBRIR ADEQUADAMENTE A LANGAA SER EQUIPADA.
QUAISQUER CONEXOES DE BICO NAO UTILIZADAS DEVEM TEM UM PLUGUE DE JUMPER INSTALADO.
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ESPAGAMENTO DE CABEAMENTO GENERICO DE 15” HAWKEYE

** CABOS DE BICOS 4, 6, 10 e 9 DISPONIVEIS **
"+ CABOS EXTENSAO DE DE 4', 6' E 12' DISPONIVEIS **
** T DE LINHA DE CERCA USADO QUANDO VALVULA DE LINHA DE CERCA NAO ESTA NO FIM DA LANGA **
** ADAPTADOR DE LINHA DE CERCA/ TERMINADOR USADO QUANDO VALVULA DE LINHA DE CERCA ESTA NO FIM DA LANGA **
** SE NO HA VALVULA DE LINHA DE CERCA , ADAPTADOR PADRAO TERMINADOR E NECESSARIO **

UTILIZAM COMBINAGOES DE CABOS DE BICO 4, 6, 10 E 12 JACTOS COMO NECESSARIO PARA COBRIR ADEQUADAMENTE A LANGAA SER EQUIPADA.
QUAISQUER CONEXOES DE BICO NAO UTILIZADAS DEVEM TEM UM PLUGUE DE JUMPER INSTALADO.
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ANEXO C

FIGURA 8. Diagrama de Conexao do Sistema de Controle de Bicos Genérico
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APENDICE VALORES DE CALIBRAGEM

D

LARGURAS DAS SECOES

Use as formulas a seguir para ajudar a calcular as larguras das secdes.

Calcule a largura da secdo aplicando a férmula;

TxS = SW

Onde T = o0 numero de Pontas em cada secdo, S = 0 Espaco entre as pontas, e SW = a Largura da Se¢éo.

POR EXEMPLO:

20 pontas em uma se¢do com espagamento de 40 polegadas [50.8 cm] devem resultar:
20x 40 = 800

ou uma Largura de Secdo de 800 polegadas [2032 cm] (aproximadamente 67 pés [20 m]). Digite 800 [2032] como a
largura para esta secao.

CALIBRAGEM DA TAXA ALVO

As informacdes a seguir devem ser conhecidas a fim de determinar quais bicos de pulverizacdo devem ser utilizados com
o pulverizador:

* Pressdo Nominal do Aplicativo PSI [kpa]

e Taxa Alvo do Aplicativo GPA [lit/ha]

* Velocidade Alvo MPH [km/h]

» Espagamento dos bicos polegadas[cm]

A partir desta informag&o, calcule o volume por minuto por bico como segue:

NVPM = Rate x Speed x NS
5, 940[ 60, 000]

NVPM = Nozzle Volume per Minute (Volume do Bico por Minuto) (Gal/Min [L/Min]), Taxa = Velocidade alvo do aplicativo,
Velocidade = Velocidade alvo do aplicativo, e NS = Nozzle Spacing (Espacamento dos Bicos)
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ANEXO D

POR EXEMPLO:

Pressdo do Aplicativo = 30 PSI, Taxa Alvo do aplicativo = 20 GPA, Velocidade Alvo = 5.2 MPH, e Espacamento dos
bicos = 20 polegadas

5, 940
Usando o volume dos bicos calculado por minuto de 0.35 em uma pressao de aplicativo de 30, selecione um bico de
barra que mais se aproxima para fornecer o resultado desejado.

CONFIGURACOES DA CALIBRAGEM DO PRODUTO

SENSIBILIDADE DE RESPOSTA

A sensibilidade de resposta controla a sensibilidade do sistema as mudancas de pressao, fluxo e velocidade. Diminua se a
pressdo e a taxa do sistema oscilarem ligeiramente. Aumente a sensibilidade se o controle nédo responder. Evite definir
taxa de resposta e sensibilidade acima de 70. O valor padréo é 50.

BANDA MORTA

O valor da banda morta é a diferenca permitida entre a taxa alvo e a taxa real do aplicativo. Os valores variam entre 1 a 9
onde 1 equivale a uma diferenca de 1% e 9 equivale a uma diferenca de 9%.

CONFIGURACOES DO CONTROLE DE PRESSAO

TAXA DE RESPOSTA

A taxa de resposta controla a rapidez com que o sistema ajusta a pressdo e a taxa de saida. Diminua a taxa de resposta se
a pressdo e taxa do sistema oscilarem muito. Aumente se o controle ndo responder. Evite definir a taxa de resposta e a
sensibilidade acima de 70. O valor padréo é 35.
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APENDICE

E

PROGRAMAGCAOQ DE
MANUTENCAO E PECAS
DE REPOSICAO

HAWKEYE MANUTENCAO DA VALVULA DE CONTROLE DE BICOS

TABELA 1: Cronograma de manutencdo

Inspecéo

Inspegéo
Visual dos
Cabos e
Componentes
do Sistema

Enxague do
Sistema

Enxague do
Sistema (para
pulverizadores
equipados com
sistemas Air
Blow Out)

Frequéncia

Semanal/
conforme
necessario

Diariamente
apos o0 uso

Diariamente
apos o0 uso

Procedimento

1. Com a energia do sistema ligada, certifique-se de que todos os NCV LEDs
Hawkeye estdo piscando. Caso contrario, verifique as conex6es dos cabos as
NCV'’s e os fusiveis no bloco de fusiveis localizados proximo a barra no chicote
do cabo do chassi.

2. Verifique se os cabos das barras estdo presos firmemente a barra e ndo estédo
pendurados abaixo do tubo da barra inferior.

3. Inspecione cada NCV quanto a danos e instala¢cdo adequada nos corpos dos
bicos.

4. Verifique se os terminadores do CANbus e Hawkeye (localizados nos cabos
da barra em cada ponta de barra) estdo instalados e fixados firmemente nos
cabos das barras.

1. Certifique-se de que o tanque principal de produtos esteja limpo e
abastecido com no minimo 100 gal6es de agua limpa ou se a bomba esta
puxando agua limpa do tanque de enxague do veiculo.

2. Coloque o pulverizador em um local seguro para desdobrar as barras e
pulverizar.

3. Certifique-se de que o0 modo de controle do produto Hawkeye® esteja
definido para Auto.

4. Insira uma pressao alvo de 40-60 psi e uma taxa de aplicacdo de 10 - 20 GPA.
5. Defina a velocidade de teste para 6 MPH.

6. Ative a bomba de produto do pulverizador.

7. Ligue todos os interruptores de se¢éo e o interruptor mestre de pulverizacao.

8. Continue pulverizando agua fora das barras até que todos os produtos
guimicos estejam removidos do sistema ou no minimo durante 30 segundos.

9. Desligue o Interruptor Mestre de Pulverizagéo.

1. Realize o0 enxague do sistema.

2. Configure o sistema Hawkeye para o modo Manual.

3. Define o PWM da bomba para zero e 0 PWM do Bico para 50-75%.

4. Siga o procedimento normal do fabricante do veiculo para a fungdo Air
Blow-Out.
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Inspecéo

Enxague da
Bomba de
Injecdo

Inspecdo
Visual dos
Cabos e
Componentes
do Sistema

Substituicio do
vedador da
NCV

Frequéncia

Diariamente
apos o uso/
quando for
mudar os
produtos
guimicos

Semanal/
conforme
necessario

Depois de
500 horas ou
sempre que
necessario.
Inspecione
antes e depois
da temporada
de
pulverizagdo.

Procedimento

1. Abasteca o tanque de produtos quimicos com agua ou outro agente de
enxague, ou use a valvula de entrada do tanque da bomba para selecionar uma
fonte de tanque de enxague separado (se existir).

2. No modo manual do Hawkeye defina um PWM da bomba e do bico de
aproximadamente 50%. Defina a taxa da bomba de inje¢éo para
aproximadamente 30-50 ongas/acre.

3. Com a bomba de injecdo definida para LIGADA, digite uma velocidade para
0 auto-teste.

4. Verifique se vocé esta em um local adequado para pulverizar o produto
quimico a partir da bomba de injecéo e linhas transportadoras.

5. Ligue a bomba de produtos e ative no minimo uma se¢éo da barrae o
interruptor mestre de pulverizacdo. A bomba de injecdo deverd comecar a
puxar o fluido de enxague para dentro da bomba e bombear o mesmo na linha
transportadora. Continue pulverizando por aproximadamente 30 - 60 segundos
ou até que todo o produto quimico tenha sido removido do sistema.

6. Desligue o interruptor mestre e a bomba de produto. Verifique se as
posicdes da valvula estdo definidas para a préxima aplicagéo.

1. Com a energia do sistema ligada, certifique-se de que todos os NCV LEDs
Hawkeye estdo piscando. Caso contrario, verifique as conexdes dos cabos as
NCV’s e os fusiveis no bloco de fusiveis localizados proximo & barra no chicote
do cabo do chassi.

2. Verifique se os cabos das barras estédo presos firmemente a barra e nao estéo
pendurados abaixo do tubo da barra inferior.

3. Inspecione cada NCV quanto a danos e instalagdo adequada nos corpos dos
bicos.

4. Verifigue se os terminadores do CANbus e Hawkeye (localizados nos cabos
da barra em cada ponta de barra) estdo instalados e fixados firmemente nos
cabos das barras.

1. Desligue o sistema Hawkeye e bomba de produto.
2. Realize a sangria da pressdo remanescente no sistema das barras.

3. Execute o procedimento de manutencédo da Valvula de Controle de
Bicos(pagina 97).
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FIGURA 1. Kits de Reposicdo de Vedadores e Conjunto do Corpo da Valvula

TABELA 2: Componentes do Kit de Reposi¢do do Vedador da Valvula de Controle de Bicos

Chave de Porca Borboleta
(P/N de Substituicdo 321-0000-459)

Ferramenta de remocao do corpo

de valvula (P/N de Substituicao 321-

0000-457)

Numero de peca

Tipo de NCV Ngggzrgc?a Nll;J_mero na Componente de substitui¢do de Substituicdo
Fabricante igura 1 do NCV do Componente
do NCV
1 Fly Nut 117-1005-213
2 Conjunto do Embolo N/A
3 O-Ring N/A
4 Corpo da valvula de ago inox 107-1005-003
063-0173-673 5 Vedacdo de saida 219-1005-001M
6 O-Ring 219-1005-115M
2,3,5,6 gtgﬁti\é‘;‘iaeggz cl Substituicao 117-1005-211
yproarag 123,56 N S(;’f:;ﬁ‘é'ggg deselotincd ' 417.1005-051
1 Fly Nut 117-1005-214
2 Conjunto do Embolo N/A
3 O-Ring N/A
4 Corpo da valvula de ago inox 107-1005-003
063-0173-810 5 Vedagcdo de saida 219-1005-002M
6 O-Ring 219-1005-115M
2,3,56 Conjunto de vedacdo de reposicao 117-1005-211
12356 Kit de substitui¢do de selo tGnico 117-1005-051

NCV - quantidade de 1
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Tipo de NCV

Teelet

Wilger

Namero da
Peca do
Fabricante

063-0173-672

063-0173-815

063-0173-674

063-0173-809

NuUmero na
Figura 1

Componente de substituicéo

do NCV
Fly Nut
Conjunto do Embolo
O-Ring

Corpo da valvula de ago inox
Vedacao de saida

O-Ring

Conjunto de vedacéo de reposicao

Kit de substituicio de selo Unico
NCV - quantidade de 1

Fly Nut

Conjunto do Embolo

O-Ring

Corpo da valvula de ago inox
Vedacao de saida

O-Ring

Conjunto de vedag&o de reposicao

Kit de substitui¢do de selo tnico
NCV - quantidade de 1

Fly Nut

Conjunto do Embolo

O-Ring

Corpo da valvula de ago inox
Vedacao de saida

O-Ring

Conjunto de vedag&o de reposicao

Kit de substitui¢do de selo Gnico
NCV - quantidade de 1

Fly Nut

Conjunto do Embolo

O-Ring

Corpo da valvula de ago inox
Vedacao de saida

O-Ring

Conjunto de vedagéo de reposicao

Kit de substituicio de selo Unico
NCV - quantidade de 1

Numero de peca
de Substituicao

do Componente

do NCV

117-1005-213
N/A

N/A
107-1005-001
219-1005-001M
219-1005-115M
117-1005-210

117-1005-050

117-1005-213
N/A

N/A
107-1005-001
219-1005-001M
219-1005-115M
117-1005-210

117-1005-050

117-1005-215
N/A

N/A
107-1005-002
219-1005-002M
219-1005-116M
117-1005-212

117-1005-052

117-1005-215
N/A

N/A
107-1005-002
219-1005-002M
219-1005-116M
117-1005-212

117-1005-052
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PROCEDIMENTO DE MANUTENCAO DA VALVULA DE CONTROLE DO BOCAL

Hawkeye sdo projetadas para fornecer operacéo livre de manutenc¢do, com manutencdo adequada do equipamento,
conforme recomendado pelo fabricante do equipamento ou do produto quimico. Porém, os vedadores podem se
desgastar ou inchar devido aos compostos quimicos, formulagdes quimicas ou alta pressdes operacionais. Isto pode
causar o desgaste acelerado das superficies vedadoras. Os procedimentos seguir abrangendo a manutencdo das valvulas
de controle de bicos devem ser realizados no sistema de controle de bicos ou nos bicos individuais caso sejam
observados vazamentos em uma ponta de pulverizacdo especifica.

FIGURA 2. Detalhe da Manutencao da Valvula de Controle de Bicos

Ferramenta
para Corpo
da Véalvula

Valvula de
Controle de
Bicos

Solte a porca borboleta (item 1) e remova a vélvula de controle do bico Hawkeye® do corpo do bico.
Inspecione o maior anel O (item 6) na face do corpo da valvula (item 4). Substitua se necessario.
Inspecione 0 menor anel O (item 5) na ponta do corpo da valvula. Substitua se necessario.

Usando uma ferramenta de remocéo do corpo da valvula (N / P 321-0000-457), solte e remova o corpo da valvula
(item 4) da valvula de controle do bico Hawkeye .

~w e

FIGURA 3. Vista Explodida da Valvula de Controle de Bicos

Valvula de
Controle de
Bicos

5. Inspecione o anel O (item 3) na parte interna do corpo da valvula. Substitua se necessario.

6. Limpe e inspecione o conjunto de émbolo (item 2). Substitua o conjunto de émbolo se o vedador de borracha estiver
gasto ou danificado. Consulte Figura 4 na pagina 98 para referéncia para a condi¢do de vedagdo do émbolo.

7. Inspecione a porca borboleta (item 1). Substitua se estiver gasta ou danificada.

016-0171-584PT Rev. J 97



ANEXO E

FIGURA 4. Detalhe de Inspecao do Atuador

Conjunto de Conjunto de
Embolo Novo Embolo Gasto

OBSERVACAO: A cor do selo pode variar.

HAWKEYE
Para reinstalar a valvula de controle de bicos apds a inspecdo e manutencao:

FIGURA 5. Conjunto da Vélvula de Controle de Bicos

Valvula de
Controle de
Bicos

Coloque novamente a porca borboleta (item 1) sobre o corpo da valvula (item 4).

Coloque novamente o anel O (item 3) no corpo da vélvula.

Coloque o conjunto de émbolo (item 2) na cavidade da valvula de controle de bicos.

Rosqueie o corpo da valvula no valvula de controle de bicos e aperte com os dedos.

Utilizando uma ferramenta de remoc&o do corpo da valvula (P/N 321-0000-457), gire 0 mesmo 1/4 a 1/3 de giro para
prender o corpo da valvula.

Verifique se o menor anel O (item 5) esta assentado na ranhura na ponta do corpo da valvula.

Coloque o maior anel O (item 6) na face do corpo da valvula.

Rosqueie a porca borboleta no corpo do bico na barra de pulverizagdo do equipamento.

Aperte manualmente a porca borboleta ao corpo do bico ou use a chave de porca borboleta se necessario. Nao
aperte em demasia.

10. Antes de encher o tanque com produtos quimicos ou iniciar uma aplicagdo em campo, consulte o Teste de

vazamentos sec&o na pagina 99 para testar o sistema Hawkeye® .

N

© 0o N o
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TESTE DE SISTEMA

TESTE DE VAZAMENTOS

Encha o tanque aplicador com agua limpa.

Alterne o interruptor mestre do implemento para a posicao "ligado”.

Selecione a tecla da bomba para ativar a bomba de produto.

Alterne o interruptor de se¢do para a posi¢do "ligado".

Inspecione as valvulas de controle de bicos do Hawkeye em busca de vazamentos em torno da porca borboleta.
Se vazamentos forem observados:

a. Alterne os interruptores de se¢do e mestre para a posi¢cdo "desligado”.

b. Use a chave de porcas borboleta Hawkeye para apertar cuidadosamente a porca borboleta até que o vazamento
cesse.

c. Se ovazamento continuar apds ter apertado a porca borboleta por mais de meio giro, execute os procedimento
descritos no Hawkeye Manutenc¢&o da valvula de controle de bicos se¢do na pagina 93 para inspecionar a valvula
de controle de bicos, os anéis-O e o conjunto de émbolo.

d. Repita este procedimento para verificar se 0 vazamento parou. Se 0s vazamentos persistirem, entre em contato
com um revendedor Raven local para obter assisténcia adicional.

7. Repita este processo para verificar as valvulas de controle de bicos em cada se¢do do equipamento.

o0 s wNe

MANUTENCAO DO MEDIDOR DE FLUXO

OBSERVACAQ: Remora a presséo do sistema e produtos quimicos das mangueiras e de todas as demais linhas do
sistema para desmontar o fluxdmetro, as conexdes ou as mangueiras.

Remova o fluxdmetro do equipamento e lave com &gua limpa para remover 0s produtos quimicos.

Remova os parafusos do flange ou bracadeira do fluxdbmetro.

Remova o cubo da turbina e a turbina da parte interna do fluxémetro.

Remova da turbina e do seu cubo detritos de metal ou qualquer outro material estranho, tal como pés imidos.

Certifique-se de que as laminas da turbina ndo estejam gastas. Segurando o cubo da turbina com a méo, gire a

turbina. A turbina deve girar livremente com um arrasto muito pequeno dentro do cubo.

5. Se o conjunto do transdutor for substituido ou o prisioneiro da turbina for ajustado ou substituido, verifique a
conexdo da turbina antes de reinstalacdo. Prenda o cubo com a turbina no transdutor. Gire a turbina assoprando na
mesma. Aperte o prisioneiro da turbina até que a mesma pare. Solte o prisioneiro da turbina 1/3 de giro. A turbina
deve girar livremente.

6. Monte novamente o fluxdmetro.

7. Utilizando um jato de ar de baixa pressao (aproximadamente 5 PSI [34.5 kPa]), verifique se a turbina gira livremente.
Se houver um arrasto, solte o prisioneiro sextavado na parte inferior do cubo da turbina em 1/16 de giro até que a
turbina gire livremente.

8. Se aturbina girar livremente e os cabos foram verificados conforme o Solucionando problemas de Cabos do

Fluxdmetro de Teste se¢do na pagina 55, mas o fluxdmetro mesmo assim ndo estd medindo corretamente, substitua o

transdutor do fluxdmetro.

~wN e
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RECALIBRANDO O MEDIDOR DE FLUXO

Para calibrar o fluxémetro:

e — Configuragdes
A — do Controle de —yp
i Produtos

Hawkeye Menu Menude  Configuracdes Pagina Registros de
Ferramentas do Sistema inicial Contas

1. Encha o tanque aplicador com agua limpa.

2. Abra o menu UT e selecione o botdo do menu Hawkeye .

3. A partir da tela inicial, selecione a tecla Menu de Ferramentas no lado direito do visor.

4. Selecione a guia Configurac¢des do Sistema na parte superior do visor e selecione o botdo Configuraces do Controle
de Produtos.

5. Digite um valor de 10 [38] para o meter cal.

6. Selecione a tecla Pagina Inicial no lado direito do visor e em seguida selecione a tecla Registros de Contas.

7. Digite um valor de zero para o valor de volume total.

8. Alterne o interruptor mestre e todas as se¢des de barra para as posi¢des de desligados.

9. Remova a mangueira de secdo e coloque-a em um recipiente calibrado de cinco gal®es [19 litros].

10. Alterne o interruptor mestre e o interruptor de barra correspondendo a mangueira que foi colocada no recipiente.

11. Bombeie exatamente dez galGes [38 litros] de agua para encher o recipiente duas vezes.

12. Verifigue o volume total registrado na prontidao dos registros de contas UT. A leitura exibida é o novo valor do meter
cal. Este valor deve estar dentro de + 3% do nimero de calibragem estampado na etiqueta do fluxémetro.

13. Repita este procedimento varias vezes para confirmar a precisdo. Zere sempre a exibi¢cdo do volume total antes de
novo teste.

OBSERVACAOQ: Para uma precis&o maior, define o meter cal para 100 [378] e bombeie 100 galdes (378 litros) de agua.

14. Para verificar a calibragem do fluxémetro, o tanque do aplicador de abastecimento com uma quantidade pré-definida
de liguido medido (i.e. 250 galBes [946.4 L]).

OBSERVACAO: Nao confie nas marcacdes de graduagéo indicadas no tanque do aplicador.

15. Esvazie o tanque do aplicador sob condigdes operacionais normais.
Se o volume total exibido for diferente do valor pré-definido de liqguido medido em mais de + 3%, conclua o célculo a
seguir:

MC x Vy

A

Onde CMC = O Meter Cal Corrigido, MC = o Meter Cal usado para aplicar o volume conhecido, e VM = o0 volume
medido pela prontiddo dos registros de contas UT e VA = o volume pré-definido aplicado.

CMC =

POR EXEMPLO:

O UT exibe um Volume Total de 260 [984] quando um Meter Cal de 720 [190] foi usado para aplicar um volume
medido de 250 galBes [946 litros]. Portanto:

Inglés Métrico
cMe = 720X 260 _ .0 cmc = [1901x[984] _ 4qg;
25 [946]

O Meter Cal Corrigido é 749 [198]
16. Retorne para a prontidao das Configurac6es do Controle de Produtos e digite um valor de 749 [198] para o meter cal.
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APENDICE MANUTENCAO DE CABOS

. E CONECTORES

MANUTENCAO DO CHICOTE DE POTENCIA E CONTROLADOR DE
PRODUTO Il ECU MANUTENCAO DE POTENCIA E ECU

1. Desconecte o conector de Controlador de Produto Il ECU e verifique se hé sinais de umidade ou corroséo.

2. Se a umidade da corrosao for detectada, use Deoxit D5, escovas e ar comprimido para limpar e secar o0 conector.
3. Quando estiver limpo, aplique uma camada de Corrosion X HD nas superficies e contatos conjugados do conector.
4. Recoloque os conectores.

MANUTENCAO DO CONECTOR DO CHICOTE DA LANCA

Antes de conectar o cabo da lanca Hawkeye® as Valvulas de Controle do Bico Hawkeye (NCV), execute as etapas a seguir
em todos os conectores NCV de 6 pinos e 19 pinos entre os cabos da lanca e o cabo ECU do Controlador Produto
conexdes para garantir conexdes de alta qualidade:

1. Verifigue se os conectores NCV e os conectores do cabo da lanca estdo livres de umidade, contaminagdo ou oxidacao.
A oxidacdo aparecera como um revestimento seco e branco nos contatos. Se algum conector mostrar sinais de
umidade, contaminac¢do ou oxida¢do, execute a Etapa 2 - Etapa 6. Se esta for uma nova instalacao, pule para a Etapa
7. Todos os componentes listados abaixo podem ser encomendados no kit de manutencdo da conexdo Hawkeye).

2. Pulverize a conexao com um agente desoxidante (recomenda-se DeoxIT D5 (P / N 222-4001-006)).

: ‘ . N
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ANEXO F

3. Limpe os contatos com uma pequena escova de aco (P / N 321-0000-477).

4. Pulverize os contatos novamente com o agente desoxidante. Isso vai enxaguar os detritos.

5. Remova todo o residuo do agente desoxidante da conexdo. Ndo remover o agente desoxidante pode danificar o selo
do conector.

6. Secar a conexao com ar seco e comprimido. O Limpador Dust Off Electronics Duster (P / N 222-4001-007) é
recomendado, no entanto, se ndo estiver disponivel, fontes alternativas de ar comprimido podem ser usadas. Se
estiver usando ar comprimido de um compressor de ar de grande volume, certifique-se de que as linhas estejam livres
de umidade.
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7. Se ainda ndo tiver sido aplicado, aplique uma Unica sequéncia curta de inibidor de corrosdo (Corrosédo X HD (Raven P/N
222-0000-020 ou disponivel em http://www.corrosionx.com/corrosionx-heavy-duty.html)) em a conexdo NCV.
Certifique-se de que o inibidor de corrosdo tenha revestido os contatos NCV e partes recuadas do conector.

OBSERVACAOQ: Para determinar se o inibidor de corroséo foi aplicado, inspecione quanto a um liquido espesso na parte
inferior do conector (conforme mostrado na imagem abaixo, Inibidor de Corrosédo Aplicado).

Conector NCV Aplicacdo de Inibidor de Corrosdo

| Inibidor de Corroséo Aplicado

|

Pulverize
no vazio

entre os

pinos
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APENDICE ARMAZENAGEM E CHECKLIST

- DO INICIO DA OPERACAO

HAWKEYE LISTA DE VERIFICACAO DE ARMAZENAMENTO E INICIALIZACAO
DO

Esta secdo fornece procedimentos para manter o sistema Hawkeye. Existem verificacBes a serem realizadas antes de
armazenar o0 equipamento e tambhém para a opera¢édo do equipamento ap6s longos periodos sem uso.

LIMPEZA E LAVAGEM PRE-ESTACAO

O sistema precisa de algumas etapas além da manutencao e inspecdo pré-estacdo recomendadas pelo fabricante do
pulverizador Hawkeye. Para preparar o sistema Hawkeye:

1. Remova e limpe todos os filtros de produto.

2. Substitua os filtros apds serem limpos e secos.

3. Abasteca do tanque de produto com no minimo 200 gal6es de &gua limpa.

4. Se os tubos das barras tiverem uma valvula de limpeza na extremidade, abra essas valvulas e limpe os tubos das com

100 galdes de agua limpa.

Feche as valvulas de limpeza.

6. Remova todas as pontas de pulverizacdo ou gire os corpos dos bicos para uma posicio aberta (sem pontas) e limpe as
barras com o resto da agua.

o

INSPECAO DA OPERAGAO INICIAL

Siga as instrugdes de inspecdo no manual de instalacdo especifico do veiculo. Execute essas etapas com a chave ligada
sem o funcionamento do motor.

1. Verifigue se as telas de malha 80 ou mais finas estdo instaladas a montante das valvulas de controle de bicos
Hawkeye®.
2. Lave o encanamento da lanca e o tanque antes de passar o liquido pelas valvulas de controle de bicos Hawkeye®.

3. Certifique-se de que as valvulas de controle de bicos Hawkeye sejam reconhecidas pelo Hawkeye®. Caso contrario,
repita o Assistente de Calibragem. Se a ECU do Controlador de Produto Hawkeye n&o estiver presente na tela UT,
verifiqgue o manual de instalacdo do Hawkeye para verificar se o chicote do cabo do ECU do Controlador de Produto
Hawkeye e o cabo de alimentacao do veiculo estdo instalados corretamente.

4. Certifique-se de que as informagdes das barras e do fluxémetro foram digitadas corretamente nas configura¢cdes do
equipamento.

5. Certifiqgue-se de que 0s sensores de pressdo estejam calibrados corretamente.

a. Verifique se o valor correto do sensor foi inserido.
b. Alivie a pressdo presa na barra. Certifique-se de que a leitura do sensor de pressao seja 0 PSI e calibre.

6. Certifiqgue-se de que o PWM Min. e Max. foram digitados para corresponder com o valor especifico do veiculo
instalado. Deixar o min. em 0 fard com que a valvula responda lentamente durante o aumento de pressdo. Se 0 max.
for deixado em 100 PWM, a valvula podera reduzir a pressédo lentamente.

7. Verifique se a configuragdo da barra foi importada para as configuragdes da maquina. Nao fazer isso fara com que as
se¢des de barra ndo sejam reconhecidas em um trabalho. Se¢6es virtuais devem aparecer nas configuragdes das
barras. Se concluidas corretamente, o icone ISO na parte superior direita da tela estara na cor verde. Hawkeye As
valvulas de controle de bicos devem estar devidamente indexadas para que isso funcione.
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10.

Inspecione o status do desbloqueio do controle de sobreposi¢do. Normalmente, o desbloqueio temporario € ativo no
inicio da operagao, mas a compra de um desbloqueio permanente é necessaria para garantir uma operagao de
controle de sobreposicdo adequado.

Certifique-se de que o indicador de alarme esteja verde. Vermelho indica uma condigdo de erro grave que irad impedir
que o sistema pulverize. Um alarme amarelo indica uma adverténcia que requer uma investigacdo, mas nao impedira
a pulverizacao. Limpe todas as condi¢fes conforme necessario.

Digite uma velocidade de teste no modo UT. Os interruptores das se¢des das barras no veiculo devem responder com
os icones de secdo de barra correspondentes na janela de UT. A falta de triangulo indica que a barra esta desligada.
Um tridngulo vazia indica que a barra esta ativa, mas esta sendo controlada pelo Accuboom. Um triangulo preenchido
na cor azul indica que a barra esta pulverizando. As valvulas de controle de bicos devem emitir um clique se estiverem
funcionando corretamente. Espere por um erro de pressao da bomba, pois a bomba néo esta funcionando.

OBSERVACAOQ: Com agua no tanque, este passo pode ser realizado com o motor em funcionamento. N&o funcione a

1L

12.

bomba por longo periodo de tempo sem liquido no tanque, pois isso pode danificar os vedadores.

Iniciar um trabalho. Certifique-se de que todos os widgets necessarios estejam disponiveis ao operador para permitir
uma operagdo correta da maquina. Faga uma copia de toda a instalacdo do widget para que operador faga a
modificacdo.

No modo de visualizacdo de trabalho, digite uma velocidade de teste. Verifique se o controle de secdo esta
desativado. Os interruptores das se¢des da barra devem responder as se¢des da barra correspondentes na janela UT.
Nenhum tridngulo significa que a barra esta desligada. Um triangulo vazia indica que a barra esta ativa, mas esta
sendo controlada pelo Accuboom. Um tridngulo preenchido em azul significa que a barra deveria estar pulverizando.
Espere por um erro de pressdo da bomba, pois a bomba nédo esté funcionando. Se as barras ndo responderem
corretamente, exclua e importe as configuracdes das mesmas.

OBSERVACAQ: Com agua no tanque, este passo pode ser realizado com o motor em funcionamento. N&o funcione a

13.

bomba por longo periodo de tempo sem liquido no tanque, pois isso pode danificar os vedadores.
Apds todos os sistemas estarem funcionando corretamente, abastega o tanque com agua e conclua a inspecao funcional.

INSPECAO FUNCIONAL

Consulte as se¢des a seguir para obter assisténcia sobre a valida¢do de que o sistema de controle de bicos Hawkeye foi
instalado corretamente:

FUNCAO DA VALVULA DE CONTROLE DO BICO

Para verificar se o sistema de controle de bicos Hawkeye esta funcionando corretamente ap6s a instalagéo:

1. Limpe o tanque de produto principal e a tubulagdo das barras com agua limpa e verifique se o tanque contem no
minimo 100 galdes [379 L] de agua limpa.

2. Estacione o equipamento em uma area com espaco suficiente para desdobrar as barras e permitir a inspegéo visual
do padréo de pulverizagéo a partir de uma distdncia moderada (ex. 20 pés [6.1 m]).

3. Defina o sistema de controle de bicos Hawkeye para 0 modo manual e defina o PWM da bomba e o PWM dos bicos
para 50%. Consulte + Bump secdo na pagina 23 para obter assisténcia com a ajustagem dos valores percentuais do
PWM no modo de controle manual.

4. Alterne todos os interruptores de secdo e o interruptor mestre.

O equipamento comecara a pulverizar. Evite inalar particulas de
pulverizagdo e evite o contato direto com qualquer produto
guimico agricola. Procure por assisténcia médica imediatamente
se ocorrerem sintomas de doenca durante ou logo apds o uso
de produtos quimicos agricolas, produtos ou equipamento.

5. Enquanto estiver mantendo uma distancia segura longe de qualquer pulverizacao, verifique visualmente se as valvulas
de controle de bicos estdo pulsando em um padréo uniforme. As valvulas de controle de bicos devem alterar a
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pulsacdo. Se as pontas de pulverizagdo adjacentes estiverem pulsando ao mesmo tempo, consulte Capitulo 7, Solugao
de Problemas, para obter assisténcia adicional.

6. NO UT, defina o PWM dos bicos para 0% para fechar as valvulas de controle dos bicos.

7. Verifique visualmente se nenhum dos bicos esta pulverizando ou gotejando. Consulte Teste de vazamentos se¢ao na
pagina 99 para assisténcia adicional e solucdo de problemas se vazamentos forem observados.

INSPECAO DO RECURSO DE COMPENSAGAO DA VIRADA

Para verificar se o recurso Compensacado da Virada esta habilitado e funcionando conforme previsto:

OBSERVACAOQ: Conclua o procedimento descrito no Fungdo da valvula de controle do bico se¢do na pagina 108 para
validar a funcdo da valvula de controle do bico antes de executar o procedimento a seguir.

Se o sistema Hawkeye veio instalado no equipamento pelo fabricante do equipamento, ou se um
transdutor de pressao de pulverizacao for instalado com o sistema de controle Hawkeye verifique as
especificacbes do transdutor e consulte “Calibragem do Transdutor Avancada” na pagina 47 para
informacdes adicionais.

1. Mova o implemento para uma &rea aberta onde o equipamento pode ser girado.

2. Verifique se o recurso de compensacdo da virada esta habilitado.

3. Defina o sistema para 0 modo automatico e alterne os interruptores de se¢des e mestre para as posi¢des de ligados.
Consulte Capitulo 4, Operacao, para obter assisténcia adicional com a operagdo do sistema de controle dos bicos.

4. Enquanto estiver dirigindo em velocidade entre 5 e 10 mph [8 e 16 km/h] e mantendo uma distancia de trabalho
segura, observe as pontas de pulverizagdo mais perto e mais longe enquanto o implemento estiver girando
abruptamente.

OBSERVACAOQ: O valor percentual do PWM dos bicos pode também ser utilizado para monitorar a operagéo das
valvulas de controle dos bicos ao longo da barra de pulverizagdo. Consulte Capitulo B, Diagndstico da
Vélvula de Controle de Bicos Hawkeye para obter assisténcia adicional com os diagnésticos da valvula de
controle de bicos na tela.

5. Enquanto estiver virando, as valvulas de controle de bicos em dire¢do a parte externa do canto devem comecar a
emitir uma taxa de fluxo mais alto (porcentual de PWM mais alto), enquanto as valvulas em direcdo a parte interna do
canto devem comecar a emitir uma taxa de fluxo reduzida (percentual de PWM mais baixo) ou podem desligar-se. A
diferenga entre as taxas de fluxo interna e externa ira variar dependendo da velocidade da maquina, a taxa da virada e
a largura do implemento.

6. Se o operador conseguir observar uma diferenca na pulsacao de pulverizacdo, uma diferenca nos valores alto, médio
e baixo no indicador de desempenho da NCV, ou a porcentagem PWM na tela localizada nas telas de diagndéstico dos
bicos, o recurso de compensacao de rotacdo esta funcionando corretamente. Se ndo houver nenhuma diferenga entre
os valores percentuais do PWM ao longo da largura do implemento, recalibre o recurso de compensacao da virada e
repita este teste.

AJUSTE DO CONTROLE DE SOBREPOSICAO

Consulte o manual especifico do pulverizador quanto a informacdes sobre o ajuste do controle de sobreposicdo.

PREPARACAO PARA O INVERNO E ARMAZENAGEM DO SISTEMA

Consulte o procedimento para a preparacdo para o inverno e a armazenagem do fabricante do pulverizador quanto a
informac@es sobre a preparacdo do equipamento para a armazenagem. Nao confie em sistemas de sopro para remover
toda a agua e/ou produtos quimicos do sistema. Se &gua ou demais fluidos estiverem presos nos componentes do
sistema Hawkeye eles poderdo congelar e causar danos graves. Hawkeye Os componentes do sistema de controledos
bicos sdo compativeis com a maioria dos tipos de solugdes anti-congelamento automotivas, RV, e maritimas.
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APENDICE APLICATIVO DE DIAGNOSTICO

REMOTO
H

Esta secdo fornece informagdes sobre o Remote Diagnostics Application (disponivel na loja Raven App). OHawkeye
permite ao usuario controlar o sistema e realizar diagndsticos por meio de um dispositivo mével pessoal, como um tablet
ou smartphone. O usuério pode ligar e desligar as se¢fes das barras, ligar ou desligar a bomba e visualizar informac6es
de sistema em tempo real para diagnosticar falhas ou para as finalidades de demonstracdo sem ter que sair da cabine.
Um dispositivo compativel de baixa energia Bluetooth (BLE) é necessério.

O Remote Diagnostics Application esta disponivel para download e uso em qualquer dispositivo compativel de baixa
energia Android ou iOS Bluetooth.

Para usar o aplicativo de diagndsticos:

« A velocidade do sistema deve ser zero.

e O aplicativo deve estar conectado ao PC Il.

< A caixa de verificagdo Enable Wireless Control (Habilitar Controle sem Fio) deve ser marcada nas Configurac6es de
Usuério PC Il.

< O Interruptor Mestre e 0s interruptores das Se¢des da Barra devem estar ativados.

OBSERVACAQ: A caixa de verificagdo Enable Wireless Control sera desmarcada automaticamente se uma velocidade
for detectada.

PRATICAS RECOMENDADAS DE APLICATIVOS DE DIAGNOSTICO

« Verifique se a velocidade do sistema € zero na tela inicial do PCIl e se ndo ha alarme para o barramento PCIl ou NCV.
» Verifique se a funcionalidade Bluetooth esta ativada para o dispositivo mével.

» Vapara a Pagina de informagdes do sistema PCIl e marque a caixa de sele¢do Ativar controle sem fio.

 Ligue todos os interruptores da lanca e o interruptor mestre usando os interruptores da maquina.

IMPORTANTE:  N&o tente conectar a dispositivos ainda.

FORA DO CABINE DA MAQUINA
« Saia da cabine e caminhe até a parte traseira da lanca até que vocé possa ver o PCII.
« Digite o aplicativo de diagndstico mével e espere o dispositivo com a identificacdo sem fio correspondente a ser
detectada. Selecione esse dispositivo.
e Quando solicitado, digite o nimero de série do hardware como a senha. Isso deve exigir apenas a entrada na primeira
vez em que o dispositio mével estiver emparelhado com o PCII.
» Ligue e desligue a bomba do produto usando o icone da bomba no aplicativo.
 Ative e desative as se¢des de spray e NCV conforme necessario usando os bot6es ON e OFF, setas de indexa¢éo
esquerda/direita ou as se¢Oes a serem exibidas no aplicativo.
* SecBes e NCVs acenderdo conforme a barra € mapeada para controle de pulverizagdo convencional ou bypass.
e Para controlar as se¢des de spray, 0s botdes OFF e ON podem precisar ser alternados.
» Desligue as se¢des e bombeie a aplicacdo quando voltar para a cabine.
« Desconecte o aplicativo ou mova o veiculo. Isso desmarcaré a caixa de selegdo Ativar controle sem fio na tela
Configuragdes do usuario.
e Sempre gque a caixa Ativar controle sem fio estiver desmarcada, ou as chaves de barra e mestre estiverem
na posicao errada, o Controle desativado serd exibido no aplicativo.
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TELAS DO APLICATIVO

A secdo fornece uma visdo geral das telas do aplicativo.

DIAGNOSTICOS

8 __10.esuaz00pm |
Diagnostics

Mobile Software:qt 0.21
ECU Software: 2.1.0.60
VT Status: Online
ECU Voltage: 14.10 volts
Pump PWM:0.00%
Signal Strength:-56
Packet Rate: 3.4

Limpa os codigos de
acesso digitados no app
movel. O codigo de
Clear Passcode File [ acesso devera ser
digitado novamente

» Software Mdvel - Versdo do software do aplicativo

e Controlador de Produto Il ECU Software - Versdo do software Connected Controlador de Produto Il ECU
e Status do UT - Status da Conexdo UT

< Controlador de produto Il Tensdo ECU - Conectado Produto Controlador Il tensdo ECU

e PWM da bomba - Porcentagem do PWM da bomba

» Intensidade do sinal - Intensidade do sinal sem fio no momento da conexao

» Taxa do Pacote - Velocidade dos dados sem fio
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O

Diagnostics

BLE SPP 37:E4.27
BLE SPP 37:E4:97
BLE SPP 37:F4.F4

Demo Device

Esta lista ira mostrar todas as IDs sem Fio do
Controlador de Produto Il ECU suportadas que o
dispositivo mével detectou.

Selecione a ID Sem fio do Controlador de Produto
I ECU desejada (a ID sem fio pode ser localizada
na tela Informacdes do Sistema no PC 11 CT) e
digite o cédigo de acesso. O codigo de acesso
sera exibido na tela UT. Se a ID Sem Fio do
Controlador de Produto Il ECU ja foi conectada,
nenhum codigo de acesso serd necessario e o
aplicativo ird comutar automaticamente para a
pagina seguinte.

NOTA: Apenas um Controlador de Produto Il ECU
pode ser conectado por vez. A ID sem fio do
Controlador de Produto Il ECU néo seré exibida se
estiver conectada a outro dispositivo mével.

NOTA: Ao selecionar Dispositivo Demo iré abrir o
aplicativo em modo demo e ndo se conectara a
um Controlador de Produto Il ECU. Este modo é
para a exploracdo do aplicativo movel.
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TELA DE CONTROLE

"

Status de Sec¢do
Borda Verde = Ativada
Borda cinza = Desativada

Indica guanto tempo a se¢do
permanecera ativada antes de ser
desativada automaticamente.
NOTA: Quando o temporizador
expirar, todas as se¢fes deverdo ser
desativadas antes de poderem ser
ativadas novamente.

Indica que o aplicativo ndo esta
controlando as se¢des. Possiveis
problemas podem ser o
desligamento do interruptor mestre,
o controle sem fio esté desativado
ou a velocidade real foi detectada.

Ative todas as Sec¢des

Ative todas as Secdes

Ative a secdo a . X n g
esquerda Ative a secdo a direita
Gire a bomba do Pressdes atuais das
produto para 4kPa barras
ativada/desativada

Porcentagem do
PWM da bomba

s 000

icone Funcéo

Ative ou desative a se¢do. Ha um icone para virar a se¢do para a direita ou para a
Pl esquerda.

Ative todas as Sec¢oes.

Ative todas as SecOes.
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icone

Funcéo

Desligue a bomba do produto.

Status da Sec¢do. A borda verde indica ativada. A borda cinza indica desativada.
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GARANTIA LIMITADA

O QUE ESTA GARANTIA COBRE?

Esta garantia cobra todos os defeitos na mao de obra ou material no seu produto da Raven Applied Technology Division
sob o uso normal, a manutencao e servigo quando utilizados para a finalidade proposta.

QUAL E O PERIODO DE COBERTURA DA GARANTIA?

Os produtos da Raven Applied Technology sdo cobertos por esta garantia por um periodo de 12 meses a partir da data
da venda no varejo. Em nenhuma circunstancia o periodo da garantia limitada ira exceder 24 meses a partir da data em
que o produto foi emitido pela Raven Industries Applied Technology Division. A cobertura desta garantia estendia se
aplica apenas ao proprietario original e ndo é transferivel.

COMO POSSO OBTER O SERVICO?

Leve a parte com defeito e o comprovante de compra para o revendedor Raven. Se o revendedor aprovar a reclamacao
de garantia, ele ird processar a reclamagao e ira enviar a mesma para a to Raven Industries para a aprovacao final. O
custo do frete até a Raven Industries sera responsabilidade do cliente. O nimero da Return Materials Authorization
(RMA) (Autorizacao de Returno de Material) deve estar indicado na caixa e toda a documentacao (inclusive o
comprovante da compra) devem estar incluidas na caixa a ser enviada a Raven Industries.

O QUE A RAVEN INDUSTRIES FARA?

Na confirmagdo da reclamacdo de garantia, a Raven Industries ird (de acordo com a sua discri¢do) reparar ou substituir o
produto defeituoso e pagar para frete de retorno padrao, independente do método de despacho interno. O frete de
urgéncia estéa disponivel as custas do cliente.

O QUE NAO E COBERTO POR ESTA GARANTIA?

A Raven Industries ndo ird assumir qualquer despesa ou responsabilidade pelos reparos realizados fora de nossas
instalacbes sem a autorizagdo por escrito. A Raven Industries ndo sera responsabilizada pelos danos a qualquer
equipamento ou produto associado e ndo tera nenhuma responsabilidade pelos lucros cessantes ou demais danos. A
obrigacdo desta garantia estd em lugar de todas as demais garantias, expressas ou implicitas e nenhum individuo ou
organizagao estd autorizado a assumir qualquer responsabilidade em nome da Raven Industries.

Danos causados pelo desgaste ou ruptura normal, uso errdneo, abuso, negligéncia, acidente ou instalacdo e
manutencao inadequadas nao sao cobertos por esta garantia.
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GARANTIA ESTENDIDA

O QUE ESTA GARANTIA COBRE?

Esta garantia cobra todos os defeitos na mao de obra ou material no seu produto da Raven Applied Technology Division
sob o uso normal, a manutencao e servigo quando utilizados para a finalidade proposta.

PRECISO REGISTRAR O MEU PRODUTO PARA TER DIREITO A GARANTIA
ESTENDIDA?

Sim. Os produtos/sistemas devem ser registrados dentro do prazo de 30 dias a contar a partir da venda no varejo para
receber a cobertura sob a garantia estendida. Se o componente ndo tiver uma etiqueta com o nimero de série, 0
conjunto (kit) no qual o mesmo veio deverd ser registrado no lugar.

ONDE DEVO REGISTRAR O MEU PRODUTO PARA OBTER A GARANTIA ESTENDIDA?

Para registrar, va para o site www.ravenhelp.com e selecione Product Registration (Registro de Produto).

QUAL E O PERIODO DE COBERTURA DA GARANTIA ESTENDIDA?

Os produtos da Raven Applied Technology que foram registrados online sdo cobertos por um periodo adicional de 12
meses além a garantia limitada o que resulta em uma cobertura total por um periodo de 24 meses a partir da venda no
varejo. Em nenhuma circunstancia o periodo da garantia estendida ira exceder 36 meses a partir da data em que o
produto foi emitido pela Raven Industries Applied Technology Division. A cobertura desta garantia estendia se aplica
apenas ao proprietario original e nao é transferivel.

COMO POSSO OBTER O SERVICO?

Leve a parte com defeito e o comprovante de compra para o revendedor Raven. Se o revendedor aprovar a reclamacgao
de garantia, ele ird processar a reclamacao e ira enviar a mesma para a to Raven Industries para a aprovacao final. O
custo do frete até a Raven Industries sera responsabilidade do cliente. O nimero da Return Materials Authorization
(RMA) (Autorizacao de Returno de Material) deve estar indicado na caixa e toda a documentacao (inclusive o
comprovante da compra) devem estar incluidas na caixa a ser enviada a Raven Industries. Além disso, as palavras
"Garantia Estendida” devem aparecer na caixa e em toda a documentacdo caso a falha ocorrer entre 12 a 24 meses a
partir da data da venda no varejo.

O QUE A RAVEN INDUSTRIES FARA?

Na confirmagdo do registro do produto na garantia estendida e a prépria reclamagdo, a Raven Industries ird (de acordo
com a sua discricdo) reparar ou substituir o produto defeituoso e pagar para frete de retorno padréo, independente do
método de despacho interno. O frete de urgéncia esta disponivel as custas do cliente.
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O QUE NAO E COBERTO PELA GARANTIA ESTENDIDA?

A Raven Industries ndo ird assumir qualquer despesa ou responsabilidade pelos reparos realizados fora de nossas
instalacbes sem a autorizagdo por escrito. A Raven Industries ndo sera responsabilizada pelos danos a qualquer
equipamento ou produto associado e ndo terd nenhuma responsabilidade pelos lucros cessantes ou demais danos.
Cabos, mangueiras, melhorias nos software itens remanufaturados ndo sdo cobertos por esta garantia estendida. A
obrigacdo desta garantia esta em lugar de todas as demais garantias, expressas ou implicitas e nenhum individuo ou
organizacao estd autorizado a assumir qualquer responsabilidade em nome da Raven Industries.

Danos causados pelo desgaste ou ruptura normal, uso erréneo, abuso, negligéncia, acidente ou instala¢édo e
manutencdo inadequadas nao sido cobertos por esta garantia.
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