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CMNCOK ANATHOCTUYECKIX KOAOB HEMCTMPABHOCTEW (AKH)

B cucteme ynpaBneHvs dopcyHkamm MOryT oTobpakaTbCs CefytoLye KOAbl HEMCMPABHOCTEN, KOTOPbIE MOMOTatoT
onepaTopy MAEHTUGULMPOBATL 1 YCTPaHATL MPOBAEMbl BO BPEMS MONEBbIX ONepaLnii:.

Koa

10

158

168

630

Kog,

1563

A3

13

31

A7

31

OnucaHue

Awncnineit UT He B ceT

Owwbka normyeckoro | 1.

nutaHmsa SW

Owwbka HanpsxeHna | 1.

akkymynatopa

n

TpebyeTtcs kaambpoBka

CNCTEMDI

Owwmbka kanmbposkm
dopcyHok

OnwucaHune

YnpasasaroLme KnanaHsl

dopcyHok

HeCcoBMeCTMMbI ¢ DBY

Product Controller |l

KOHTpO//Iepa NpoayKTa/

MporpamMmmmpoBaHme
knanaHa NCV ycrape

HecootsetcTBytoLLas
BepcMA NPorpaMmmMHoO
obecneyeHuns

10

ro

YyNpaBaAroLWEero KianaHa

bopcyHKu

PekomMeHayemble pelicTBUSA
Ecnm 312 olwmnbka BO3HMKAET YacTo, NMPOBEPLTE MOAKAHOUEHMS
WwuHbl ISO 1 npocMoTpuTe NpoLLEeaypbl MOMCKA U yCTPaHEHS
HemcnpasHocTeln ans amcnnes UT.

MoacoeanHWTe MHCTPYMEHT Raven Service Tool k ISOBUS 1
npoBepbTe OOMEH AaHHbLIMM.

MpoBepbTe, uto Ha IbY Product Controller Il nornyeckoe
HanpsxeHWe cocTaBnseT He meHee 4,8 B.

MposepbTe, 4To cunbHoToUHOE (HC) HanpsxeHne Ha DBY
Product Controller Il BbiLe 9 B.

BbinosHWTe MacTep KanvbpoBKKM, UTOObI HACTPOWTL BCE
HeobxoAMMble MapaMeTpbl cucTemsl . MogpobHee 0 MacTepe
KaAMBPOBKM CM. B COOTBETCTBYHOLLEM pa3zene ([naBsa 3,
Kannbposka cncremsl).

BbinonHMTe MacTep KanmbpoBKY, UTOObI HAaCTPOUTL BCE
HeobxoAMMble MapaMeTpbl cucTemsl . [ogpobHee 0 MacTepe
KaAMBpPOBKM CM. B COOTBETCTBYHOLLEM pa3zene ([nasa 3,
Kannbposka cuctemsl).

BbIK/IKOUMTE 1 BKAFOUMTE MWTAHUE CUCTEMBI.
CbpocbTe HaCTPOWKM.

PekomeHAayemble fericTBUA

MpoBepbTe HaMune 06HOBAEHUI MPOrPaMMHOro obecrneyeHms
ans IbY Product Controller II.

[NpoBepbTe Hannume 0BHOBAEHWI MPOrPaMMHOrO obecneyeHms
A0S YNpaBAstoLLEro knanaHa GopcyHKU.

BblkitoumnTe 1 BKAKOUMTE NUTaHME CUCTEMDI.

CbpockbTe HaCTPOMKMN.

MpoBepbTe BEPCUM MPOTrPaMMHOIO 0becrneyeHns
yrnpaBastoLLero knanaHa dopcyHkn. O6HoBWTe A0
COOTBETCTBYIOLLE BEPCUM MPOrpaMMHOe obecrieveHne
YMPaBAsHOLLMX KNanaHoB GOpCyHOK. MIHCTpYKLMK No
0BHOBNIEHNIO HOPCYHOK CM. B PYKOBOACTBE MO 3KCMyaTaLmy
Raven Service Tool.

[NpoBepbTe BepCMM NPOrpamMMHOro obecrneyeHus
ynpaBAastoLLero knanaHa popcyHkun. ObHOBUTE 40
COOTBETCTBYIOLLEN BEPCUMM NporpaMmMHoe obecrnedeHne
YNPaBASHOLLMX KNanaHoB GopCyHOK. VIHCTpyKLMK No
06HOBNEHNIO GOPCYHOK CM. B PYKOBOACTBE MO KCMyaTaLmy
Raven Service Tool.
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MOWCK N YCTPAHEHUE HEMCIPABHOCTEW

Kop,

A3

15

3132

16

A7

18

4305 2

OnucaHue

[NpeBbleHa Makc.
AaBneHve

[aBneHne B cucteme He

pacrno3HaeTcA.

Jatuvk gaBneHus He
obHapy>xeH

[Jatuvk gaBneHus He
oTKanmbpoBaH

KoHTponunpyemoe
[laB/ieHne B cucreme
BblLLE YCTaBKM
MaKCMManbHOro
faBneHns

KoHTponnpyemoe
[laBNEHNA B cUCTEME
BblLLe Aomnycka
3a/laHHOrO AaB/IeHNs

KoHTponmnpyemoe
[laBNEHNE B CUCTEME
HUXeE YCTaBKM
MUHUMaJIbHOTO
[aBNeHNA

KoHTponmnpyemoe
[,aBNeHna B cucTeme
HVXe A0MyCKa
3a/laHHOrO AaB/EHNS

CkopocTb
000pYyLOBaHMA HIXe
paboyero AvanasoHa

PekoMeHayemble pelicTBUA
CbpocbTe faBneHue B cucteme. NposepbTe HAaCTPOMKK
KaAMBPOBKM AaTuvka AaBAEHWA B LUTaHre.
AKTVBUpPYITE HAacOC NPOAYKTa.
MpoBepbTe CUCTEMY Ha OTCYTCTBME yTEUEK.
YBeNnubTe BbIXOZ Hacoca AN NOAJAEPXKaHWS AaBNEHNS B LUTaHre
Ha YpOBHe BblLLe 2 GyHTOB/KB. Arolm [13,8 kIa].
MpoBepbTe NOAKHOUEHME AaTuUMKa AABAEHMS.
MpoBepbTe kabenwn gaTuvka Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHWIA M NpK
HeobXoAMMOCTU 3aMeHUTe Kabesb.
WNHCTpyKLMM MO KanMbpoBKe AaTuvka AaBAeHNs CM. B
COOTBETCTBYIOLLEM pazgene (OnpeseneHns HACTPOEK B MEHIO
«MHCTpymMeHTbI» Ha cTp. 18).
YMeHbLLWTE CKOPOCTb 060PYAOBAHMS.
VHCTpYKLMM MO perynnpoBke yCTaBKM MakCUManbHOrO

[ABNEHNA CM. B COOTBETCTBYIOLLIEM pa3zene (Bknazka
«HacTtpoiiku cuctembl» — KHOMKa «[laBneHne» Ha cTp. 29).

YMeHbLINTE CKOPOCTb 0BOPYAOBAHUS.

NHCTpYKUMM NO YCTaHOBKE MW PeryanpoBKe 3aaHHOro
[,aBNEHNA CM. B COOTBETCTBYIOLLEM pa3zene (pesyCcTaHoBKM
hasneHnsa 1 v 2 Ha cTp. 26).

NHCTPyKUmM MO YCTaHOBKe AW PeryaMpoBke NPoLEeHTa
OTKNOHEHWA AABNEHWS CM. B COOTBETCTBYIOLLIEM pasaene
(Bknaska «Hactpoliku cuctembl» — kHornka «/laBneHne» Ha
cTp. 29).

YBennybTe CKOPOCTb 0O0PYLOBAHMS.

NHCTPyKLMM NO peryanpoBke yCTaBkNM MUHUMANbHOTO AaBAEHNS
CM. B COOTBETCTBYHOLLEM pa3gene (Bknagka «Hactpoiku
CncTeMbl» — KHorka «/laBneHne» Ha cTp. 29).

YBenunusTe ckopocTb 060pyA0BaHMA.

NHCTPYKUmM MO YCTaHOBKE MW PEryIMPOBKE 3aAaHHOTO
[aB/eHMd CM. B COOTBETCTBYHOLLLEM pa3sene ([peayctaHoBkm
nasneHnsa 1u 2 Ha cTp. 26).

NHCTpYyKLmK NO YCTaHOBKE MAW PeryanpoBke NPOLEeHTa
OTK/IOHEHWA AaBNEeHWA CM. B COOTBETCTBYHOLLIEM pa3jene
(MpepycraHoBKkK AaBneHns 1u 2 Ha cTp. 26).

YBennybTe CKOpOCTb TPaKTopa.
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Koa
5200
3
16
5
520592
.6

OnwucaHue

Owmnbka MHAeKcaL UK
dopcyHok

dopcyHka He B ceT

OB6Hapy>XeHO CNLLKOM
MHOIO GOPCYHOK

OAMHOYHBIN CUTHaN
HM3KOrO TOKa BbICOKOWM
ctopoHbl NB

OAMHOYHBIN CUrHan
BbICOKOTrO TOKa BbICOKOWN
cTopoHbl NB

1

2.
3.
4.

PeKOMEHAyeMbIe AEﬁCTBMﬂ

NpoBepbTe, UTO BCe yNpaBaatoLLme knanaHsl GOpCyHOK
NOAKHOUEHBI K XKTyTy MPOBOAOB LUTAHI.

MpoBepbTe KOAMUECTBO GOPCYHOK Ha NEBOW W NPABOW LTaHrax.

MNpoBepbTe AMArHOCTUKY YAPaBAAIOLLErO KnanaHa GopcyHoK
VN MHAMKATOPBI COCTOAHWA U ONpesennTe, Kakoi KnanaH
co34aeT OWwmbKy.

[Nepe3anycTuTe MacTep KaaMOPOBKM U BbIMOAHWUTE MHAEKCALMIO
dopcyHOK, UTOBbI MPaBUILHO YCTAHOBUTL MECTOMONOXEHMS
yNpaBAAtOLLMX KNanaHoB GOpCyHOK Ha arperate.

[NpoBepbTe Kabenn TepMuHaTOpa 1 ybeamnTech B OTCYTCTBUM
OrO/IEHHbIX MW N3HOLLIEHHDBIX MPOBO/OB.

MpoBepbTe HanpsxeHwe WiHbl CAN Ha kabenax LWTaHru.

3aHOBO 3arpy3uTe nyn 0OLEKTOB U OTK/HOUNTE NUTaHMe
MaLLVHBI.

Bblk/itoumTe 1 BKAKOUMTE NUTaHME CUCTEMDI.

MpoBepbTe, YTO OBHaPYXEHO NPaBKAbLHOE 0bLLEee KONNYECTBO
$OpPCyHOK M UTO MHPOPMALIMA O HUX OTODpaxaeTca Ha BKAaake
«[lnarHoctnyeckas UHGOPMaLma».

lNpoBepbTe nHAnKaTopsl Ha knanaHax NCV Cratyc
YNPaBAAoLLLErO knanaHa GopcyHku Ha cTp. 51.

MposepbTe knanaHbl NCV, nogkatoueHus, pene, kabeam u
NpeLOXpaHUTENN Ha NPEAMET OTCYTCTBUA NMOBPEXAEHWN.

3aHoBoO oTkannbpywte knanaHsl NCV.

[Nepe3anycTuTe MacTep KanvbpOoBKM 1 MPOBEPLTE KOJANYECTBO
YNPaBAAFOLLMX KNaNaHOB GOPCYHOK, MOAKAOUEHHBIX K CUCTEME
yrnpaeaeHus GopcyHKkamm .

BblkntounTe v BKAKOUMUTE NUTAHWE CUCTEMBI.

CbpocbTe HaCTPONKM.

YMeHbLUMTe pabouyro CKOPOCTb.

MNposepbTe, 4TO HanpaxeHue Ha knanade NCV sbiwwe 10,5 B.
NpoBepbTe Kabenn cMcTeMbl Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHNIA.

[MpoBepbTe NPaBUALHOCTL QYHKLUMOHUPOBAHMA paboyero
umkna knanaHos NCV.

ObpaTuntech K MeCTHOMY Anaepy , ecin Npobaemy He yaaetcs
YCTPaHWTB.

YMeHbLUKTe pabouyro CKOpPOCTb.
[NpoBepbTe, 4TO HanpaxeHwue Ha knanaHe NCV sbiwe 10,5 B.
MpoBepbTe Kabenn cUcTeMbl Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHNIA.

MpoBepbTe NPaBUALHOCTb GYHKLMOHMPOBaHWA paboyero
umkna knanaHos NCV.

ObpaTtnTech K MECTHOMY Annepy , ecin Npobaemy He yaaeTcs
YCTPaHWTB.
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MOWCK N YCTPAHEHUE HEMCIPABHOCTEW

Kog

5
520593

6

2
523008

31
523009 2

12
523088

31

12
523089

31

OnucaHue

MHOXECTBEHHbI
CUTHaN HU3KOro TOKa
BbICOKOI CTOpPOHbI NB

MHOXECTBEHHbI
CUHa BbICOKOTO TOKa
BbICOKOM CTOpOHbI NB

HecootsetctBme/
olwmnbKa HakoHeUHuKa
npu KannbpoBske

dopcyHoK

He BbibpaH pa3mep
HaKOHeYHwKa KnanaHa
NCV

HecootsetctBre/
owwmbka nHTepaana npu
Kaambposke GopCyHOK

Owwubka namsaTn
bOPCYHKN (OAMHOYHBI
curHan)

MNpeaynpexaeHne
namAaT GOPCYHKM
(OAMHOUHBIN curHan)

Owwmnbka namatm
dopcyHkn (04Ha)

MpeaynpexaeHne
namatn GopCyHOK
(Heckonbko)

AW

N e

AW oS W

NS A W S W S

PekomeHayeMble felicTBUA
YMeHbLUMTe pabouyro CKOpPOCTb.
MposepbTe, 4TO HanpsaxeHue Ha knanane NCV Bbiwwe 10,5 B.
MpoBepbTe Kabenn CUCTeMbI Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHNI.

MpoBepbTe NPaBUALHOCTL GYHKLMOHUPOBaHUSA pabouero
umkna knanaHos NCV.

Ob6patntech K MECTHOMY AWAEpPY , eCan Npobaemy He yaaeTcs
YCTPaHWTb.

YMeHbLUKTe pabouyro CKOPOCTb.
[MpoBepbTe, YTo HanpaxeHwue Ha knanaHe NCV sbiwe 10,5 B.
MpoBepbTe Kabean cncTeMbl Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHWN.

MpoBepbTe MPaBWAbHOCTL QYHKLMOHMPOBaHWA pabouero
umkna knanaHos NCV.

ObpaTtnTech K MeCTHOMY Anaepy , ecin Npobaemy He yaaetca
yCTPaHUTb.

BbibepuTe COOTBETCTBYHOLLIMIA TUM HAaKOHeUHMKa. [TogpobHee cm.
B pa3zene KrZ snpbickvBaroLLLEro Hacoca Ha cTp. 41.

Mepe3anyctuTe MacTep KaambpoBky, UTobbl COPOCHTDL
HaCTPOMKY TMNa HaKOHEYHMKA ANA CUCTEMbI YNpaBAeHNS
dopcyHkamm.

BoiktounTe 1 BKAKOUMTE NUTaHWeE cUCTEMbI 1 COpockTe
HaCTPOWKMN.

Beeaute pasmep HakoHeuHuka knanaHa NCV Ha Bknagke
«CBoAKa KannmbpoBkm».

MNepe3anycTuTe MacTep KaambpoBky, YTOObI NOBTOPHO BBECTU
BE/IMUMHY MHTEPBaNa MEXAY HaKOHEUHWUKaMMU.

BblkntoumnTe 1 BKAKOUMTE NMUTaHWE CUCTEMBI.
CbpockbTe HaCTPOMKMN.

MepezanycTvTe MacTep KanvbpoBKy.
BbikntouuTe 1 BKAKOUMTE MUTaHME CUCTEMBI.
CbpocbTe HacTpOMKM.

Obpatuntech 3a MOMOLLLHO K MECTHOMY AWAepy .
Mepe3anycTvte MacTep KaaMbpOBKY.
BbikntouuTe 1 BKAKOUMTE MUTaHME CUCTEMBI.
CbpockTe HaCTPOWKK.

Obpatuntech 3a MOMOLLHO K MECTHOMY AWAepy .
Mepe3anyctvte MacTep KaaMbpOBKY.

BbiktounTe 1 BKAKOUMTE NUTaHWE CUCTEMBI 1 cOpockTe
HaCTPOWKMN.

Obpatuntech 3a MOMOLLLHO K MECTHOMY AWaepy .
Mepe3zanycTvTe MacTep KanvbpoBKY.
BbikatouuTe 1 BKAKOUMTE MUTaHME CUCTEMBI.
CbpocbTe HacTpOMKM.

Obpatuntech 3a MOMOLLLIO K MECTHOMY AWAepy .

Apr. 016-0171-584 peg, F
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Koa OnucaHue PekomMeHayemble felicTBUA
. Mepe3anyctnte mactep kaAMbpOBKY, UTOOLI BEIMOAHWTL
Owmnbka KannmbpoBkm 6
. NOBTOPHYHO KaJMBPOBKY CUCTEMbI YNPaBAEHMS GOPCYHKaMM.

523090 N dOpCyHKM (OAMHOYHbIN

cvrtian) 2. BbikatounTe n BKAKOUKTE NUTaHWE CUCTEMDI.

3. CbpocbTe HaCTPOMKM.

. Mepe3anyctute Mactep KannbpoBKy, UTODLI BbIMOAHWTS
Ownbka kambposky MOBTOPHYHO KaAMBPOBKY CUCTEMbI YNIPABAEHWSA GOPCYHKaMM.

523091 N dopcyHKM (Heckobko

2. Bbikatounte v BKAKOUKTE NUTaHWE CUCTEMDI.
CUTHaNOB) .

3. CbpockTe HACTPOMKM.
He BBeseHa 1. BbibepuTe COOTBETCTBYHOLLMI TUM HaKOHEUHWKa. [oapobHee cM.
MHbOpPMaLWs O B pa3aene KI/, BnpbickMBatoLLLErO Hacoca Ha cTp. 41.

523092 31 | HaKoHeuHwKe ana 2. Tepe3anyctute Mactep KanvbpoBKY, UTOBLI COPOCUTL
yNpaBAAOLLErO KNarnaHa HaCTPOWKY TWMa HaKOHEUHWMKA AN CUCTEMbI YNPaBAEHNS
dopcyHok (04HOrO) dopcyHkamum.

He BBeseHa 1. Mepe3anyctute MacTep KannbpPOBKM, YTODLI HACTPOUTL
nHdOpMaLMA O MHOOPMALMIO O HAKOHEYHWKe ANs KarnaHOB yrpaBaeHns
HakKOHeuHuKe Ans dopcyHKamu .

523093 31 A
yMPaBAAFOLLMX
KnanaHos GOpPCyHOK
(HECKONBKMX)

He yanaetca pacnosHate | 1. [posepbTe MOHTaxHOe nonoxerue 3bY Product Controller Il n

523106 3 opueHTaumio IbY ybeautecs, uto BY Product Controller Il HagexHO 3akpeneH.

' Product Controller Il 2. BbINoaHMTE MOBTOPHYHO KaanbpoBky rnpockona bY Product
cucTembl Controller II.

1. YMeHblunTe CKOPOCTb 0OOPYAOBaHMA.

2. CMm. pa3gen «[peaoTBpalleHne NponyckoB NPy UCMOAb30BaHUN
cucTeMbl ynpaeaeHns GopcyHkamm» Ha cTp. 67.

NHCTPpYKLMW MO YCTaHOBKE UAW PeryInpoBke 3aaHHOM HOpMbl
CM. B COOTBETCTBYIOLLEM pa3gene (BepxHas yacTb rnaBHOMO
3KpaHa Ha cTp. 38).

HCTPpYKLMM MO YCTaHOBKE UAW PeryampoBKe NpoLLeHTa
OTK/JIOHEHWA Pacxoia CM. B COOTBETCTBYHOLLEM pa3gene
(Bknazka «HacTpolkm cnctembl» — KHOMKa «ABapUAHbIN
CurHan» Ha crp. 25).

1. YBenuuybTe CkOpoCTb 060PYAOBAHMA.

2. VIHCTpyKUMK NO yCTaHOBKe AW PeryampoBke 3aaHHOW HOPMb
CM. B COOTBETCTBYIOLLEM pa3zene (BepxHAs yacTb r1aBHOMO
3KpaHa Ha cTp. 38).

NHCTpYKLMW NO YCTaHOBKE MW PEryIMpOBKe NPOoLEHTa
OTK/JIOHEHWA Pacxoia CM. B COOTBETCTBYHOLLEM pa3aene
(Bknazka «Hactpolkm cnctembl» — KHoMKa «ABapUiAHbIN
CurHan» Ha crp. 25).

1. AKTMBMPpY#TE HacoC NPOAYKTa.

2. Cwm. pasgen «[pesoTBpalleHne NpomnycKoB NPy UCNONb30BaHUM
Pacxog Hwxe CVCTEMBI YIpaBaeHna GopcyHKamm» Ha CTp. 67.

MVHUMa/IbHOTO 3. YBennubTe BbIXOZ Hacoca Ans NOAAEPXaHUA MAHUMAbHOTO
PEKOMEHYEMOTO Pacxoa AN KaxA0ro yrpasastoLero
knanaHa GOpPCyHKM.

w

KoHTponnpyewmbiii
.16 PacxoZ Bblle fonycka
33/laHHOrO pacxoja

523136

KoHTponnpyewmbiit
18 PaCXOZ HVXe ZonycKa
33/laHHOTrO pacxoja

523137 18
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MOWCK N YCTPAHEHUE HEMCIPABHOCTEW

Kop,

523192

523193

523520

523906

523907

523908

523909

523910

523911

13

14

15

16

18

31

15

15

31

31

OnucaHue

[atunk aaBneHmns
OMpPbICKMBAHUSA He
oTKanmbposaH

O6Hapy>XeH HOBbIV
BNPbLICKMBAFOLLMIA HAacOC

MNoTepaHa cBA3b CO
BMPbICKMBAOLLMM
HacocoM

Bbicokas
3GdeKTMBHOCTL
cmcTembl

Hwu3kan 3¢ dekTMBHOCTL
CUCTEMBI

HegelictBuTenbHas
KaambpoBka
pacxoZoMepa

CkopocTb
060pyA0BaHNA HIMXKE
Aviana3oHa ckopocTHt
(oaHa dopcyHka)

CkopocTb
000pYLOBaHMA HIXe
AmanasoHa cKopocTy
(HeCKONBbKO POPCYHOK)

CkopocTb
0b0opyAOBaHWA BbilLe
AmanasoHa cKopoCTy
(ogaHa dopcyHka)
CkopocTb
obopyaoBaHMA BbiLLe
AvanasoHa ckopocCTHt
(Heckonbko HOpPCyHOK)
Owwnbka nuTaHme
dopcyHKn/TEMNEPATYPbI
(oaHa)

Owwbka nuTaHmne
bopcyHkn/TemMnepaTypsbl
(HeckonbKo)

vk W=

o=

PeKomer,yeM ble AeﬁCTBMﬂ

MHCTpyKLMM MO KanmbpoBKe AaTuvka AaBAEHNA CM. B
COOTBeTCTBYHOLWEM pasgene («OnpeseneHns HacTpoeK B MEHHO
«HCTpYyMeHTBI»» Ha cTp. 18).

O6Hapy>eH HOBbIV BMPbICKMBAKOLLMIA HACOC.

MpoBepbTe, UTO MHAMKATOPbI Ha BMPbICKMBAIOLLEM Hacoce
rops.

MposepbTe nogkatouenms CAN yCTpolicTBa BNPbLICKMBaHWA.
MoacoeanHuTe MHCTPYMeEHT Raven Service Tool k ISOBUS u
npoBepbTe OOMEH AaHHbIMM.

MpoBepbTe cucTeMy TPYOOMPOBOAOB Ha OTCYTCTBUE yTeyek.
[MpoBepbTe KaAMBPOBKY AaTuvika AaBAEHUS.

MpoBepbTe KanMbPOBOYHOE 3HaUYEHVE PacXxo4oMepa.
[MpoBepbTe, UTO BbIXOALI GYHKLMM KpaiHWUX PALOB He aKTVBHbI.
MNposepsTe, uto B KnanaHax NCV HeT Mycopa 1 ynaoTHeHNA He
M3HOLUEHBI.

MpoBepbTe KanMOPOBKY AaTumMKa AaBNEHMA.

MpoBepbTe KanMbPOBOUYHOE 3HaUEHWE PacXofoMepa.
MpoBepbte, uto B kNanaHax NCV HeT mycopa 1 ynaoTHeEHNA He
AedopMUPOBaHLI.

BeeaunTe AelicTBUTENBHOE KaAMBPOBOYHOE 3HaUYEHNE
pacxofoMepa.

YBennybTe ckopoCTb 060PYAOBaHWA A0 Avana3oHa,
oTobpaxaeMoro Ha rMaBHOM 3kpaHe . [ogpobHee 06
MHPOPMaLMK, OTOBPaXKaeMoM Ha MaBHOM 3KpaHe, CM. B
COOTBETCTBYIOLLMX pa3jenax (BepxHasa YacTb raBHOTO 3KpaHa
Ha CTp. 38 1 HWXXHAA YaCTb MaBHOTO 3KpaHa Ha cTp. 41).

YBennybTe CKOpOCTb 0BOPYAOBaHMA 40 AMana3oHa,
oTobpaxaeMoro Ha rMaBHOM 3kpaHe . [ogpobHee 06
nHdopMaLmK, oTobpaxaemMow Ha MaBHOM 3KpaHe, CM. B
COOTBETCTBYIOLLMX pa3jenax (BepxHsas YacTb raBHOTO 3KpaHa
Ha CTp. 38 1 HWXHAA YaCTb MaBHOTO 3KpaHa Ha cTp. 41).

YMeHbLLMTE CKOPOCTh 060PYA0BaHMA A0 AWanasoHa,
0TOBPAXKaeMOro Ha [MIaBHOM 3KpaHe .

YMeHbLINTE CKOPOCTb 0BOPYAOBaHUSA A0 AMana3oHa,
0TObpaXkaeMoro Ha rMaBHOM 3KpaHe .

Y6eamTech, 4To B KNamnaHe 1 B CBA3aHHbIX C HUM TPYOONpPOBOAax
HET NPensTCTBUIM NOTOKY XUAKOCTN Yepes KaaraH.

Y6eauTech, UTO B KJamnaHax 1 B CBS3aHHbIX C HUM
TPY6OMNpPOBOAAX HET MPENATCTBUIA NOTOKY XUAKOCTU Yepes
KnanaH.

Apr. 016-0171-584 peg, F
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FnABA 8

Koa

523912

523913

523914

523915

523916

523917

524080

524081

31

31

31

31

31

31

A3

OnwucaHue

NB «Hu3Kkoe
HanpsxeHue»
(OAMHOYUHBINA CUTHAN)

NB «HM3KOe
HanpsXeHne»
(HECKONIbKO CUTHANOB)

HeT rnaBHoro
BbIKAtOYaTens IbY
Product Controller I
dopCyHKM (OAMHOYHbI
CUrHan)

HeT rnaBHoro
BbIkAtOYaTena IbY
Product Controller Il
dopcyHKM (Heckobko
CUTHaNoB)

3acTpABLIad Tapenka
(OAMHOYHBIV CUrHan)

3acTpsBLUas Tapenka
(HECKONBKO CUTHANOB)

HeT cBs3n ¢ 610KoM
nepekaroyatenen

Baok nepeknroyatenel
He OoTKaNnbpoBaH

~ W

O e

PekomeHayemble gelicTBUA
YMeHbLUMTe pabouyro CKOPOCTb.
MpoBepbTe, 4TO HanpsaxeHue Ha knanaHe NCV soiwwe 10,5 B.
lMpoBepbTe Kabenn cMcTeMbl Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUIA.
MpoBepbTe MPaBUALHOCTL GYHKLIMOHMPOBaHKA paboyero
umkna knanaHos NCV.
ObpaTntech K MeCTHOMY Annepy , ecin Npobaemy He yaaetcs
YCTPaHUTB.
YMeHbLUKTEe pabouyro CKOpPOCTb.
[NpoBepbTe, 4TO HanpaxeHue Ha knanaHe NCV sbiwe 10,5 B.
MpoBepbTe Kabean cncTembl Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHWN.
MpoBepbTe NPaBUALHOCTL GYHKLIMOHMPOBaHKA paboyero
umkna knanaHos NCV.
ObpaTtnTech K MeCTHOMY AnAepy , ecav Npobaemy He yaaeTcs
YCTPaHUTB.
MposepbTe, 4TO HanpaxeHue Ha knanade NCV sbiwwe 10,5 B.
MpoBepbTe Kabenn cMcTeMbl Ha OTCYTCTBUE MOBPEXAEHUIA.

ObpaTnTech K MECTHOMY AWAepY , M Npobaemy He yaaetca
YCTPaHUTh.

NposepsTe, uto HanpsaxeHue Ha knanaHe NCV Bbiwe 10,5 B.
[MpoBepbTe Kabenn cncTembl Ha OTCYTCTBME NOBPEXAEHWN.

ObpaTntech kK MeCTHOMY Anaepy , eciv Npobaemy He yaaetcs
YCTPaHWTB.

Ocmotpwte knanarbl NCV Ha npeAMET OTCyTCTBUA NPEnATCTBUAN
¥ orpaHuyeHmni. Mpu HEOBXOAMMOCTM OUMCTUTE.

[NpoBepbTe, UTO YCTaHOBAEHbI CeTYaTble GUALTPbI C CETKOM

80 mesh.

Ocmotpwte knanarbl NCV Ha npeAMeT OTCyTCTBUA NPEnATCTBAN
¥ orpaHuyeHmnit. Mpu HEOBXOAMMOCTM OUMCTUTE.

[NpoBepbTe, UTO YCTaHOBNEHbI CeTYaThble GUALTPBI C CETKON

80 mesh.

lMpoBepbTe NoakAtoUeHMs Baoka nepekatoyatenert Raven
ISOBUS (ecav yCTaHOBAEH): MHAMKATOP MUTaHWA Ha NepeaHew
naHenu 610Ka nepekatoyaTenet LoMKeH ropeTb.
MNoacoeanHWTe MHCTPYMEHT Raven Service Tool k ISOBUS u
npoBepbTe 0OMeH AaHHbIMM.

BblktounTe v BKIKOUMUTE NUTaHWE CUCTEMBI.

Bnok nepekntouateneit 6l fobaBAEH NOCNE 3aBepLLEHMS
KannbpOBKN. 3aHOBO OTKaMBPYWTE CUCTEMY C MOAKAFOUEHHBIM
610KOM NepektouaTenei.
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MOWCK N YCTPAHEHUE HEMCIPABHOCTEW

Kop,

4294967295

31

OnucaHue

HecoBmectnmoe
annapaTHoe
obecneyeHme

HewnseecTHas oLlumnbka

NB (0ANHOUHBIV C1rHan)

HewnsBecTHaa owmnbka
NB (Heckonbko
CUTHaNOB)

NHumy 12C

[MpogaTumk He
MHWULMANM3MPOBAH

AkcenepomeTtp He
VHWLMaN3MPOBaH

bak ana xvmmkaToB
3anoJIHAETCA

YnpasneHve cekumamm
He pa3baoKMpoBaHO

KoHTponb nepesaH
NPUAOXKEHWNIO
AMarHoOCTUKM

PekoMeHayemble pelicTBUA
CbpocbTe HaCTPOMKMN.
BbINOAHWTE NOBTOPHYHO KaNMbPOBKY CUCTEMBI.
ObpaTuTech 3a MOMOLLLH K MECTHOMY AWepy .
CbpockTe HaCTPOMKMN.
BbInonHWTe NOBTOPHYHO KaAMBPOBKY CUCTEMBI.
Ob6paTnTech 3a MOMOLLLH K MECTHOMY AWUEPY .
CHpockTe HaCTPOMKM.
BbInonHUTe MOBTOPHYHO KaAMOPOBKY CUCTEMBI.
ObpaTuTech 3a MOMOLLLHO K MECTHOMY AWepy .
CHpockbTe HACTPOMKM 1 3aHOBO OTKANMBPYTE cUCTEMY.
ObpatuTech 3a MOMOLLLHO K MECTHOMY AWAepy .

MpoBepbTe MOHTaxHoe nonoxeHue SbY Product Controller Il n
ybeamntecs, uto IBY Product Controller Il HaaexHo 3akpeneH.

1. BbinonHuTe NOBTOPHYHO Kannbposky rrpockona 3bY Product
Controller II.

1. TpoBepbTe MOHTaxHOe nosnoxerne 3bY Product Controller Il v
ybeamntecs, uto IBY Product Controller Il HaaexHo 3akpenneH.

1. BbinonHuTe NOBTOPHYHO Kannbposky rrpockona 3bY Product
Controller II.

1. AKTMBMPOBAH YAaNeHHbI NepekatoYaTenb HanoaHeHns baka
4015 XMMUKATOB.

1. TpoBepbTe, UTO yNpaBaeHUe CekUmMaMMU pa3baOKMPOBaHO Ha
TepmuHane UT nam koHTpoanepe 3agay. Obpatutecs 3a
MOMOLLbHO K Annepy TepmuHana UT nam koHTponnepa 3asau.

1. TpoBepbTe, UTO CUCTEMY KOHTPOMPYET HECMPOBOAHOE
YCTPOWCTBO.

NONCK N YCTPAHEHWE OBLLUMX HEMOJALOK

Henonaaka

Jencteune

CMexXHble YNpaBAAoLWmne KaarnaHbl CI)OpcyHOK * HpOBepre KabesibHble coeiHEHNA.
NoCbl1Iar0T UMMYNbCbl OAHOBPEMEHHO.

Hopma oTtobpaxaetcs kak «0».

* [poBepeTe AnarHocTuky dopcyHok n cnmcok [AKH v nocmotpure,
HEeT 1 Tam OWNBOK yNpaBAAOLLMX KNanaHoB GOPCYHOK.

+ CHOBa 3anycTuTe MacTep KaambpoBKM 1 NepenporpamMmnpyiTe
yrpaBstoLLme KnanaHbl GOPCyHOK MO BCEW LUMPUHE arperara.

+ ObpaTUTECh 3@ MOMOLLbLIO K MECTHOMY AUAEpY .

* Y6eanTech B TOUHOW perncrtpaumm napametpa «CkopocTb». Ecim
3HayeHue «CKopOCTb» PaBHO HY/HO, CM. MPOLLeAYpY nomcka 1
yCTpaHeHWs HenonaZok Ha akpaHe UT.

* MpoBepbTe, YTO MOTOK perucTpupyetca B napametpe «OB6Lmi
0bbeM».

* YbeanTech, UTo CTaTyC CeKLMK LUTaHTK, 0TOOpaxaeMblii Ha 3KkpaHe,
MEHAETCA NPU aKTMBaLMKW BbIKKOUaTeNel CEKLMI B PYYHOM
pexume.
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	3. Выберите вкладку «Настройки системы» в верхней части экрана.
	4. Нажмите кнопку «Настройки управления продуктом». Отображаются следующая информация:

	Вкладка «Настройки системы» — кнопка «Давление»
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
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	3. Выберите вкладку «Настройки системы» в верхней части экрана.
	4. Нажмите кнопку «Настройки давления». Отображаются следующая информация:
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. Нажмите кнопку меню «Инструменты» на правой стороне экрана.
	3. Выберите вкладку «Настройки системы» в верхней части экрана.
	4. Нажмите кнопку «Настройки давления».
	5. Проверьте значения параметров «Тип давления» и «Тип датчика давления».
	6. Установите на ноль датчик давления при давлении окружающего воздуха. Для получения инструкций по стравливанию давления из системы вн...

	Тип давления
	Тип датчика
	Калибровка давления
	Вкладка «Диагностическая информация контроллера»
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите кнопку меню «Инструменты» (с правой стороны экрана).
	3. Выберите вкладку «Диагностическая информация» в верхней части экрана. Отображается следующая информация о контроллере:
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	Логическое напряжение
	Процент рабочего цикла насоса
	Импульсы потока
	Частота рыскания ЭБУ Product Controller II
	Эффективность системы
	Сигнал давления
	Ошибки CAN ISO
	Ошибки CAN управляющих клапанов форсунок
	Ориентация
	Список ДКН
	Состояние системы NCV
	Всего форсунок
	№ NCV
	Серийный номер
	Напряжение
	Версия
	Датчик заполнения бака
	Вкладка «Информация о системе»
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите кнопку меню «Инструменты» (с правой стороны экрана).
	3. Выберите вкладку «Информация о системе» в верхней части экрана. Отображаются следующая информация:



	Эксплуатация
	Контрольный список для эксплуатации
	1. Проверьте, что управление форсунками включено.
	2. Проверьте, что выбран правильный режим управления (Стандартный, Обход, Вкл/выкл, Высокий расход, или VP).
	3. Введите требуемую заданную норму.
	4. Проверьте, что правильно выбран размер наконечника форсунки для системы управления форсунками .
	5. Проверьте тип продукта (на водной основе или удобрение). См. раздел Вкладка «Настройки системы» — кнопка «Управление продуктом» на стр...
	6. Установите требуемое заданное давление. Подробнее см. в разделе Заданное давление.
	7. Если машина оборудована главным клапаном бака, убедитесь, что клапан бака открыт для направления потока к насосу несущей среды.
	8. Если машина оборудована выключателем для включения насоса, может потребоваться включить этот выключатель перед использованием кнопк...
	9. Нажмите кнопку насоса продукта, чтобы включить насос продукта. Подробнее см. в разделе Переключатель насоса основного продукта.
	10. Для систем с впрыскиванием Sidekick Pro ICD нажмите кнопку выбора продукта для нужного впрыскивающего насоса в нижней части главного экрана....
	11. Переведите главный выключатель оборудования во включенное положение.

	Определения главного экрана
	Кнопки быстрого доступа
	Верхняя часть главного экрана
	Ручной
	Автоматический
	Включение/выключение выбранного впрыскиваемого продукта
	Нижняя часть главного экрана
	OK
	Внимание
	Критическое


	Итоговые счетчики
	Использование итоговых счетчиков
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите кнопку «Итоговые счетчики» (находится с правой стороны экрана).
	Сброс итогового счетчика
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите кнопку «Итоговые счетчики» (находится с правой стороны экрана).
	3. На вкладке «Итоговые данные» (Totals Data) нажмите кнопку «Сброс» (Reset) для итогового счетчика, который нужно сбросить.
	4. При появлении запроса подтвердите сброс выбранного итогового счетчика.
	5. При необходимости повторите описанный выше процесс, чтобы сбросить другие итоговые счетчики.


	Определения итоговых счетчиков
	Общая статистика «Задачи»
	Общая статистика «Ресурс»
	Статистика устройства
	Расстояние
	Индикатор расхода
	Отображение площади в час


	Диагностика клапана управления форсунками
	Определения диагностики управляющих клапанов форсунок
	Окно диагностики секции
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите экранную кнопку «Диагностика форсунок» (с правой стороны экрана). Для каждой сконфигурированной секции могу...

	Нормальное
	Внимание
	Критическое
	Не калибровано
	Диагностика отдельных форсунок
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. Нажмите кнопку «Расширенная диагностика» в требуемой секции.
	3. Нажмите кнопку «Расширенная диагностика» в левом верхнем углу окна диагностики форсунок, чтобы просмотреть следующую диагностическу...

	Ток и напряжение
	Коэффициент использования клапана NCV
	Расчетный расход
	Заданный расход
	Температура драйвера и микродрайвера
	Давление в системе
	Вер. оборудования
	Серийный номер форсунки
	Версия программы
	Адрес CAN
	Часы работы
	Смещение расхода (колея)


	Поиск и устранение неисправностей
	Статус управляющего клапана форсунки
	ТАБЛ. 1. Индикатор состояния управляющего клапана форсунки

	Технические характеристики форсунок
	ТАБЛ. 2. Технические характеристики управляющих клапанов форсунок

	Поиск и устранение неполадок кабелей
	Поиск и устранение неполадок кабельных соединений клапанов NCV
	ТАБЛ. 3. Контакты кабельного разъема управляющего клапана форсунки

	Поиск и устранение неполадок 19-контактных соединений кабелей штанги
	ТАБЛ. 4. Контакты штекера кабеля штанги

	Поиск и устранение неполадок соединений терминатора
	ТАБЛ. 5. Контакты разъема терминатора

	Поиск и устранение неполадок кабелей расходомера
	ТАБЛ. 6. Расходомер с разъемом Deutsch DT
	ТАБЛ. 7. Расходомер с разъемом Deutsch DTM
	1. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	2. На главном экране нажмите кнопку меню «Инструменты» (с правой стороны экрана).
	3. Выберите вкладку «Настройки системы» (в верхней части экрана) и нажмите кнопку «Настройки управления продуктом».
	4. Введите для калибровочного значения расходомера значение «1».
	5. Нажмите экранную кнопку «Начальный экран» (в правой части экрана) и нажмите экранную кнопку «Итоговые счетчики».
	6. Во время проверки кабеля отслеживайте значение «Общий объем».
	7. Переключите хотя бы один переключатель секции и главный выключатель во включенное положение.
	8. С помощью небольшой перемычки (например, скрепки) ненадолго закоротите гнезда заземления и сигнала. При каждом закорачивании значение...
	9. Если общий объем не увеличивается, отсоедините эту секцию удлинительного кабеля расходомера и повторите эту проверку на следующем ра...
	10. Если все кабели прошли проверку, замените расходомер.
	11. После завершения проверки введите правильное калибровочное значение расходомера и единицы измерения.



	Список диагностических кодов неисправностей (ДКН)
	1. Если эта ошибка возникает часто, проверьте подключения шины ISO и просмотрите процедуры поиска и устранения неисправностей для дисплея UT
	2. Подсоедините инструмент Raven Service Tool к ISOBUS и проверьте обмен данными.
	1. Проверьте, что на ЭБУ Product Controller II логическое напряжение составляет не менее 4,8 В.
	1. Проверьте, что сильноточное (HC) напряжение на ЭБУ Product Controller II выше 9 В.
	1. Выполните мастер калибровки, чтобы настроить все необходимые параметры системы . Подробнее о мастере калибровки см. в соответствующем...
	1. Выполните мастер калибровки, чтобы настроить все необходимые параметры системы . Подробнее о мастере калибровки см. в соответствующем...
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	1. Проверьте наличие обновлений программного обеспечения для ЭБУ Product Controller II.
	2. Проверьте наличие обновлений программного обеспечения для управляющего клапана форсунки.
	3. Выключите и включите питание системы.
	4. Сбросьте настройки.
	1. Проверьте версии программного обеспечения управляющего клапана форсунки. Обновите до соответствующей версии программное обеспечени...
	1. Проверьте версии программного обеспечения управляющего клапана форсунки. Обновите до соответствующей версии программное обеспечени...
	1. Сбросьте давление в системе. Проверьте настройки калибровки датчика давления в штанге.
	1. Активируйте насос продукта.
	2. Проверьте систему на отсутствие утечек.
	3. Увеличьте выход насоса для поддержания давления в штанге на уровне выше 2 фунтов/кв. дюйм [13,8 кПа].
	1. Проверьте подключение датчика давления.
	2. Проверьте кабели датчика на отсутствие повреждений и при необходимости замените кабель.
	1. Инструкции по калибровке датчика давления см. в соответствующем разделе (Определения настроек в меню «Инструменты» на стр. 18).
	1. Уменьшите скорость оборудования.
	2. Инструкции по регулировке уставки максимального давления см. в соответствующем разделе (Вкладка «Настройки системы» — кнопка «Давле...
	1. Уменьшите скорость оборудования.
	2. Инструкции по установке или регулировке заданного давления см. в соответствующем разделе (Предустановки давления 1 и 2 на стр. 26).
	3. Инструкции по установке или регулировке процента отклонения давления см. в соответствующем разделе (Вкладка «Настройки системы» — кн...
	1. Увеличьте скорость оборудования.
	2. Инструкции по регулировке уставки минимального давления см. в соответствующем разделе (Вкладка «Настройки системы» — кнопка «Давлен...
	1. Увеличьте скорость оборудования.
	2. Инструкции по установке или регулировке заданного давления см. в соответствующем разделе (Предустановки давления 1 и 2 на стр. 26).
	3. Инструкции по установке или регулировке процента отклонения давления см. в соответствующем разделе (Предустановки давления 1 и 2 на ст...
	1. Увеличьте скорость трактора.
	1. Проверьте, что все управляющие клапаны форсунок подключены к жгуту проводов штанги.
	2. Проверьте количество форсунок на левой и правой штангах.
	3. Проверьте диагностику управляющего клапана форсунок или индикаторы состояния и определите, какой клапан создает ошибку.
	4. Перезапустите мастер калибровки и выполните индексацию форсунок, чтобы правильно установить местоположения управляющих клапанов фо...
	5. Проверьте кабели терминатора и убедитесь в отсутствии оголенных или изношенных проводов.
	6. Проверьте напряжение шины CAN на кабелях штанги.
	7. Заново загрузите пул объектов и отключите питание машины.
	1. Выключите и включите питание системы.
	2. Проверьте, что обнаружено правильное общее количество форсунок и что информация о них отображается на вкладке «Диагностическая инфор...
	3. Проверьте индикаторы на клапанах NCV Статус управляющего клапана форсунки на стр. 51.
	4. Проверьте клапаны NCV, подключения, реле, кабели и предохранители на предмет отсутствия повреждений.
	5. Заново откалибруйте клапаны NCV.
	1. Перезапустите мастер калибровки и проверьте количество управляющих клапанов форсунок, подключенных к системе управления форсунками .
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	5. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	1. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	1. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	1. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Выберите соответствующий тип наконечника. Подробнее см. в разделе КПД впрыскивающего насоса на стр. 41.
	2. Перезапустите мастер калибровки, чтобы сбросить настройку типа наконечника для системы управления форсунками.
	3. Выключите и включите питание системы и сбросьте настройки.
	1. Введите размер наконечника клапана NCV на вкладке «Сводка калибровки».
	1. Перезапустите мастер калибровки, чтобы повторно ввести величину интервала между наконечниками.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	1. Перезапустите мастер калибровки.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	4. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Перезапустите мастер калибровки.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	4. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Перезапустите мастер калибровки.
	2. Выключите и включите питание системы и сбросьте настройки.
	3. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Перезапустите мастер калибровки.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	4. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Перезапустите мастер калибровки, чтобы выполнить повторную калибровку системы управления форсунками.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	1. Перезапустите мастер калибровки, чтобы выполнить повторную калибровку системы управления форсунками.
	2. Выключите и включите питание системы.
	3. Сбросьте настройки.
	1. Выберите соответствующий тип наконечника. Подробнее см. в разделе КПД впрыскивающего насоса на стр. 41.
	2. Перезапустите мастер калибровки, чтобы сбросить настройку типа наконечника для системы управления форсунками.
	1. Перезапустите мастер калибровки, чтобы настроить информацию о наконечнике для клапанов управления форсунками .
	1. Проверьте монтажное положение ЭБУ Product Controller II и убедитесь, что ЭБУ Product Controller II надежно закреплен.
	2. Выполните повторную калибровку гироскопа ЭБУ Product Controller II.
	1. Уменьшите скорость оборудования.
	2. См. раздел «Предотвращение пропусков при использовании системы управления форсунками» на стр. 67.
	3. Инструкции по установке или регулировке заданной нормы см. в соответствующем разделе (Верхняя часть главного экрана на стр. 38).
	4. Инструкции по установке или регулировке процента отклонения расхода см. в соответствующем разделе (Вкладка «Настройки системы» — кно...
	1. Увеличьте скорость оборудования.
	2. Инструкции по установке или регулировке заданной нормы см. в соответствующем разделе (Верхняя часть главного экрана на стр. 38).
	3. Инструкции по установке или регулировке процента отклонения расхода см. в соответствующем разделе (Вкладка «Настройки системы» — кно...
	1. Активируйте насос продукта.
	2. См. раздел «Предотвращение пропусков при использовании системы управления форсунками» на стр. 67.
	3. Увеличьте выход насоса для поддержания минимального рекомендуемого расхода для каждого управляющего клапана форсунки.
	1. Инструкции по калибровке датчика давления см. в соответствующем разделе («Определения настроек в меню «Инструменты»» на стр. 18).
	1. Обнаружен новый впрыскивающий насос.
	1. Проверьте, что индикаторы на впрыскивающем насосе горят.
	2. Проверьте подключения CAN устройства впрыскивания.
	3. Подсоедините инструмент Raven Service Tool к ISOBUS и проверьте обмен данными.
	1. Проверьте систему трубопроводов на отсутствие утечек.
	2. Проверьте калибровку датчика давления.
	3. Проверьте калибровочное значение расходомера.
	4. Проверьте, что выходы функции крайних рядов не активны.
	5. Проверьте, что в клапанах NCV нет мусора и уплотнения не изношены.
	1. Проверьте калибровку датчика давления.
	2. Проверьте калибровочное значение расходомера.
	3. Проверьте, что в клапанах NCV нет мусора и уплотнения не деформированы.
	1. Введите действительное калибровочное значение расходомера.
	1. Увеличьте скорость оборудования до диапазона, отображаемого на главном экране . Подробнее об информации, отображаемой на главном экра...
	1. Увеличьте скорость оборудования до диапазона, отображаемого на главном экране . Подробнее об информации, отображаемой на главном экра...
	1. Уменьшите скорость оборудования до диапазона, отображаемого на главном экране .
	1. Уменьшите скорость оборудования до диапазона, отображаемого на главном экране .
	1. Убедитесь, что в клапане и в связанных с ним трубопроводах нет препятствий потоку жидкости через клапан.
	1. Убедитесь, что в клапанах и в связанных с ним трубопроводах нет препятствий потоку жидкости через клапан.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	5. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Уменьшите рабочую скорость.
	2. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	3. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	4. Проверьте правильность функционирования рабочего цикла клапанов NCV.
	5. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	2. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	3. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Проверьте, что напряжение на клапане NCV выше 10,5 В.
	2. Проверьте кабели системы на отсутствие повреждений.
	3. Обратитесь к местному дилеру , если проблему не удается устранить.
	1. Осмотрите клапаны NCV на предмет отсутствия препятствий и ограничений. При необходимости очистите.
	2. Проверьте, что установлены сетчатые фильтры с сеткой 80 mesh.
	1. Осмотрите клапаны NCV на предмет отсутствия препятствий и ограничений. При необходимости очистите.
	1. Проверьте, что установлены сетчатые фильтры с сеткой 80 mesh.
	1. Проверьте подключения блока переключателей Raven ISOBUS (если установлен): индикатор питания на передней панели блока переключателей долже...
	2. Подсоедините инструмент Raven Service Tool к ISOBUS и проверьте обмен данными.
	3. Выключите и включите питание системы.
	1. Блок переключателей был добавлен после завершения калибровки. Заново откалибруйте систему с подключенным блоком переключателей.
	1. Сбросьте настройки.
	2. Выполните повторную калибровку системы.
	3. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Сбросьте настройки.
	2. Выполните повторную калибровку системы.
	1. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Сбросьте настройки.
	2. Выполните повторную калибровку системы.
	1. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Сбросьте настройки и заново откалибруйте систему.
	2. Обратитесь за помощью к местному дилеру .
	1. Проверьте монтажное положение ЭБУ Product Controller II и убедитесь, что ЭБУ Product Controller II надежно закреплен.
	1. Выполните повторную калибровку гироскопа ЭБУ Product Controller II.
	1. Проверьте монтажное положение ЭБУ Product Controller II и убедитесь, что ЭБУ Product Controller II надежно закреплен.
	1. Выполните повторную калибровку гироскопа ЭБУ Product Controller II.
	1. Активирован удаленный переключатель наполнения бака для химикатов.
	1. Проверьте, что управление секциями разблокировано на терминале UT или контроллере задач. Обратитесь за помощью к дилеру терминала UT ил...
	1. Проверьте, что систему контролирует беспроводное устройство.

	Поиск и устранение общих неполадок

	Предотвращение пропусков при использовании системы управления форсунками
	Общий обзор
	Рекомендации по использованию управления форсунками
	1. Используйте размер наконечника, подходящий для требуемого размера капли, скорости внесения, заданной нормы и давления в системе. См. т...
	2. Используйте широкоугольные распылительные наконечники и соответствующую высоту наконечников, чтобы получалось перекрытие наконечн...
	3. Поддерживайте в системе давление, достаточное для полной реализации запланированной схемы распыления.
	4. Следите, чтобы коэффициент использования управляющих клапанов форсунок не опускался ниже 25%.
	5. Задавайте норму внесения, размеры наконечников и рабочее давление так, чтобы клапаны NCV работали с коэффициентом использования в сред...

	Причины пропусков при использовании системы управления форсунками

	Рекомендации по выбору наконечников и скорости внесения
	Контроль сноса распыления и размер капель
	ТАБЛ. 1. Контроль сноса распыления по производителям
	ТАБЛ. 2. Кнопка с номером

	Рекомендации по скорости внесения
	ТАБЛ. 3. Таблица скоростей для стандартных (прямых) корпусов форсунок (имперские единицы)
	ТАБЛ. 4. Таблица скоростей для стандартных (прямых) корпусов форсунок (метрические единицы)



	Схемы подключения системы
	Калибровочные значения
	Ширина секций
	Калибровка заданной нормы
	Настройки калибровки продукта
	Чувствительность отклика
	Допуск

	Настройки управления давлением
	Скорость отклика


	График техобслуживания и замена деталей
	Техобслуживание управляющих клапанов форсунок
	ТАБЛ. 1. График техобслуживания
	ТАБЛ. 2. Компоненты комплекта для замены уплотнений управляющего клапана форсунки
	Процедура техобслуживания управляющего клапана форсунок
	1. Ослабьте барашковую гайку (1) и снимите управляющий клапан форсунки с корпуса форсунки.
	2. Осмотрите большое уплотнительное кольцо (6) на торце корпуса клапана (4). При необходимости замените.
	3. Осмотрите малое уплотнительное кольцо (5) на конце корпуса клапана (4). При необходимости замените.
	4. При помощи инструмента для снятия корпуса клапана (арт. 321-0000-457) ослабьте и снимите корпус клапана (4) с управляющего клапана форсунки .
	5. Осмотрите уплотнительное кольцо (3) на внутренней стороне корпуса клапана. При необходимости замените.
	6. Очистите и осмотрите узел плунжера (2). Замените узел плунжера, если резиновое уплотнение изношено или повреждено. Подробнее о состояни...
	7. Осмотрите барашковую гайку (1). Замените ее в случае повреждения или износа.

	Сборка управляющего клапана форсунки
	1. Наденьте барашковую гайку (1) на корпус клапана (4).
	2. Установите уплотнительное кольцо (3) внутрь корпуса клапана.
	3. Установите узел плунжера (2) в полость управляющего клапана форсунки.
	4. Наверните корпус клапана на управляющий клапан форсунки и затяните вручную.
	5. При помощи инструмента для снятия корпуса клапана (арт. 321-0000-457) поверните корпус клапана на 1/4 или 1/3 оборота, чтобы закрепить его на кор...
	6. Проверьте, что малое уплотнительное кольцо (5) вошло в паз на конце корпуса клапана.
	7. Наденьте большое уплотнительное кольцо (6) на торец корпуса клапана.
	8. Наверните барашковую гайку на корпус форсунки на распылительной штанге оборудования.
	9. Затяните вручную барашковую гайку на корпусе форсунки (при необходимости используйте ключ для барашковых гаек). Не затягивайте слишко...
	10. Перед заливкой в бак химиката или началом внесения продукта испытайте систему (см. раздел Проверка на наличие утечек на стр. 94).


	Испытание системы
	Проверка на наличие утечек
	1. Заполните чистой водой бак устройства внесения.
	2. Переведите главный выключатель агрегата во включенное положение.
	3. Нажмите экранную кнопку насоса, чтобы включить насос продукта.
	4. Переведите один переключатель секции во включенное положение.
	5. Осмотрите управляющие клапаны форсунок и убедитесь в отсутствии утечек вокруг барашковой гайки.
	6. Если заметны утечки:
	7. Повторите этот процесс для проверки управляющих клапанов форсунок в каждой секции оборудования.


	Техобслуживание расходомера
	1. Снимите расходомер с оборудования и промойте его чистой водой, чтобы удалить химикаты.
	2. Снимите фланцевые болты и хомут с расходомера.
	3. Выньте раструб турбины и турбину из расходомера.
	4. Очистите турбину и раструб турбины от металлической стружки или других инородных материалов (смачивающихся порошков и т. п.). Убедитес...
	5. При замене узла преобразователя или замене или регулировке оси турбины перед повторной сборкой проверьте допуск турбины. Держите рас...
	6. Соберите расходомер.
	7. Используя воздушную струю низкого давления (5 фунтов/кв. дюйм [34,5 кПа]), проверьте, что турбина вращается свободно. Если присутствует соп...
	8. Если турбина вращается свободно, а кабели проверены в соответствии с инструкциями в разделе Поиск и устранение неполадок кабелей расх...

	Повторная калибровка расходомера
	1. Заполните чистой водой бак устройства внесения.
	2. Откройте меню UT и нажмите кнопку меню .
	3. На главном экране нажмите кнопку меню «Инструменты» (с правой стороны экрана).
	4. Выберите вкладку «Настройки системы» (в верхней части экрана) и нажмите кнопку «Настройки управления продуктом».
	5. Для калибровки расходомера введите значение 10 [38].
	6. Нажмите экранную кнопку «Начальный экран» (в правой части экрана) и нажмите экранную кнопку «Итоговые счетчики».
	7. Введите нулевое значение для общего объема.
	8. Переведите главный выключатель и все секции штанги в выключенное положение.
	9. Отсоедините шланг секции и поместите его в откалиброванную емкость объемом 5 галлонов [19 л].
	10. Переключите главный выключатель и переключатель штанги, соответствующий шлангу, помещенному в емкость.
	11. Закачайте ровно 10 галлонов [38 л] воды, чтобы заполнить емкость дважды.
	12. Проверьте общий объем, указанный во всплывающем окне итоговых датчиков UT. Отображаемое показание соответствует новому значению кали...
	13. Повторите эту процедуру несколько раз для обеспечения точности. Всегда обнуляйте дисплей общего объема перед новой проверкой.
	14. Для проверки калибровки расходомера заполните бак устройства внесения заранее определенным количеством жидкости (например, 250 галло...
	15. Опорожните бак устройства внесения при нормальных условиях. Если отображаемое значение общего объема отличается от предопределенно...
	16. Вернитесь к окну «Настройки управления продуктом» и введите для калибровки расходомера значение 749 [198].


	Техобслуживание кабелей и разъемов
	Техобслуживание жгутов проводов питания и ЭБУ Product Controller II
	1. Отсоедините разъем жгута проводов ЭБУ Product Controller II и осмотрите его, чтобы убедиться в отсутствии влаги и признаков коррозии.
	2. Если имеется влага или признаки коррозии, используйте средство Deoxit D5, щетки и сжатый воздух для очистки и высушивания разъема.
	3. После окончания очистки нанесите слой средства Corrosion X HD на сопряженные поверхности и контакты разъема.
	4. Снова подключите разъемы.

	Техобслуживание разъема жгута проводов штанги
	1. Убедитесь, что на разъемах клапанов NCV и сопутствующих разъемах кабелей штанг нет влаги, загрязнений и следов окисления. Следы окислен...
	2. Опрыскайте соединение антиокислительным средством (рекомендуется использовать DeoxIT D5, арт. 222-4001-006).
	3. Очистите контакты небольшой проволочной щеткой (арт. 321-0000-477).
	4. Еще раз опрыскайте контакты антиокислительным средством. Это делается для удаления мусора.
	5. Удалите все остатки антиокислительного средства с соединения. Если не удалить антиокислительное средство, это может привести к повре...
	6. Высушите соединение сухим сжатым воздухом. Рекомендуется использовать электронный пылеуловитель Dust- Off Electronics Duster (арт. 222-4001-007), но есл...
	7. Если это еще не сделано, одним коротким нажатием нанесите на соединение управляющего клапана форсунки (NCV) ингибитор коррозии (Corrosion X HD ...


	Контрольный список для хранения и запуска
	Контрольный список для хранения и запуска системы
	Предсезонная очистка и промывка
	1. Снимите и очистите все сетчатые фильтры продукта.
	2. Установите сетчатые фильтры на места, когда они будут очищены и высохнут.
	3. Залейте в бак для продукта не менее 200 галлонов (757 л) чистой воды.
	4. Если на конце трубок штанги имеется промывочный клапан, откройте промывочные клапаны и промойте трубки штанги 100 галлонами (378 л) чисто...
	5. Закройте промывочные клапаны.
	6. Снимите все распылительные наконечники или поверните корпуса форсунок в открытое положение (без наконечников) и промойте штанги оста...

	Осмотр перед запуском
	1. Убедитесь, что выше управляющих клапанов форсунок установлены сетчатые фильтры с сеткой 80 mesh или мельче.
	2. Промойте трубопроводы штанги и бак перед подачей жидкости через управляющие клапаны форсунок .
	3. Убедитесь, что управляющие клапаны форсунок распознаются блоком ЭБУ Product Controller II системы . Если это не так, заново запустите мастер кал...
	4. Убедитесь, что информация о штанге и расходомере правильно введена в настройках оборудования.
	5. Убедитесь, что датчики давления калиброваны правильно.
	6. Убедитесь, что введены мин. и макс. значения ШИМ для конкретного трактора. Если оставить мин. значение «0», клапан будет реагировать мед...
	7. Убедитесь, что конфигурация штанги импортирована в настройки машины. В противном случае секции штанги не будут распознаваться в задан...
	8. Проверьте состояние разблокировки управления перекрытиями. Обычно при запуске действует временная разблокировка, но для обеспечения...
	9. Убедитесь, что аварийный индикатор горит зеленым цветом. Красный сигнал указывает на серьезную ошибку, которая будет препятствовать р...
	10. Введите скорость тестирования в режиме UT. Переключатели секций штанги на тракторе должны менять соответствующие значки секций штанг...
	11. Запустите задание. Убедитесь, что для оператора доступны все необходимые виджеты для обеспечения правильной работы машины. Сделайте ...
	12. В режиме просмотра задания введите скорость тестирования. Убедитесь, что управление секцией отключено. Переключатели секций штанги д...
	13. Когда все системы будут функционировать нормально, заполните бак водой и выполните функциональную проверку.

	Функциональная проверка
	1. Промойте главный бак продукта и трубопроводы на штангах чистой водой. Налейте в бак не менее 100 галлонов [379 л] чистой воды.
	2. Припаркуйте машину там, где достаточно свободного места для раскладывания штанг и визуальной проверки схемы опрыскивания с небольшог...
	3. Переведите систему управления форсунками в ручной режим и установите значение 50% для «ШИМ насоса» (Pump PWM) и «ШИМ форсунки» (Nozzle PWM). Подро...
	4. Включите все переключатели секций и главный выключатель.
	5. Находясь на безопасном расстоянии от распыляемых частиц, визуально проверьте, что все управляющие клапаны форсунок открываются и зак...
	6. На UT установите для ШИМ форсунок значение 0%, чтобы закрыть управляющие клапаны форсунок.
	7. Визуально проверьте, что из форсунок не капает жидкость и не распыляются химикаты. При наличии утечек дополнительные указания по устр...
	1. Переместите агрегат на открытый участок, где можно выполнять повороты оборудования.
	2. Проверьте, что функция компенсации при поворотах включена.
	3. Переведите систему в автоматический режим, затем включите переключатели секций и главный выключатель. Подробнее о работе с системой у...
	4. При движении на скорости от 5 до 10 миль/ч [от 8 до 16 км/ч], находясь на безопасной рабочей дистанции, наблюдайте за наконечниками, располож...
	5. Во время поворота управляющие клапаны форсунок с внешней стороны угла поворота должны увеличить расход (более высокий процент ШИМ). Од...
	6. Если оператор отмечает разницу в импульсах распыления, разницу в высоких, средних и низких значениях индикатора производительности NCV...

	Регулировка управления перекрытиями
	Подготовка к зиме и хранение системы


	Приложение для удаленной диагностики
	Передовые практики работы с приложением диагностики
	Экраны приложения




